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ภาคผนวกที ่9 
แผนการซ่อมบ ารุงรักษา (Preventive Maintenance) ประจ าปี 2566 
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Common H X
Common ELECT CPL1  Control station PLC rack P00,10,18,25,33 Reliance PM inspection & Clean S Reliability 2 H H 12 Remain
Common H X
Common ELECT CPL1 Control station PLC rack P10 Reliance PM inspection & Clean S Reliability 2 H H 12 Cancel 1 1
Common H X
Common ELECT CPL1 Control station PLC rack P18 Reliance PM inspection & Clean S Reliability 2 H H 12 Cancel 1 1
Common H X
Common ELECT CPL1 Control station PLC rack P25 Reliance PM inspection & Clean S Reliability 2 H H 12 Cancel 1 1
Common H X
Common ELECT CPL1 Control station PLC rack P33 Reliance PM inspection & Clean S Reliability 2 H H 12 Cancel 1 1
Common H X
Common ELECT CPL1 Control station Chemical coater OS-06 PM inspection & Clean S Reliability 2 H H 12 Remain 1 1
Common H X
Common ELECT CPL1 Control station Prime coater OS-09P PM inspection & Clean S Reliability 2 H H 12 Remain 1 1
Common H X
Common ELECT CPL1 Control station Finish coater OS-10 to OS-14 PM inspection & Clean S Reliability 2 H H 12 Remain 1 1
Common H X
Common ELECT CPL1 Control station Backer coater OS-16 PM inspection & Clean S Reliability 2 H H 12 Remain 1 1
Common H X
Common ELECT CPL1 Control station Zeus coater control PM inspection & Clean S Reliability 2 H H 12 Remain 1 1
Common H X
Common ELECT CPL1 Control station PA System PM inspection & Clean S Reliability 2 H H 12 Remain 1 1
Common H X
Common ELECT CPL1 Control station Packing control system PM inspection & Clean Controler box) S Reliability 2 H H 12 Remain 1 1
Common H X Cancel
Common ELECT CPL1 Control station Wraping machine control system PM inspection & Clean S Reliability 2 H H 12 Cancel 1 1
Common MECH CPL1 Paint Line Coupling Gear drive PM  Coupling Inspection S Quality 10 H H 12 Remain 1 1
Common MECH CPL1 Uncoiler No.1 PM Coupling Inspection
Common MECH CPL1 Entry Double Shear PM Coupling Inspection
Common MECH CPL1 Uncoiler No.2 PM Coupling Inspection
Common MECH CPL1 Bridle No.1 PM Coupling Inspection
Common MECH CPL1 Entry Accumulator PM Coupling Inspection
Common MECH CPL1 Bridle No.2 PM Coupling Inspection
Common MECH CPL1 Bridle No.3 PM Coupling Inspection
Common MECH CPL1 Bridle No.4 PM Coupling Inspection
Common MECH CPL1 Zeus Coater PM Coupling Inspection
Common MECH CPL1 Exit Accumulator PM Coupling Inspection
Common MECH CPL1 Bridle No.5 PM Coupling Inspection
Common MECH CPL1 Exit Shear PM Coupling Inspection
Common MECH CPL1 Recoiler PM Coupling Inspection
Common MECH CPL1 Paint Line Hydraulic HPU PM Oil Sampling Analysis R Reliability 3 L L 12 Remain 1 1
Common MECH CPL1 Entry HPU PM Oil Sampling Analysis
Common MECH CPL1 Chemical Coater HPU PM Oil Sampling Analysis
Common MECH CPL1 Prime coater HPU PM Oil Sampling Analysis
Common MECH CPL1 Finish top (A-B) Coater HPU PM Oil Sampling Analysis
Common MECH CPL1 Finish backer Coater HPU PM Oil Sampling Analysis
Common MECH CPL1 Exit HPU PM Oil Sampling Analysis
Common MECH CPL1 Packing HPU PM Oil Sampling Analysis
Common MECH CPL1 Paint Line Hydraulic HPU PM Fins coil cleaning S Reliability 8 M L 12 Remain 1 1 1
Common MECH CPL1 Entry HPU PM Fins coil cleaning
Common MECH CPL1 Chemical Coater HPU PM Fins coil cleaning
Common MECH CPL1 Prime coater HPU PM Fins coil cleaning
Common MECH CPL1 Finish top (A-B) Coater HPU PM Fins coil cleaning
Common MECH CPL1 Finish backer Coater HPU PM Fins coil cleaning

CPL1 Control station PLC rack P00 Reliance

CPL1 Control station Prime coater OS-09P

CPL1 Control station Chemical coater OS-06/ OS-09P /OS-10 /OS-16 And Zeus coater control

CPL1 Control station PLC rack P33 Reliance

CPL1 Control station PLC rack P25 Reliance

CPL1 Control station PLC rack P18 Reliance

CPL1 Control station PLC rack P10 Reliance

CPL1 Control station Wraping machine control system

CPL1 Control station Packing control system (Controler box)

CPL1 Control station PA System

CPL1 Control station Zeus coater control

CPL1 Control station Backer coater OS-16

CPL1 Control station Finish coater OS-10
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Common MECH CPL1 Exit HPU PM Fins coil cleaning
Common MECH CPL1 Packing HPU PM Fins coil cleaning
Common MECH CPL1  Paint Line PM Cleaning hydraulic oil leaked R Reliability 4 L L 1 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Common MECH CPL1 Entry Section cleaning hydraulic oil leaked
Common MECH CPL1 Process1 Section cleaning hydraulic oil leaked
Common MECH CPL1 Exit section cleaning hydraulic oil leaked
Common MECH CPL1 Entry section PM Brake Inspection S Quality 4 H H 3 Remain 1 1 1 1
Common MECH CPL1 Uncoiler No.1 PM Brake Inspection
Common MECH CPL1 Uncoiler No.2 PM Brake Inspection
Common MECH CPL1 Bridle No.1 PM Brake Inspection (2EA)
Common MECH CPL1 Process section PM Brake Inspection S Quality 8 H H 12 Remain 1 1
Common MECH CPL1 Bridle No.2 PM Brake Inspection (2EA)
Common MECH CPL1 Bridle No.3 PM Brake Inspection (2EA)
Common MECH CPL1 Bridle No.4 PM Brake Inspection (2EA)
Common MECH CPL1 Exit section PM Brake Inspection S Quality 4 H H 3 Remain 1 1 1 1
Common MECH CPL1 Bridle No.5 PM Brake Inspection (2EA)
Common MECH CPL1 Recoiler PM Brake Inspection 
Common MECH CPL1 Entry Section PM Doctor blade Inspection S Quality 6 M M 12 Remain 1 1
Common MECH CPL1 Process Section PM Doctor blade Inspection S Quality 6 M M 12 Remain 1 1 1 1
Common MECH CPL1 Exit Section PM Doctor blade Inspection S Quality 6 M M 12 Remain 1 1 1 1
Common MECH CPL1 Common Section All Blower PM Lubrication Grease (Line Running) R Quality 2 M M Weekly Remain 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
Common MECH CPL1 Laboratory PM Tool & Equipment Inspection & Lubrication R Quality 4 L L 3 Cancel 1 1 1
Common MECH CPL1 Common Section Prime & Finish Water Quench Tank PM Roller surface Inspection S Quality 3 H H 3 NEW
Common MECH CPL1 Common Section PM Roller all line  Inspection S Quality 36 M M 12 NEW
Common MECH CPL1  Common Section PM Prime & Finish wall , burner , hotbox  oven Inspection S Quality 4 L H 12 NEW 1 1
Common ELECT CPL1 Paint Line PM Resolver coupling inspection S Reliability 6 H H 6 Remain
Common ELECT CPL1 Uncoiler No.1 PM Resolver coupling inspection
Common ELECT CPL1 Uncoiler No.2 PM Resolver coupling inspection
Common ELECT CPL1 Entry Accumulator PM Resolver coupling Inspection
Common ELECT CPL1 Bridle No.1 PM Resolver coupling inspection
Common ELECT CPL1 Bridle No.1 PM Resolver coupling inspection
Common ELECT CPL1 Bridle No.2 PM Resolver coupling inspection
Common ELECT CPL1 Bridle No.3 PM Resolver coupling inspection
Common ELECT CPL1 Bridle No.4 PM Resolver coupling inspection
Common ELECT CPL1 Bridle No.5 PM Resolver coupling inspection
Common ELECT CPL1 Exit Accumulator PM Resolver coupling Inspection
Common ELECT CPL1 Recoiler PM Resolver coupling inspection
Common ELECT CPL1 Blower PM Rotating Sensor inspection & Clean S Reliability 6 H H 6 Remain 1 1 1 1
Common ELECT CPL1 Pretreatment Air Knife Blower PM Sensor tighten terminal & Clean Cancel
Common ELECT CPL1 Pretreatment Fume Exhaust Fan Blower PM Sensor tighten terminal & Clean
Common ELECT CPL1 Dry off oven Recirculation fan PM Sensor tighten terminal & Clean
Common ELECT CPL1 Dry off oven Exhaust fan PM Sensor tighten terminal & Clean
Common ELECT CPL1 Prime oven Recirculation fan zone#1 PM Sensor tighten terminal & Clean
Common ELECT CPL1 Prime oven Recirculation fan zone#2 PM Sensor tighten terminal & Clean
Common ELECT CPL1 Prime oven Recirculation fan zone#3 PM Sensor tighten terminal & Clean
Common ELECT CPL1 Finish water quench Air Knife Blower PM Sensor tighten terminal & Clean Cancel
Common ELECT CPL1 Prime water quench Air Knife Blower PM Sensor tighten terminal & Clean Cancel
Common ELECT CPL1 Finish oven Recirculation fan zone#1 PM Sensor tighten terminal & Clean
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Common ELECT CPL1 Finish oven Recirculation fan zone#2 PM Sensor tighten terminal & Clean
Common ELECT CPL1 Finish oven Recirculation fan zone#3 PM Sensor tighten terminal & Clean
Common ELECT CPL1 Coater room air supply fan PM Sensor tighten terminal & Clean
Common ELECT CPL1 Coater room Exhaust fan PM Sensor tighten terminal & Clean
Common ELECT CPL1 Blower PM Rotating Sensor replacement S Reliability 12 H H 24 NEW 1 1 1 1
Common ELECT CPL1 Pretreatment Fume Exhaust Fan Blower PM Sensor replacement
Common ELECT CPL1 Dry off oven Recirculation fan PM Sensor replacement
Common ELECT CPL1 Dry off oven Exhaust fan PM Sensor replacement
Common ELECT CPL1 Prime oven Recirculation fan zone#1 PM Sensor replacement
Common ELECT CPL1 Prime oven Recirculation fan zone#2 PM Sensor replacement
Common ELECT CPL1 Prime oven Recirculation fan zone#3 PM Sensor replacement
Common ELECT CPL1 Finish oven Recirculation fan zone#1 PM Sensor replacement
Common ELECT CPL1 Finish oven Recirculation fan zone#2 PM Sensor replacement
Common ELECT CPL1 Finish oven Recirculation fan zone#3 PM Sensor replacement
Common ELECT CPL1 Coater room air supply fan PM Sensor replacement
Common ELECT CPL1 Coater room Exhaust fan PM Sensor replacement
Common ELECT CPL1 Paint Line DC. Motor PM Air filter Replacement (Line Running) R Reliability 2 L L 1 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Common ELECT CPL1 Uncoiler No.1 PM DC motor filter replacement
Common ELECT CPL1 Uncoiler No.2 PM DC motor filter replacement
Common ELECT CPL1 Bridle No.1 PM DC motor filter replacement
Common ELECT CPL1 Chemical Coater Roll PM DC motor filter replacement
Common ELECT CPL1 Bridle No.2 PM DC motor filter replacement
Common ELECT CPL1 Bridle No.3 PM DC motor filter replacement
Common ELECT CPL1 Bridle No.4 PM DC motor filter replacement
Common ELECT CPL1 Bridle No.5 PM DC motor filter replacement
Common ELECT CPL1 Recoiler PM DC motor filter replacement
Common ELECT CPL1 Paint Line DC. Motor PM Air filter Replacement (Line Stop) S Reliability 2 L L 1 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Common ELECT CPL1 Entry Accumulator PM DC motor filter replacement
Common ELECT CPL1 Exit Accumulator PM DC motor filter replacement
Common ELECT CPL1 Air cooling blower Control drive panel Entry / Process PM Air filter replacement
Common ELECT CPL1 Air cooling blower Control drive panel Exit / Process PM Air filter replacement
Common ELECT CPL1 Paint Line DC. Motor PM Lubrication grease (Line Running) R Reliability 2 M H 6 Remain 1 1 1
Common ELECT CPL1 Uncoiler No.1 PM DC motor lubrication grease
Common ELECT CPL1 Uncoiler No.2 PM DC motor lubrication grease
Common ELECT CPL1 Bridle No.1 PM DC motor lubrication grease
Common ELECT CPL1 Chemical Coater Roll PM DC motor lubrication grease
Common ELECT CPL1 Bridle No.2 PM DC motor lubrication grease
Common ELECT CPL1 Prime Coater Roll PM DC motor lubrication grease
Common ELECT CPL1 Bridle No.3 PM DC motor lubrication grease
Common ELECT CPL1 Finish Top (A-B) Coater PM DC motor lubrication grease
Common ELECT CPL1 Finish backer Coater PM DC motor lubrication grease
Common ELECT CPL1 Bridle No.4 PM DC motor lubrication grease
Common ELECT CPL1 Bridle No.5 PM DC motor lubrication grease
Common ELECT CPL1 Recoiler PM DC motor lubrication grease
Common ELECT CPL1 Paint Line DC. Motor PM Lubrication grease (Line Stop) S Reliability 2 M H 6 Remain 1 1 1
Common ELECT CPL1 Entry Accumulator PM DC motor lubrication grease
Common ELECT CPL1 Exit Accumulator PM DC motor lubrication grease
Common ELECT CPL1 Paint Line AC. Motor PM Lubrication grease (Line Running) R Reliability 2 M M 6 Remain 1 1 1 1
Common ELECT CPL1 Pretreatment Stage1 PM AC motor lubrication grease
Common ELECT CPL1 Pretreatment Stage2 PM AC motor lubrication grease
Common ELECT CPL1 Pretreatment Stage3 PM AC motor lubrication grease
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Common ELECT CPL1 Pretreatment Stage4 PM AC motor lubrication grease
Common ELECT CPL1 Prime Water Quench Tank PM AC motor lubrication grease
Common ELECT CPL1 Exit edge guide HPU PM AC motor lubrication grease
Common ELECT CPL1 Coater room Exhaust fan PM AC motor lubrication grease
Common ELECT CPL1 Oven exhaust fan (Incinerator) PM AC motor lubrication grrease
Common ELECT CPL1 Coater HPU PM Sensor inspection & Clean S Reliability 4 H H 12 Remain
Common ELECT CPL1 Finish top (A-B) Coater HPU PM Sensor tighten terminal & Clean
Common ELECT CPL1 Finish backer Coater HPU PM Sensor tighten terminal & Clean
Common ELECT CPL1 Chemical Coater HPU PM Sensor tighten terminal & Clean
Common ELECT CPL1 Prime coater HPU PM Sensor tighten terminal & Clean
Common ELECT CPL1 Steering HPU PM Sensor inspection & Clean S Reliability 6 H H 6 Cancel
Common ELECT CPL1 Steering No.1 HPU PM Sensor tighten terminal & Clean
Common ELECT CPL1 Steering No.2 HPU PM Sensor tighten terminal & Clean
Common ELECT CPL1 Steering No.3 HPU PM Sensor tighten terminal & Clean
Common ELECT CPL1 Steering No.4 HPU PM Sensor tighten terminal & Clean
Common ELECT CPL1 Steering No.5 HPU PM Sensor tighten terminal & Clean
Common ELECT CPL1 Steering No.6 HPU PM Sensor tighten terminal & Clean
Common ELECT CPL1 Stitcher Detector  PM Sensor inspection & Clean all line S Reliability 6 H H 12 Remain 1 1
Common ELECT CPL1 Common Section Pyrometer PM inspection & clean S Quality 10 M L 6 NEW 1
Common ELECT CPL1 Dry off oven  Pyrometer PM inspection & clean
Common ELECT CPL1 Prime oven   Pyrometer PM inspection & clean
Common ELECT CPL1 Finish oven  Pyrometer PM inspection & clean
Common ELECT CPL1 Zeus coater  Pyrometer PMinspection & clean
Entry-Group MECH CPL1 Entry Section Equipment PM Lubrication Grease S Reliability 4 M M 6 Cancel 1 1 1 1
Entry-Group MECH CPL1 Coil Car No.1 PM.Lubrication grease
Entry-Group MECH CPL1 Uncoiler No.1 PM.Lubrication grease
Entry-Group MECH CPL1 Peeler Table No.1 PM.Lubrication grease
Entry-Group MECH CPL1 Entry Feed roll No.1 PM Lubrication Grease
Entry-Group MECH CPL1 Carryover Conveyor No.1 PM.Lubrication grease
Entry-Group MECH CPL1 Entry Double Shear PM.Lubrication grease
Entry-Group MECH CPL1 Entry Scrap Conveyor No.1 PM Lubrication Grease
Entry-Group MECH CPL1 Entry Turn down roll No.1 PM.Lubrication grease
Entry-Group MECH CPL1 Coil car No.2 PM.Lubrication grease
Entry-Group MECH CPL1 Uncoiler No.2 PM.Lubrication grease
Entry-Group MECH CPL1 Peeler Table No.2 PM.Lubrication grease
Entry-Group MECH CPL1 Entry Feed roll No.2 PM Lubrication Grease
Entry-Group MECH CPL1 Entry Scrap Conveyor No.2 PM Lubrication Grease
Entry-Group MECH CPL1 Entry Scrap Removal Car PM.Lubrication grease
Entry-Group MECH CPL1 Entry Feed roll No.3 PM Lubrication Grease
Entry-Group MECH CPL1 Stitcher joiner PM.Lubrication Grease
Entry-Group MECH CPL1 Mash roll & Strip clamp PM.Lubrication grease
Entry-Group MECH CPL1 Bridle roll No.1 PM.Lubrication grease
Entry-Group MECH CPL1 Entry Accumulator PM Lubrication Grease
Entry-Group MECH CPL1 Steering roll No.1 PM Lubrication Grease
Entry-Group ELECT CPL1 Entry Section Lockout gate PM tighten terminal S Reliability 2 M L 6 NEW
Entry-Group ELECT CPL1 Entry Section PM Sensor inspection & Clean S Reliability 4 M L 6 Cancel 1 1 1 1
Entry-Group ELECT CPL1 Stitcher Joiner PM Magnetic Contactor inspection & Clean
Entry-Group ELECT CPL1 Stitcher Detector No.1 PM Sensor inspection & Clean
Entry-Group ELECT CPL1 Bridle No.1 PM Sensor inspection & Clean
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Entry-Group ELECT CPL1 Entry Accumulator PM Sensor inspection & Clean
Entry-Group ELECT CPL1 Entry Section PM DC Motor carbon brush Inspection S Reliability 6 H H 12 Remain 1 1 1
Entry-Group ELECT CPL1 Uncoiler No.1 PM DC motor carbon brush inspection
Entry-Group ELECT CPL1 Uncoiler No.2 PM DC motor carbon brush inspection
Entry-Group ELECT CPL1 Bridle No.1 PM DC motor carbon brush inspection
Entry-Group ELECT CPL1 Entry Accumulator PM DC motor carbon brush inspection
Entry-Group ELECT CPL1 Entry Section PM DC Motor insulation test &tighten S Reliability 4 H H 24 Remain 1
Entry-Group ELECT CPL1 Uncoiler No.1 PM DC motor Insulation test
Entry-Group ELECT CPL1 Uncoiler No.2 PM DC motor Insulation test
Entry-Group ELECT CPL1 Bridle No.1 PM DC motor Insulation test
Entry-Group ELECT CPL1 Entry Accumulator PM DC motor Insulation test
Entry-Group ELECT CPL1 Entry Section PM AC Motor insulation test &tighten S Reliability 4 H H 24 Remain 1
Entry-Group ELECT ให ้อาม ใส ่List AC Motor ทีѷยังตอ้งเขา้ใน ชอ่งนีѸ
Entry-Group ELECT
Entry-Group ELECT
Entry-Group ELECT
Entry-Group ELECT
Entry-Group ELECT
Entry-Group ELECT CPL1 Entry Pass line 1 PM Sensor inspection & Clean S Reliability 4 H H 6 Remain 1
Entry-Group ELECT CPL1 Entry Coil Car No.1 PM Sensor tighten terminal & Clean
Entry-Group ELECT CPL1 Uncoiler No.1 PM Sensor tighten terminal & Clean
Entry-Group ELECT CPL1 Entry Feed table No.1 PM Sensor tighten terminal & Clean
Entry-Group ELECT CPL1 Carryover Conveyor No.1 PM Sensor tighten terminal & Clean
Entry-Group ELECT CPL1 Entry Scrap Conveyor No.1 PM Sensor tighten terminal & Clean
Entry-Group ELECT CPL1 Entry Double Shear PM Sensor tighten terminal & Clean
Entry-Group ELECT CPL1 Entry HPU PM Tighten terminal & Clean 
Entry-Group ELECT CPL1 Entry Pass line 2 PM Sensor inspection & Clean S Reliability 4 H H 6 Remain 1
Entry-Group ELECT CPL1 Entry Coil Car No.2 PM Sensor tighten terminal & Clean
Entry-Group ELECT CPL1 Uncoiler No.2 PM Sensor tighten terminal & Clean
Entry-Group ELECT CPL1 Entry Feed roll No.2 PM Sensor tighten terminal & Clean
Entry-Group ELECT CPL1 Carryover Conveyor No.2 PM Sensor tighten terminal & Clean
Entry-Group ELECT CPL1 Entry Scrap Removal Car PM Sensor tighten terminal & Clean
Entry-Group ELECT CPL1 Entry Scrap Conveyor No.2 PM Sensor tighten terminal & Clean
Entry-Group ELECT CPL1 Entry Feed roll No.3 PM Sensor tighten terminal & Clean
Entry-Group ELECT CPL1 Stitcher Joiner PM Sensor tighten terminal & Clean
Entry-Group MECH CPL1 Entry HPU. PM Equipment Inspection S Quality 4 H H 12 Remain 1 1
Entry-Group MECH CPL1 Entry HPU PM Hyd pump Coupling inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry HPU PM Hyd Filter Replacement
Entry-Group MECH CPL1 Entry HPU PM Hyd System Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Coil Car No.1 PM Equipment Inspection S Quality 4 H H 12 Remain 1 1
Entry-Group MECH CPL1 Entry Coil Car No.1 PM Wheel Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Coil Car No.1 PM Hyd pump coupling inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Coil Car No.1 PM Chain drive wheel inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Coil Car No.1 PM Pads plate Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Coil Car No.1 PM Hyd System Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Coil Car No.1 PM Hyd filter replace
Entry-Group MECH CPL1 Entry Coil Car No.1 PM  cable rail Inspection
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Entry-Group MECH CPL1 Uncoiler No.1 PM Equipment Inspection S Quality 6 H H 6 Remain 1
Entry-Group MECH CPL1 Uncoiler No.1PM Push pull rod Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Uncoiler No.1 PM Hyd System Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Uncoiler No.1 PM Mandrel Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Uncoiler No.1 PM Snubber roll chain drive inspection
Entry-Group MECH CPL1 Uncoiler No.1 PM Lubricator pump coupling inspection 
Entry-Group MECH CPL1 Uncoiler No.1 PM Lubricator pump Strainer Replacement
Entry-Group MECH CPL1 Uncoiler No.1 PM Roller Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Uncoiler No.1 PM Rotary joint inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Feed roll No.1 PM Equipment Inspection S Quality 3 H H 12 Remain 1 1
Entry-Group MECH CPL1 Entry Feed roll No.1 PM Brake Inspection Cancel
Entry-Group MECH CPL1 Entry Feed roll No.1 PM Air system Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Feed roll No.1 PM Chain drive Hyd motor inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Feed roll No.1 PM Hyd System Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Feed roll No.1 PM Roller Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Feed roll No.1 PM Screw Jack & Coupling clutch Inspection Cancel
Entry-Group MECH CPL1 Entry Feed roll No.1 PM Table pads plate Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Peeler Table No.1 PM Hyd System Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Peeler Table No.1 PM Guide bearing Inspection Cancel
Entry-Group MECH CPL1 Entry Peeler Table No.1 PM Table Pads Plate Inspection Cancel
Entry-Group MECH CPL1 Carryover Conveyor No.1 PM Equipment Inspection S Quality 3 M M 12 Remain 1 1
Entry-Group MECH CPL1 Carryover Conveyor No.1 PM Conveyor Belt Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Scrap Conveyor No.1 PM Conveyor Belt Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Scrap Conveyor No.1 PM Air system Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Double Shear PM Equipment Inspection S Quality 4 H H 12 Remain 1 1
Entry-Group MECH CPL1 Entry Double Shear PM Vee-Belt Inspection 
Entry-Group MECH CPL1 Entry Double Shear PM Bearing guide Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Double Shear PM Brake Inspection 
Entry-Group MECH CPL1 Entry Coil Car No.2 PM Equipment Inspection S Quality 4 H H 12 Remain 1 1
Entry-Group MECH CPL1 Entry Coil Car No.2 PM Wheel Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Coil Car No.2 PM Hyd pump coupling inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Coil Car No.2 PM Chain drive wheel inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Coil Car No.2 PM Pads plate Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Coil Car No.2 PM Hyd System Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Coil Car No.2 PM Hyd filter replace
Entry-Group MECH CPL1 Entry Coil Car No.2 PM Cable reel Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Uncoiler No.2 PM Equipment Inspection S Quality 6 H H 6 Remain 1
Entry-Group MECH CPL1 Uncoiler No.2 PM Push pull rod Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Uncoiler No.2 PM Hyd System Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Uncoiler No.2 PM Mandrel Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Uncoiler No.2 PM Snubber roll chain drive inspection
Entry-Group MECH CPL1 Uncoiler No.2 PM Lubricator pump couopling inspection
Entry-Group MECH CPL1 Uncoiler No.2 PM Lubricator pump Strainer Replacement
Entry-Group MECH CPL1 Uncoiler No.2 PM Roller Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Uncoiler No.2 PM Rotary joint inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Feed roll No.2 PM Equipment Inspection S Quality 3 H H 12 Remain 1 1
Entry-Group MECH CPL1 Entry Feed roll No.2 PM Air system Inspection



Line YEAR

Status

Li
ke

ly
 H

oo
d

C
on

se
qu

en
ce

MONTH

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

CPL1 C l i PLC k P00 R li

2023

Service description

W
or

k 
ca

te
go

ry

W
or

ki
ng

 T
im

e 
(h

rs
)

Pr
io

ri
ty

 o
f 

W
or

k
(H

,M
,L

)

U
pd

at
e 

PM
 o

n 
10

 S
ep

 2
01

9

Section Work Type

Entry-Group MECH CPL1 Entry Feed roll No.2 PM Chain drive Hyd motor inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Feed roll No.2 PM Hyd System Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Feed roll No.2 PM Roller Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Feed roll No.2 PM Table pads plate Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Peeler Table No.2 PM Hyd System Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Peeler Table No.2 PM Guide bearing Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Peeler Table No.2 PM Table Pads Plate Inspection Cancel
Entry-Group MECH CPL1 Carryover Conveyor No.2 PM Equipment Inspection S Quality 4 M M 12 Remain 1 1
Entry-Group MECH CPL1 Carryover Conveyor No.2 PM Conveyor Belt Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Scrap Removal Car PM Wheel inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Scrap Removal Car PM Coupling inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Scrap Removal Car PM Chain drive inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Scrap Removal Car PM Brake inspection 
Entry-Group MECH CPL1 Entry Feed roll No.3 PM Equipment Inspection S Quality 2 M M 12 Remain 1 1
Entry-Group MECH CPL1 Entry Feed roll No.3 PM Air system Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Feed roll No.3 PM Hyd System Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Feed roll No.3 PM Roller Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry turn down roll No.1 PM Roller Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Stitcher Joiner PM Equipment Inspection S Quality 8 H H 4 Remain 1 1 1
Entry-Group MECH CPL1 Stitcher Joiner PM Hyd System Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Stitcher Joiner PM Frame Penetration Test
Entry-Group MECH CPL1 Stitcher Joiner PM Punch & Die & Stripper plug Inspection 
Entry-Group ELECT CPL1 Stitcher Joiner PM Magnetic Contactor inspection & Clean S Quality 2 H H 12 Remain
Entry-Group ELECT CPL1 Stitcher Joiner PM Sensor Tighten terminal & Clean S Quality 2 M M 4 Remain 1 1 1 1
Entry-Group ELECT CPL1 Bridle No.1 PM Sensor inspection & Clean S Reliability 2 H H 6 Cancel 1
Entry-Group MECH CPL1 Bridle No.1 PM Equipment Inspection S Quality 3 H H 12 Remain 1 1
Entry-Group MECH CPL1 Bridle No.1 PM Air system Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Bridle No.1 PM Roller Inspection Cancel
Entry-Group MECH CPL1 Mash Roll PM Air system Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Mash Roll PM Roller Inspection Cancel
Entry-Group MECH CPL1 Entry Accumulator PM Equipment Inspection S Quality 6 H H 3 Remain 1 1 1 1
Entry-Group MECH CPL1 Entry Accumulator PM Air system Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Accumulator PM Chain Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Accumulator PM Chain Lubrication
Entry-Group MECH CPL1 Entry Accumulator PM Brake Inspection S Quality 4 H M 12 Remain 1 1
Entry-Group MECH CPL1 Entry Accumulator PM Roller Inspection S Quality 6 H H 12 Cancel 1
Entry-Group ELECT CPL1 Entry Accumulator PM Sensor inspection & Clean S Reliability 2 M H 4 Remain 1 1
Entry-Group ELECT CPL1 Entry Accumulator PM Position calibration S Quality 2 H M 6 Remain 1 1
Entry-Group MECH CPL1 Steering roll No.1 PM Equipment Inspection S Quality 3 H H 12 Remain 1 1
Entry-Group MECH CPL1 Steering roll No.1 PM Hyd System Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Steering roll No.1 PM Bearing guide Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Steering roll No.1 PM Roller Inspection Cancel
Entry-Group MECH CPL1 Steering No.1 HPU PM Hyd pump Coupling inspection
Entry-Group MECH CPL1 Steering No.1 HPU PM Hyd system Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Steering No.1 HPU PM Hyd Filter Replacement
Entry-Group ELECT CPL1 Stitcher Detector No.1 PM Sensor inspection & Clean S Reliability 2 H H 12 Cancel 1 1
Entry-Group ELECT CPL1 Steering roll No.1 PM Sensor and verify S Quality 6 H H 12 Remain 1 1
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Entry-Group ELECT CPL1 Steering roll No.1 PM Sensor inspection & Clean
Entry-Group ELECT CPL1 Steering roll No.1 PM Sensor inspection & Clean S Reliability 2 H H 12 Cancel 1 1
Entry-Group ELECT CPL1 Common Low volt distribution MCC1 PM Tighten & Clean S Reliability 6 H H 12 NEW
Pretreatment-G MECH CPL1 Pretreatment Section Equipment PM Lubrication Grease R Reliability 2 M M 6 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Pretreatment-G MECH CPL1 Pretreatment Stage1 PM Spray Pump Lubrication grease
Pretreatment-G MECH CPL1 Pretreatment Stage1 PM AC motor  Lubrication grease
Pretreatment-G MECH CPL1 Pretreatment Stage2 PM Spray Pump Lubrication grease
Pretreatment-G MECH CPL1 Pretreatment Stage2 PM AC motor  Lubrication grease
Pretreatment-G MECH CPL1 Pretreatment Stage3 PM Spray Pump Lubrication grease
Pretreatment-G MECH CPL1 Pretreatment Stage3 PM AC motor  Lubrication grease
Pretreatment-G MECH CPL1 Pretreatment Stage4 PM Spray Pump Lubrication grease
Pretreatment-G MECH CPL1 Pretreatment Stage4 PM AC motor  Lubrication grease
Pretreatment-G MECH CPL1 Pretreatment Air Knife Blower PM Lubrication Grease
Pretreatment-G MECH CPL1 Pretreatment Fume Exhaust Fan Blower PM Lubrication Grease
Pretreatment-G MECH CPL1 Pretreatment Stage 1-4 PM Spray Pump Coupling Inspection S Quality 4 M M 6 Remain 1 1
Pretreatment-G MECH CPL1 Pretreatment Stage1 PM Spray Pump Coupling Inspection
Pretreatment-G MECH CPL1 Pretreatment Stage2 PM Spray Pump Coupling Inspection
Pretreatment-G MECH CPL1 Pretreatment Stage3 PM Spray Pump Coupling Inspection
Pretreatment-G MECH CPL1 Pretreatment Stage4 PM Spray Pump Coupling Inspection
Pretreatment-G MECH CPL1 Pretreatment Stage 1-4 PM Steam System Inspection R Quality 4 M M 6 Remain 1 1
Pretreatment-G MECH CPL1 Pretreatment Stage1 PM Steam System Inspection
Pretreatment-G MECH CPL1 Pretreatment Stage2 PM Steam System Inspection
Pretreatment-G MECH CPL1 Pretreatment Stage3 PM Steam System Inspection
Pretreatment-G MECH CPL1 Pretreatment Stage4 PM Steam System Inspection
Pretreatment-G MECH CPL1 Pretreatment Section PM Roller Inspection S Quality 4 H H 12 Cancel 1
Pretreatment-G MECH CPL1 Turn roll before Pretreatment PM Roller Inspection
Pretreatment-G MECH CPL1 Turn roll after Pretreatment Tank PM Roller Inspection
Pretreatment-G MECH CPL1 Pretreatment Section PM Pretreatment fan Inspection S Quality 6 H H 6 Remain 1 1 1 1
Pretreatment-G MECH CPL1 Pretreatment Air Knife Blower PM Bearing & Belt Inspection
Pretreatment-G MECH CPL1 Pretreatment Fume Exhaust Fan Blower PM Bearing & Belt Inspection
Pretreatment-G ELECT CPL1 Pretreatment PM Instrument Verify & Clean S Quality 4 L L 6 Remain 1
Pretreatment-G ELECT CPL1 Pretreatment Stage1 PM Thermocouple verify
Pretreatment-G ELECT CPL1 Pretreatment Stage2 PM Thermocouple verify
Pretreatment-G ELECT CPL1 Pretreatment Stage3 PM Thermocouple verify
Pretreatment-G ELECT CPL1 Pretreatment Stage4 PM Thermocouple verify
Pretreatment-G ELECT CPL1 Pretreatment Stage1 PM Conductivity prove verify Cancel
Pretreatment-G ELECT CPL1 Pretreatment Stage2 PM Conductivity prove verify Cancel
Pretreatment-G ELECT CPL1 Pretreatment Stage3 PM Conductivity prove verify Cancel
Pretreatment-G ELECT CPL1 Pretreatment Stage4 PM Conductivity prove verify Cancel
Pretreatment-G ELECT CPL1 Pretreatment Stage 1-4 PM Conductivity prove verify S Quality 4 L L 6 Remain 1 1
Pretreatment-G ELECT CPL1 Pretreatment Stage1 PM Conductivity prove verify
Pretreatment-G ELECT CPL1 Pretreatment Stage2 PM Conductivity prove verify
Pretreatment-G ELECT CPL1 Pretreatment Stage3 PM Conductivity prove verify
Pretreatment-G ELECT CPL1 Pretreatment Stage4 PM Conductivity prove verify
Pretreatment-G ELECT CPL Stitcher Detector No.2 PM Sensor Inspection &Clean S Quality 2 M M 4 Cancel 1 1 1
Pretreatment-G ELECT CPL1 Pretreatment Section PM AC motor insulation test &tighten S Quality 4 H H 24 Remain 1
Pretreatment-G ELECT CPL1 Pretreatment Stage1 PM Insulation Test  



Line YEAR

Status

Li
ke

ly
 H

oo
d

C
on

se
qu

en
ce

MONTH

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

CPL1 C l i PLC k P00 R li

2023

Service description

W
or

k 
ca

te
go

ry

W
or

ki
ng

 T
im

e 
(h

rs
)

Pr
io

ri
ty

 o
f 

W
or

k
(H

,M
,L

)

U
pd

at
e 

PM
 o

n 
10

 S
ep

 2
01

9

Section Work Type

Pretreatment-G ELECT CPL1 Pretreatment Stage2 PM Insulation Test  
Pretreatment-G ELECT CPL1 Pretreatment Stage3 PM Insulation Test  
Pretreatment-G ELECT CPL1 Pretreatment Stage4 PM Insulation Test  
Pretreatment-G ELECT CPL1 Pretreatment Air Knife Blower PM Insulation Test  
Pretreatment-G ELECT CPL1 Pretreatment Fume Exhaust Fan Blower PM Insulation Test  
Pretreatment-G MECH CPL1 Pretreatment Fume Exhaust Fan Blower PM Eliminator cleaning S vironment,Regu 4 H H 6 Remain 1 1
Process 1-GroupMECH CPL1 Process1 Section Equipment PM Lubrication Grease (Line Run) R Reliability 4 M M 6 Remain 1 1 1 1
Process 1-GroupMECH CPL1Turn roll before Chemical coater PM.Lubrication grease
Process 1-GroupMECH CPL1 Chemical Coater PM.Lubrication grease
Process 1-GroupMECH CPL1 Turn roll after Dry Off Oven PM. Lubrication Grease
Process 1-GroupMECH CPL1 Steering roll No.2 PM.Lubrication grease
Process 1-GroupMECH CPL1 Turn roll before Bridle roll No.2 PM.Lubrication grease
Process 1-GroupMECH CPL1 Bridle roll No.2 PM.Lubrication grease
Process 1-GroupMECH CPL1 Prime coater PM.Lubrication grease
Process 1-GroupMECH CPL1 Steering roll No.3 PM.Lubrication grease
Process 1-GroupMECH CPL1 Turn roll before Bridle roll No.3 PM.Lubrication grease
Process 1-GroupMECH CPL1 Bridle roll No.3 PM.Lubrication grease
Process 1-GroupMECH CPL1 Turn roll After Bridle roll No.3 PM.Lubrication grease
Process 1-GroupMECH CPL1 Process1 Section Equipment PM Lubrication Grease (Line Running) R Reliability 2 M M 3 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Process 1-GroupMECH CPL1 Dry off oven Recirculation fan
Process 1-GroupMECH CPL1 Dry off oven Exhaust fan
Process 1-GroupMECH CPL1 Prime oven Recirculation fan zone#1
Process 1-GroupMECH CPL1 Prime oven Recirculation fan zone#2
Process 1-GroupMECH CPL1 Prime oven Recirculation fan zone#3
Process 1-GroupMECH CPL1 Prime Water Quench Tank PM Spray Pump
Process 1-GroupMECH CPL1 Prime water quench Air Knife Blower
Process 1-GroupMECH CPL1 Process1 Section PM Dry-Off Oven fan Inspection S Quality 6 H H 6 Remain 1 1 1 1
Process 1-GroupMECH CPL1 Dry off oven Recirculation fan PM Bearing & Belt Inspection
Process 1-GroupMECH CPL1 Dry off oven Exhaust fan PM Bearing & Belt Inspection
Process 1-GroupMECH CPL1 Process1 Section PM Prime oven recirculation fan #1,#2&#3 Inspection S Quality 8 H H 6 Remain 1 1 1 1
Process 1-GroupMECH CPL1 Prime oven Recirculation fan zone#1 PM Bearing & Belt Inspection
Process 1-GroupMECH CPL1 Prime oven Recirculation fan zone#2 PM Bearing & Belt Inspection
Process 1-GroupMECH CPL1 Prime oven Recirculation fan zone#3 PM Bearing & Belt Inspection
Process 1-GroupMECH CPL1 Prime oven Recirculation fan #1,2,3 Cleaning impeller S Quality 12 H H 12 NEW
Process 1-GroupELECT/COMB CPL1 Process1 Section PM Thermocouple replacement S Quality 4 M L 12 Remain 1
Process 1-GroupELECT CPL1 Dry off oven PM Thermocouple replacement
Process 1-GroupELECT CPL1 Prime oven zone No.1 PM Thermocouple replacement
Process 1-GroupELECT CPL1 Prime oven zone No.2 PM Thermocouple replacement
Process 1-GroupELECT CPL1 Prime oven zone No.3 PM Thermocouple replacement
Process 1-GroupELECT CPL1 Finish oven zone No.1 PM Thermocouple replacement
Process 1-GroupELECT CPL1 Finish oven zone No.2 PM Thermocouple replacement
Process 1-GroupELECT CPL1 Finish oven zone No.3 PM Thermocouple replacement
Process 1-GroupELECT CPL1 Oven exhaust fan (Incinerator) PM Thermocouple calibration Cancel
Process 1-GroupELECT/COMB CPL1 Process1 Section PM Prime oven LEL Interlock function test R Quality 2 L L 12 Remain 1
Process 1-GroupELECT CPL1 Process1 Section PM Prime oven LEL Visual check parameter R Quality 1 L L 1 Cancel 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Process 1-GroupELECT/COMB CPL1 Prime Oven L.E.L. PM Equipment Inspection & Verify S Quality 4 H M 2 Remain 1 1 1
Process 1-GroupELECT/COMB CPL1 Prime Oven L.E.L. PM O-Ring orifice replacement S Quality 4 H M 12 Remain 1 1 1
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Process 1-GroupELECT CPL1 Process1 Section PM Pyrometer Verify S Quality 4 M L 24 Cancel 1
Process 1-GroupELECT CPL1 Dry off oven PM Pyrometer calibration S Quality 4 M L 24 NEW
Process 1-GroupELECT CPL1 Prime oven  PM Pyrometer calibration S Quality 4 M L 24 NEW
Process 1-GroupELECT/COMB CPL1 Process1 Section PM  Burner inspection & Clean S Quality 10 H H 12 Remain 1 1
Process 1-GroupELECT/COMB CPL1 Dry off oven burner PM clean nozzle & burner cup oven burner
Process 1-GroupELECT/COMB CPL1 Prime oven burner zone No.1 PM clean nozzle & burner cup oven burner
Process 1-GroupELECT/COMB CPL1 Prime oven burner zone No.2 PM clean nozzle & burner cup oven burner
Process 1-GroupELECT/COMB CPL1 Prime oven burner zone No.3 PM clean nozzle & burner cup oven burner
Process 1-GroupELECT/COMB CPL1 Dry off oven PM Sight glass cleaning
Process 1-GroupELECT/COMB CPL1 Prime oven zone No.1 PM Sight glass cleaning
Process 1-GroupELECT/COMB CPL1 Prime oven zone No.2 PM Sight glass cleaning
Process 1-GroupELECT/COMB CPL1 Prime oven zone No.3 PM Sight glass cleaning
Process 1-GroupELECT CPL1 Dry off oven burner PM retighten terminal box oven controller Cancel
Process 1-GroupELECT CPL1 Prime oven burner zone No.1 PM retighten terminal box oven controller Cancel
Process 1-GroupELECT CPL1 Prime oven burner zone No.2 PM retighten terminal box oven controller Cancel
Process 1-GroupELECT CPL1 Prime oven burner zone No.3 PM retighten terminal box oven controller Cancel
Process 1-GroupELECT/COMB CPL1 Process1 Section PM AC motor burner overhaul S Quality 8 M M 24 Remain 1 1
Process 1-GroupELECT/COMB CPL1 Dry off oven burner PM AC motor burner overhaul
Process 1-GroupELECT/COMB CPL1 Prime oven burner zone No.1 PM AC motor burner overhaul
Process 1-GroupELECT/COMB CPL1 Prime oven burner zone No.2 PM AC motor burner overhaul
Process 1-GroupELECT/COMB CPL1 Prime oven burner zone No.3 PM AC motor burner overhaul
Process 1-GroupELECT/COMB CPL1 Finish oven burner zone No.1 PM AC motor burner overhaul
Process 1-GroupELECT/COMB CPL1 Finish oven burner zone No.2 PM AC motor burner overhaul
Process 1-GroupELECT/COMB CPL1 Finish oven burner zone No.3 PM AC motor burner overhaul
Process 1-GroupMECH CPL1 Process2 Section PM Prime inside oven Inspection S Quality 4 H H 12 Cancel 1 1
Process 1-GroupMECH CPL1 Prime oven zone No.1 PM Inspection inside oven
Process 1-GroupMECH CPL1 Prime oven zone No.2 PM Inspection inside oven
Process 1-GroupMECH CPL1 Prime oven zone No.3 PM Inspection inside oven
Process 1-GroupELECT CPL1 Paint Line PM Resolver coupling inspection S Reliability 6 H H 4 Cancel 1 1 1
Process 1-GroupELECT CPL1 Chemical Coater Roll PM Resolver coupling Inspection
Process 1-GroupELECT CPL1 Prime Coater Roll PM Resolver coupling Inspection
Process 1-GroupELECT CPL1 Process1 Section PM DC motor carbon brush inspection S Quality 8 H H 12 Remain 1 1 1
Process 1-GroupELECT CPL1 Chemical Coater Roll PM DC motor carbon brush inspection
Process 1-GroupELECT CPL1 Bridle No.2 PM DC motor carbon brush inspection
Process 1-GroupELECT CPL1 Prime Coater Roll PM DC motor carbon brush inspection
Process 1-GroupELECT CPL1 Bridle No.3 PM DC motor carbon brush inspection
Process 1-GroupELECT CPL1 Process1 section PM DC Motor insulation test &tighten S Quality 6 H H 24 Remain 1
Process 1-GroupELECT CPL1 Chemical Coater Roll PM DC Motor Insulation Test
Process 1-GroupELECT CPL1 Bridle No.2 PM PM DC Motor Insulation Test
Process 1-GroupELECT CPL1 Prime Coater Roll PM PM DC Motor Insulation Test
Process 1-GroupELECT CPL1 Bridle No.3 PM PM DC Motor Insulation Test
Process 1-GroupELECT CPL1 Process1 section PM AC Motor insulation test &tighten S Quality 6 H H 24 Remain 1
Process 1-GroupELECT CPL1 Chemical Coater HPU PM AC Motor Insulation Test
Process 1-GroupELECT CPL1 Dry off oven Recirculation fan PM AC Motor Insulation Test
Process 1-GroupELECT CPL1 Dry off oven Exhaust fan PM AC Motor Insulation Test
Process 1-GroupELECT CPL1 Prime coater HPU PM AC Motor Insulation Test
Process 1-GroupELECT CPL1 Finish top (A-B) Coater HPU PM AC Motor Insulation Test
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Process 1-GroupELECT CPL1 Prime oven Recirculation fan zone#1 PM AC Motor Insulation Test
Process 1-GroupELECT CPL1 Prime oven Recirculation fan zone#2 PM AC Motor Insulation Test
Process 1-GroupELECT CPL1 Prime oven Recirculation fan zone#3 PM AC Motor Insulation Test
Process 1-GroupELECT CPL1 Prime Water Quench Tank PM AC Motor Insulation Test
Process 1-GroupELECT CPL1 Prime water quench Air Knife Blower PM AC Motor Insulation Test
Process 1-GroupELECT CPL1 Steering No.3 HPU PM AC Motor Insulation Test
Process 1-GroupELECT CPL1 Process1 section PM Sensor inspection & Clean S Reliability 2 H H 6 Cancel 1 1
Process 1-GroupELECT CPL1 Stitcher Detector No.2 PM Sensor inspection & Clean Cancel
Process 1-GroupELECT CPL1 Bridle No.3 PM Sensor inspection & Clean Cancel
Process 1-GroupELECT CPL1 Prime Water Quench tank & demin Tank PM Sensor inspection & Clean S Reliability 3 H H 4 NEW
Process 1-GroupMECH CPL1 Chemical coater PM Equipment Inspection S Quality 6 H H 6 Remain 1 1
Process 1-GroupMECH CPL1 Chemical Coater Roll PM Coupling Inspection
Process 1-GroupMECH CPL1 Chemical Coater Roll PM Universal joint replacement
Process 1-GroupMECH CPL1 Chemical Coater HPU PM Hyd pump Coupling inspection
Process 1-GroupMECH CPL1 Chemical Coater HPU PM Hyd Filter Replacement
Process 1-GroupMECH CPL1 Chemical Coater HPU PM Hyd System Inspection
Process 1-GroupMECH CPL1 Chemical Coater Roll PM Roller Inspection S Quality 4 H H 12 Cancel 1
Process 1-GroupMECH CPL1 Turn roll before Chemical coater PM Roller Inspection Cancel
Process 1-GroupMECH CPL1 Turn roll after Dry off oven PM Roller Inspection Cancel
Process 1-GroupELECT CPL1 Chemical Coater Roll PM Sensor inspection & Clean S Reliability 2 H H 6 Remain 1 1
Process 1-GroupELECT CPL1 Chemical Coater PM Flow switch cleaning S Quality 2 H M 2 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Process 1-GroupMECH CPL1 Steering roll No.2 PM Equipment Inspection S Quality 4 H H 12 Remain 1
Process 1-GroupMECH CPL1 Steering roll No.2 PM Hyd System Inspection
Process 1-GroupMECH CPL1 Steering roll No.2 PM Bearing guide Inspection
Process 1-GroupMECH CPL1 Steering roll No.2 PM Roller Inspection Cancel
Process 1-GroupMECH CPL1 Steering No.2 HPU PM Hyd pump Coupling inspection
Process 1-GroupMECH CPL1 Steering No.2 HPU PM Hyd system Inspection
Process 1-GroupMECH CPL1 Steering No.2 HPU PM Hyd Filter Replacement
Process 1-GroupELECT CPL1 Stitcher Detector No.3 PM Sensor inspection & Clean S Reliability 2 H H 12 Cancel 1
Process 1-GroupELECT CPL1 Steering roll No.2 PM Sensor calibration S Quality 6 H H 12 Remain 1
Process 1-GroupELECT CPL1 Steering roll No.2 PM Sensor inspection & Clean
Process 1-GroupELECT CPL1 Steering roll No.2 PM Sensor inspection & Clean S Reliability 2 H H 12 Cancel 1
Process 1-GroupELECT CPL1 Bridle No.2 PM Sensor inspection & Clean S Reliability 4 M H 6 Cancel 1
Process 1-GroupMECH CPL1 Bridle No.2 PM Equipment Inspection S Quality 2 M H 12 Remain
Process 1-GroupMECH CPL1 Bridle No.2 PM Air system Inspection
Process 1-GroupMECH CPL1 Bridle No.2 PM Roller Inspection Cancel
Process 1-GroupMECH CPL1 Turn roll before Bridle No.2 PM Roller Inspection Cancel
Process 1-GroupMECH CPL1 Prime coater support roll PM Roller replacement S Quality 6 H M 6 Remain 1 1 1
Process 1-GroupMECH CPL1 Prime coater PM Equipment Inspection S Quality 6 H H 6 Remain 1 1
Process 1-GroupMECH CPL1 Prime Coater Roll PM Coupling Inspection
Process 1-GroupMECH CPL1 Prime Coater Roll PM Universal joint replacement
Process 1-GroupMECH CPL1 Prime Coater Roll PM Hyd System Inspection
Process 1-GroupMECH CPL1 Prime Coater Roll PM Roller Inspection
Process 1-GroupMECH CPL1 Prime Coater Roll PM Hyd cylinder lift tray replacement
Process 1-GroupMECH CPL1 Prime coater HPU PM Hyd pump Coupling inspection
Process 1-GroupMECH CPL1 Prime coater HPU PM Hyd Filter Replacement
Process 1-GroupMECH CPL1 Prime coater HPU PM Hyd System Inspection
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Process 1-GroupELECT CPL1 Prime Coater Roll PM Sensor inspection & Clean S Reliability 3 H H 6 Remain 1 1
Process 1-GroupELECT CPL1 Prime coater PM Load cell & Display calibration S Quality 3 L L 12 Cancel 1 1
Process 1-GroupELECT CPL1 Prime Water Quench Tank PM Sensor inspection & Clean S Reliability 2 H H 6 Cancel 1 1
Process 1-GroupMECH CPL1 Prime Water Quench Tank PM Equipment Inspection S Quality 4 H H 12 Remain 1 1
Process 1-GroupMECH CPL1 Prime Water Quench Tank PM Spray Pump Coupling inspection
Process 1-GroupMECH CPL1 Prime Water Quench Tank PM Heat Exchanger Cleaning
Process 1-GroupMECH CPL1 Prime Water Quench Tank PM Air system Inspection
Process 1-GroupMECH CPL1 Prime quench lift roll PM Air system Inspection
Process 1-GroupMECH CPL1 Prime quench lift roll PM Roller Inspection Cancel
Process 1-GroupMECH CPL1 Prime water quench Air Knife Blower PM Bearing & Belt Inspection S Quality 4 H H 6 Remain 1 1 1 1
Process 1-GroupMECH CPL1 Prime water quench Air Knife Blower Duct Cleaning S Quality 2 H H 1 Remain
Process 1-GroupMECH CPL1 Steering roll No.3 PM Equipment Inspection S Quality 6 H H 12 Remain 1 1
Process 1-GroupMECH CPL1 Steering roll No.3 PM Hyd System Inspection
Process 1-GroupMECH CPL1 Steering roll No.3 PM Bearing guide Inspection
Process 1-GroupMECH CPL1 Steering roll No.3 PM Roller Inspection
Process 1-GroupMECH CPL1 Steering No.3 HPU PM Hyd pump Coupling inspection
Process 1-GroupMECH CPL1 Steering No.3 HPU PM Hyd system Inspection
Process 1-GroupMECH CPL1 Steering No.3 HPU PM Hyd Filter Replacement
Process 1-GroupELECT CPL1 Steering roll No.3 PM Sensor verify S Quality 6 H H 12 Remain 1 1
Process 1-GroupELECT CPL1 Steering roll No.2 PM Sensor inspection & Clean
Process 1-GroupELECT CPL1 Steering roll No.3 PM Sensor inspection & Clean S Reliability 2 H H 12 Cancel 1 1
Process 1-GroupELECT CPL1 Bridle No.3 PM Sensor inspection & Clean S Reliability 4 M H 6 Cancel 1 1
Process 1-GroupMECH CPL1 Bridle No.3 PM Equipment Inspection S Quality 4 M H 12 Remain 1 1
Process 1-GroupMECH CPL1 Bridle No.3 PM Air system Inspection
Process 1-GroupMECH CPL1 Bridle No.3 PM Roller Inspection Cancel
Process 1-GroupMECH CPL1 Turn roll before Bridle No.3 PM Roller Inspection Cancel
Process 1-GroupMECH CPL1 Turn roll after Bridle No.3 PM Roller Inspection Cancel
Process 2-GroupMECH CPL1 Process2 Section Equipment PM Lubrication Grease (Line Stop) S Reliability 4 M M 6 Remain 1 1 1 1
Process 2-GroupMECH CPL1 Turn roll before Steering No.4 PM.Lubrication grease
Process 2-GroupMECH CPL1 Steering roll No.4 PM.Lubrication grease
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish Top A-B Coater PM.Lubrication grease
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish Backer Coater PM.Lubrication grease
Process 2-GroupMECH CPL1 Steering roll No.5 PM.Lubrication grease
Process 2-GroupMECH CPL1 Bridle No.4 PM.Lubrication grease.
Process 2-GroupMECH CPL1 Zeus Coater PM.Lubrication grease
Process 2-GroupMECH CPL1 Turn roll after Zeus Coater PM.Lubrication grease
Process 2-GroupMECH CPL1 Process2 Section Equipment PM Lubrication Grease (Line Running) R Reliability 2 M M 1 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish oven Recirculation fan zone#1
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish oven Recirculation fan zone#2
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish oven Recirculation fan zone#3
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish water quench Air Knife Blower
Process 2-GroupMECH CPL1 Process2 Section PM Finish oven recirculation fan #1,#2&#3 Inspection S Quality 8 H H 6 Remain 1 1 1 1
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish oven Recirculation fan zone#1 PM Bearing & Belt Inspection Cancel
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish oven Recirculation fan zone#2 PM Bearing & Belt Inspection Cancel
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish oven Recirculation fan zone#3 PM Bearing & Belt Inspection Cancel
Process 2-GroupELECT CPL1 Finish oven catenary PM Sensor inspection & clean S Quality 6 H M 12 NEW
Process 2-GroupELECT/COMB CPL1 Process2 Section PM Burner inspection & Clean S Quality 8 H M 6 Remain 1 1
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Process 2-GroupELECT/COMB CPL1 Finish oven burner zone No.1 PM clean nozzle & burner cup oven burner
Process 2-GroupELECT/COMB CPL1 Finish oven burner zone No.2 PM clean nozzle & burner cup oven burner
Process 2-GroupELECT/COMB CPL1 Finish oven burner zone No.3 PM clean nozzle & burner cup oven burner
Process 2-GroupELECT/COMB CPL1 Finish oven zone No.1 PM Sight glass cleaning
Process 2-GroupELECT/COMB CPL1 Finish oven zone No.2 PM Sight glass cleaning
Process 2-GroupELECT/COMB CPL1 Finish oven zone No.3 PM Sight glass cleaning
Process 2-GroupELECT/COMB CPL1 Finish oven burner zone No.1 PM retighten terminal box oven controller Cancel
Process 2-GroupELECT/COMB CPL1 Finish oven burner zone No.2 PM retighten terminal box oven controller Cancel
Process 2-GroupELECT/COMB CPL1 Finish oven burner zone No.3 PM retighten terminal box oven controller Cancel
Process 2-GroupELECT/COMB CPL1 Process2 Section PM Finish oven LEL Interlock function test R Quality 2 L L 12 Remain 1
Process 2-GroupELECT/COMB CPL1 Process2 Section PM Finish oven LEL Visual check parameter R Quality 1 L L 1 Cancel 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Process 2-GroupELECT/COMB CPL1 Finish Oven L.E.L. PM Equipment Inspection S Quality 4 H M 2 Remain 1 1 1
Process 2-GroupELECT/COMB CPL1 Finish Oven L.E.L. PM O-Ring orifice replacement S Quality 4 H M 12 Remain 1 1 1
Process 2-GroupELECT/COMB CPL1 Process2 Section PM AC motor Impeller Cleaning S Quality 4 M M 2 Remain 1 1
Process 2-GroupELECT/COMB CPL1 Finish oven burner zone No.1 PM AC motor Impeller Cleaning
Process 2-GroupELECT/COMB CPL1 Finish oven burner zone No.2 PM AC motor Impeller Cleaning
Process 2-GroupMECH CPL1 Process2 Section PM Finish inside  oven Inspection S Quality 4 L H 12 Cancel 1 1
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish oven zone No.1 PM Inspection inside oven
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish oven zone No.2 PM Inspection inside oven
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish oven zone No.3 PM Inspection inside oven
Process 2-GroupELECT CPL1 Process2 Section PM DC Motor Carbon brush Inspection S Quality 8 H H 12 Remain 1 1 1
Process 2-GroupELECT CPL1 Finish Top (A-B) Coater PM DC motor carbon brush inspection
Process 2-GroupELECT CPL1 Finish backer Coater PM DC motor carbon brush inspection
Process 2-GroupELECT CPL1 Bridle No.4 PM DC motor carbon brush inspection
Process 2-GroupELECT CPL1 Finish Coater PM Resolver coupling inspection S Reliability 6 H H 6 Cancel
Process 2-GroupELECT CPL1 Finish Top (A-B) Coater Roll PM Resolver coupling Inspection
Process 2-GroupELECT CPL1 Finish backer Coater PM Resolver coupling Inspection
Process 2-GroupELECT CPL1 Process2 Section PM DC Motor insulation test &tighten S Quality 6 H H 24 Remain 1
Process 2-GroupELECT CPL1 Finish Top (A-B) Coater PM DC Motor Insulation Test
Process 2-GroupELECT CPL1 Finish backer Coater PM DC Motor Insulation Test
Process 2-GroupELECT CPL1 Bridle No.4 PM PM DC Motor Insulation Test
Process 2-GroupELECT CPL1 Process2 Section PM AC insulation test &tighten S Quality 6 H H 24 Remain 1
Process 2-GroupELECT CPL1 Steering No.2 HPU PM AC Motor Insulation Test
Process 2-GroupELECT CPL1 Steering No.4 HPU PM AC Motor Insulation Test
Process 2-GroupELECT CPL1 Finish backer Coater HPU PM AC Motor Insulation Test
Process 2-GroupELECT CPL1 Finish oven Recirculation fan zone#1 PM AC Motor Insulation Test
Process 2-GroupELECT CPL1 Finish oven Recirculation fan zone#2 PM AC Motor Insulation Test
Process 2-GroupELECT CPL1 Finish oven Recirculation fan zone#3 PM AC Motor Insulation Test
Process 2-GroupELECT CPL1 Finish water quench Air Knife Blower PM AC Motor Insulation Test
Process 2-GroupELECT CPL1 Steering No.5 HPU PM AC Motor Insulation Test
Process 2-GroupELECT CPL1 Zeus Coater PM AC Motor Insulation Test
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish coater support roll PM Roller replacement (13 roll) S Quality 6 H M 6 Remain 1 1 1
Process 2-GroupMECH CPL1 Steering roll No.4 PM Equipment Inspecrion S Quality 8 H H 6 Remain 1 1
Process 2-GroupMECH CPL1 Steering roll No.4 PM Hyd System Inspection
Process 2-GroupMECH CPL1 Steering roll No.4 PM Bearing guide Inspection
Process 2-GroupMECH CPL1 Steering roll No.4 PM Roller Inspection Cancel
Process 2-GroupMECH CPL1 Steering No.4 HPU PM Hyd pump Coupling inspection
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Process 2-GroupMECH CPL1 Steering No.4 HPU PM Hyd system Inspection
Process 2-GroupMECH CPL1 Steering No.4 HPU PM Hyd Filter Replacement
Process 2-GroupELECT CPL1 Stitcher Detector No.3 PM Sensor inspection & Clean S Reliability 2 H H 12 Cancel 1 1
Process 2-GroupELECT CPL1 Steering roll No.4 PM Sensor verify S Quality 8 H H 12 Remain 1 1
Process 2-GroupELECT CPL1 Steering roll No.4 PM Sensor inspection & Clean
Process 2-GroupELECT CPL1 Steering roll No.4 PM inspection & Clean S Reliability 2 H H 12 Cancel 1 1
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish Top (A-B) Coater PM Equipment Inspection S Quality 8 H H 6 Remain 1 1
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish Top (A-B) Coater PM Coupling Inspection
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish Top (A-B) Coater PM Universal joint replacement
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish Top (A-B) Coater PM Hyd System Inspection
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish Top (A-B) Coater PM Roller Inspection
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish Top (A-B) Coater PM Hyd cylinder lift tray replacement
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish top (A-B) Coater HPU PM Hyd pump Coupling inspection
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish top (A-B) Coater HPU PM Hyd Filter Replacement
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish top (A-B) Coater HPU PM Hyd System Inspection
Process 2-GroupELECT CPL1 Finish Top (A-B) Coater Roll PM Load cell & Display calibration S Quality 3 L L 12 Cancel 1 1
Process 2-GroupELECT CPL1 Finish Top(A-B)  coater PM Sensor inspection & Clean S Reliability 3 H H 6 NEW 1 1
Process 2-GroupELECT CPL1 Finish Backer coater PM Sensor inspection & Clean S Reliability 3 H H 6 NEW 1 1
Process 2-GroupELECT CPL1 Finish Top C coater PM Sensor inspection & Clean S Reliability 2 H H 6 NEW
Process 2-GroupELECT CPL1 Finish backer Coater PM Load cell & Display calibration S Quality 4 L L 6 Cancel
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish backer & Top C Coater PM Equipment Inspection S Quality 3 L L 12 Remain 1 1
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish backer & Top C Coater PM Hyd System Inspection
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish backer & Top C Coater PM Roller Inspection
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish backer Coater PM Hyd cylinder lift tray replacement
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish backer Coater HPU PM Hyd pump Coupling inspection
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish backer Coater HPU PM Hyd Filter Replacement
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish backer Coater HPU PM Hyd System Inspection
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish backer Coater PM Coupling Inspection
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish backer & Top C Coater PM Universal joint replacement
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish oven Recirculation fan #1 Cleaning impeller S Quality 6 H H 1 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish oven Recirculation fan #2 Cleaning impeller S Quality 6 H H 1 Remain
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish oven Recirculation fan #3Cleaning impeller S Quality 6 H H 12 Remain
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish Water Quench Tank PM Equipment Inspection S Quality 4 M H 6 Remain 1 1
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish Water Quench Tank PM Air system Inspection
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish Water Quench Tank PM Roller Inspection Cancel
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish quench lift roll PM Air system Inspection Cancel
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish quench lift roll PM Roller Inspection Cancel
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish water quench Air Knife Blower PM Bearing & Belt Inspection S Quality 4 H H 3 Remain 1 1 1 1
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish water quench Air Knife Blower Duct Cleaning S Quality 2 H H 1 Remain
Process 2-GroupMECH CPL1 Steering roll No.5 PM Equipment Inspection S Quality 4 H H 12 Remain 1 1
Process 2-GroupMECH CPL1 Steering roll No.5 PM Hyd System Inspection
Process 2-GroupMECH CPL1 Steering roll No.5 PM Bearing guide Inspection
Process 2-GroupMECH CPL1 Steering roll No.5 PM Roller Inspection Cancel
Process 2-GroupMECH CPL1 Steering No.5 HPU PM Hyd pump Coupling inspection
Process 2-GroupMECH CPL1 Steering No.5 HPU PM Hyd system Inspection
Process 2-GroupMECH CPL1 Steering No.5 HPU PM Hyd Filter Replacement
Process 2-GroupELECT CPL1 Steering roll No.5 PM Sensor verify S Quality 4 H H 12 Remain 1 1
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Process 2-GroupELECT CPL1 Steering roll No.5 PM Sensor inspection & Clean
Process 2-GroupELECT CPL1 Steering roll No.5 PM Sensor inspection & Clean S Reliability 2 H H 12 Cancel 1 1
Process 2-GroupELECT CPL1 Common Low volt distribution MCC2 PM Tighten & Clean S Reliability 6 H H 12 NEW
Process 2-GroupMECH CPL1 Bridle No.4 PM  Equipment Inspection S Quality 4 M H 12 Remain 1 1
Process 2-GroupMECH CPL1 Bridle No.4 PM Air system Inspection
Process 2-GroupMECH CPL1 Bridle No.4 PM Roller Inspection Cancel
Process 2-GroupMECH CPL1 Turn roll before Steering No.4 PM Roller Inspection Cancel
Process 2-GroupMECH CPL1 Turn roll after Zeus coater PM Roller Inspection Cancel
Process 2-GroupELECT CPL1 Bridle No.4 PM Sensor inspection & Clean S Reliability 4 M H 6 Cancel 1 1
Process 2-GroupMECH CPL1 Zeus Coater PM Equipment Inspection S Quality 4 H H 6 Remain 1 1
Process 2-GroupMECH CPL1 Zeus Coater PM Universal joint replacement
Process 2-GroupMECH CPL1 Zeus Coater PM Hyd System Inspection
Process 2-GroupMECH CPL1 Zeus Coater PM Roller Inspection
Process 2-GroupELECT CPL1 Zeus Coater PM Sensor inspection & Clean S Reliability 2 M H 6 Remain 1 1
Process 2-GroupMECH CPL1 Exit Section Equipment PM Lubrication Grease S Reliability 4 M M 6 Remain 1 1 1 1
Process 2-GroupELECT CPL1 Finish oven PM Pyrometer calibration S Quality 4 M L 24 NEW
Process 2-GroupELECT CPL1 Zeus coater PM Pyrometer calibration S Quality 4 M L 24 NEW
Exit-Group MECH CPL1 Exit Accumulator PM.Lubrication grease
Exit-Group MECH CPL1 Turn roll Brander PM.Lubrication grease
Exit-Group MECH CPL1 Steering roll No.6 PM.Lubrication grease
Exit-Group MECH CPL1 Bridle No.5 PM Lubrication grease
Exit-Group MECH CPL1 Exit Shear PM.Lubrication grease
Exit-Group MECH CPL1 Exit Scrap Table PM.Lubrication grease
Exit-Group MECH CPL1 Exit Scrap Removal Car PM.Lubrication grease
Exit-Group MECH CPL1 Edge guide unit PM.Lubrication grease
Exit-Group MECH CPL1 Exit Feed roll PM.Lubrication grease
Exit-Group MECH CPL1 Exit Peeler Table PM.Lubrication grease
Exit-Group MECH CPL1 Recoiler PM.Lubrication grease
Exit-Group MECH CPL1 Belt Wrapper PM.Lubrication grease
Exit-Group MECH CPL1 Exit Coil Car PM.Lubrication grease
Exit-Group ELECT CPL1 Exit section Lock out gate PM Tighten terminal S Reliability 2 M L 4 Remain 1 1 1 1
Exit-Group ELECT Exit Section PM DC Motor Carbon brush Inspection S Quality 6 H H 12 Remain 1 1 1
Exit-Group ELECT CPL1 Exit Accumulator PM DC motor carbon brush inspection
Exit-Group ELECT CPL1 Bridle No.5 PM DC motor carbon brush inspection
Exit-Group ELECT CPL1 Recoiler PM DC motor carbon brush inspection
Exit-Group ELECT CPL1 Exit Section PM DC Motor insulation test &tighten S Quality 4 H H 24 Remain 1
Exit-Group ELECT CPL1 Exit Accumulator  PM DC Motor Insulation Test
Exit-Group ELECT CPL1 Bridle No.5  PM DC Motor Insulation Test
Exit-Group ELECT CPL1 Recoiler  PM DC Motor Insulation Test
Exit-Group ELECT CPL1 Exit Section PM AC Motor insulation test &tighten S Quality 4 H H 24 Remain 1
Exit-Group ELECT CPL1 Packing conveyor No.1 PM AC Motor Insulation Test
Exit-Group ELECT CPL1 Packing conveyor No.2 PM AC Motor Insulation Test
Exit-Group ELECT CPL1 Packing conveyor No.3 PM AC Motor Insulation Test
Exit-Group ELECT CPL1 Packing conveyor No.4 PM AC Motor Insulation Test
Exit-Group ELECT CPL1 Packing coil turn table PM AC Motor Insulation Test
Exit-Group ELECT CPL1 Packing conveyor No.5 PM AC Motor Insulation Test
Exit-Group ELECT CPL1 Laser Brander PM System inspection R Reliability 1 M M 3 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
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Exit-Group ELECT CPL1 Brander PM Flushing Brander Jet3 R Reliability 1 M M 1 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Exit-Group ELECT CPL1 Brander PM Flushing Brander Matthews R Reliability 1 M M 1 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Exit-Group ELECT CPL1 Brander PM Flushing Brander Invisible ink 9450 R Reliability 1 M M 1 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Exit-Group MECH CPL1 Exit Accumulator PM Equipment Inspection S Quality 6 H H 3 Remain 1 1 1 1
Exit-Group MECH CPL1 Exit Accumulator PM Air system Inspection S Quality 6
Exit-Group MECH CPL1 Exit Accumulator PM Chain Inspection S Quality 6
Exit-Group MECH CPL1 Exit Accumulator PM Chain adjust S Quality 6 H H 6 New 1 1
Exit-Group MECH CPL1 Exit Accumulator PM Chain Lubrication S Quality 6
Exit-Group MECH CPL1 Exit Accumulator PM Roller Inspection S Quality 6 Cancel
Exit-Group MECH CPL1 Exit Accumulator PM Brake Inspection S Quality 4 H H 6 Remain 1 1
Exit-Group MECH CPL1 Exit Accumulator Bottom roller Replacement S Quality 6 H H 6 Cancel
Exit-Group ELECT CPL1 Stitcher Detector No.5 PM Sensor inspection & Clean S Quality 2 M M 4 Cancel 1 1 1
Exit-Group ELECT CPL1 Exit Accumulator PM Position calibration S Quality 2 M M 6 Remain 1 1
Exit-Group ELECT CPL1 Exit Accumulator PM Sensor inspection & Clean S Reliability 2 M H 4 Remain 1 1
Exit-Group ELECT CPL1 Surface Camera PM Equipment Inspection & cleaning S Quality 6 H H 4 New 1 1 1
Exit-Group MECH CPL1 Steering roll No.6 PM Equipment Inspection S Quality 6 H H 12 Remain 1 1
Exit-Group MECH CPL1 Steering roll No.6 PM Hyd System Inspection
Exit-Group MECH CPL1 Steering roll No.6 PM Bearing guide Inspection
Exit-Group MECH CPL1 Steering roll No.6 PM Roller Inspection Cancel
Exit-Group MECH CPL1 Steering No.6 HPU PM Hyd pump Coupling inspection
Exit-Group MECH CPL1 Steering No.6 HPU PM Hyd system Inspection
Exit-Group MECH CPL1 Steering No.6 HPU PM Hyd Filter Replacement
Exit-Group ELECT CPL1 Stitcher Detector No.4 PM Sensor inspection & Clean S Reliability 2 H H 12 Cancel 1 1
Exit-Group ELECT CPL1 Steering roll No.6 PM Sensor & verify S Quality 6 H H 12 Remain 1 1
Exit-Group ELECT CPL1 Steering roll No. PM Sensor inspection & Clean
Exit-Group ELECT CPL1 Steering roll No.6 PM Sensor inspection & Clean S Reliability 2 H H 12 Cancel 1 1
Exit-Group MECH CPL1 Bridle No.5 PM Equipment Inspection S Quality 4 M H 12 Remain 1 1
Exit-Group MECH CPL1 Bridle No.5 PM Air system Inspection
Exit-Group MECH CPL1 Bridle No.5 PM Roller Inspection Cancel
Exit-Group MECH CPL1 Turn roll bottom surface camera PM Roller Inspection Cancel
Exit-Group MECH CPL1 Turn roll  bottom surface camera PM Air system Inspection Cancel
Exit-Group ELECT CPL1 Bridle No.5 PM Sensor inspection & Clean S Reliability 4 M H 6 Cancel 1 1
Exit-Group MECH CPL1 Exit Shear PM Equipment Inspection S Quality 6 H H 6 Remain 1 1
Exit-Group MECH CPL1 Exit Shear PM Brake Inspection 
Exit-Group MECH CPL1 Exit Shear PM Vee-Belt Inspection 
Exit-Group MECH CPL1 Exit Shear PM Bearing guide Inspection
Exit-Group MECH CPL1 Exit Shear PM Air system Inspection
Exit-Group MECH CPL1 Exit Shear PM Hyd System Inspection
Exit-Group MECH CPL1 Exit Shear PM Roller Inspection
Exit-Group MECH CPL1 Exit Shear PM Pads plate Inspection
Exit-Group MECH CPL1 Exit Scrap Table PM Air system Inspection
Exit-Group MECH CPL1 Exit Scrap Table PM Pads plate Inspection
Exit-Group MECH CPL1 Exit Scrap Removal Car PM Wheel inspection
Exit-Group MECH CPL1 Exit Scrap Removal Car PM Coupling inspection
Exit-Group MECH CPL1 Exit Scrap Removal Car PM Chain drive inspection
Exit-Group MECH CPL1 Exit Scrap Removal Car PM Brake inspection 
Exit-Group MECH CPL1 Exit Shear PM Blade shear Inspection S Quality 6 H H 12 Remain 1
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Exit-Group MECH CPL1 Exit Edge Guide PM Equipment Inspection S Quality 4 H M 6 Remain 1 1 1
Exit-Group MECH CPL1 Exit Edge Guide PM Hyd System Inspection
Exit-Group MECH CPL1 Exit edge guide HPU PM Hyd pump Coupling inspection
Exit-Group MECH CPL1 Exit edge guide HPU PM Hyd System Inspection
Exit-Group MECH CPL1 Exit edge guide HPU PM Hyd Filter Replacement
Exit-Group MECH CPL1 Exit Feed roll  PM Equipment Inspection S Quality 4 M H 12 Remain 1 1
Exit-Group MECH CPL1 Exit Feed roll  PM Air system Inspection
Exit-Group MECH CPL1 Exit Feed roll  PM Chain drive Hyd motor inspection
Exit-Group MECH CPL1 Exit Feed roll PM Hyd System Inspection
Exit-Group MECH CPL1 Exit Feed roll PM Roller Inspection
Exit-Group MECH CPL1 Exit Peeler Table PM Hyd System Inspection
Exit-Group MECH CPL1 Exit Peeler Table PM Guide bearing Inspection
Exit-Group MECH CPL1 Exit Peeler Table PM Table Pads Plate Inspection
Exit-Group MECH CPL1 Exit HPU PM Equipment Inspection S Quality 4 H M 12 Remain 1 1
Exit-Group MECH CPL1 Exit HPU PM Hyd pump Coupling inspection
Exit-Group MECH CPL1 Exit HPU PM Hyd Filter Replacement
Exit-Group MECH CPL1 Exit HPU PM Hyd System Inspection
Exit-Group MECH CPL1 Recoiler PM Equipment Inspection S Quality 8 H H 6 Remain 1 1
Exit-Group MECH CPL1 Recoiler PM Push pull rod Inspection
Exit-Group MECH CPL1 Recoiler PM Hyd System Inspection
Exit-Group MECH CPL1 Recoiler PM Mandrel Inspection (Disc spring)
Exit-Group MECH CPL1 Recoiler PM Lubricator pump coupling inspection
Exit-Group MECH CPL1 Recoiler PM Lubricator pump Strainer Replacement
Exit-Group MECH CPL1 Recoiler PM Roller Inspection
Exit-Group MECH CPL1 Recoiler PM Rotary joint Inspection
Exit-Group MECH CPL1 Belt Wrapper PM Equipment Inspection S Quality 4 H H 6 Remain 1 1
Exit-Group MECH CPL1 Belt Wrapper PM Hyd System Inspection
Exit-Group MECH CPL1 Belt Wrapper PM Air system Inspection
Exit-Group MECH CPL1 Belt Wrapper Pivot frame support cylinder Inspection S Quality 2 H H 3 Remain 1 1 1 1
Exit-Group MECH CPL1 Belt Wrapper  bush pivot frame support cylinder replacement S Quality 4 H H 3 NEW 1
Exit-Group MECH CPL1 Belt Wrapper PM Belt wrapper Replacement S Quality 6 H H 12 Remain 1
Exit-Group MECH CPL1 Exit Coil Car PM Equipment Inspection S Quality 4 H H 6 Remain 1 1
Exit-Group MECH CPL1 Exit Coil Car PM Wheel Inspection
Exit-Group MECH CPL1 Exit Coil Car PM Hyd pump coupling replacement
Exit-Group MECH CPL1 Exit Coil Car PM Chain drive wheel replacement
Exit-Group MECH CPL1 Exit Coil Car PM Pads plate Inspection
Exit-Group MECH CPL1 Coil weight scale PM Pads plate Inspection
Exit-Group MECH CPL1 Exit Coil Car PM Hyd System Inspection
Exit-Group MECH CPL1 Exit Coil Car PM Hyd filter replace
Exit-Group MECH CPL1 Exit Coil Car PM Cable rail Inspection
Exit-Group ELECT CPL1 Exit PM Sensor inspection & Clean S Reliability 4 M H 4 Remain 1 1
Exit-Group ELECT CPL1 Exit Shear PM Sensor tighten terminal & Clean
Exit-Group ELECT CPL1 Exit Scrap Removal Car PM Sensor tighten terminal & Clean
Exit-Group ELECT CPL1 Exit Edge Guide PM Transducer Calibration CANCEL
Exit-Group ELECT CPL1 Exit edge guide HPU PM Sensor tighten terminal & Clean CANCEL
Exit-Group ELECT CPL1 Exit Feed roll PM Sensor tighten terminal & Clean
Exit-Group ELECT CPL1 Exit Peeler Table PM Sensor tighten terminal & Clean
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Exit-Group ELECT CPL1 Exit HPU PM Sensor tighten terminal & Clean CANCEL
Exit-Group ELECT CPL1 Recoiler PM Sensor tighten terminal & Clean
Exit-Group ELECT CPL1 Belt Wrapper PM Sensor tighten terminal & Clean
Exit-Group ELECT CPL1 Exit Coil Car PM Sensor tighten terminal & Clean CANCEL
Exit-Group ELECT CPL1 Packing HPU PM Sensor tighten terminal & Clean CANCEL
Exit-Group ELECT CPL1 Exit Accumulator PM Sensor inspection & Clean CANCEL
Exit-Group ELECT CPL1 Bridle No.5 PM Sensor inspection & Clean
Exit-Group ELECT CPL1 Stitcher Detector No.4 PM Sensor inspection & Clean CANCEL
Exit-Group ELECT CPL1 Coil weight scale PM Calibration S Quality,Regular 4 M L 12 Remain 1
Exit-Group ELECT CPL1 PM Exit Edge Guide PM Equipment & Verify S Quality 4 M M 4 Remain 1 1 1
Exit-Group ELECT CPL1 Exit Edge Guide PM Transducer Calibration
Exit-Group ELECT CPL1 Exit edge guide HPU PM Sensor tighten terminal & Clean
Exit-Group ELECT CPL1 Exit HPU PM Sensor tighten terminal & Clean S Quality 3 M M 6 NEW
Exit-Group ELECT CPL1 Exit Coil Car PM Sensor inspection & Clean S Quality 3 M M 4 NEW
Exit-Group ELECT CPL1 Common Low volt distribution MCC3 PM Tighten & Clean S Quality 4 M M 12 NEW
Exit-Group ELECT CPL1 Robot PM yearly Equipment Inspection S Quality 8 H H 12 New 1
Exit-Group ELECT CPL1 Robot PM monthly Equipment Inspection S Quality 4 H H 4 New 1
Exit-Group MECH CPL1 Robot & load center PM Equipment Inspection S Quality 6 H H 6 New
Exit-Group MECH CPL1 Robot gripper PM Equipment Inspection
Exit-Group MECH CPL1  Lift bore sleeve PM Equipment Inspection
Exit-Group MECH CPL1  load bore sleeve PM Equipment Inspection
Exit-Group MECH CPL1  Bore center PM Equipment Inspection
Packing-Group MECH CPL1 Packing HPU PM Equipment Inspection S Quality 4 H M 12 Remain 1 1
Packing-Group MECH CPL1 Packing HPU PM Hyd pump Coupling inspection
Packing-Group MECH CPL1 Packing HPU PM Hyd Filter Replacement
Packing-Group MECH CPL1 Packing HPU PM Hyd System Inspection
Packing-Group MECH CPL1 Packing section PM Equipment Inspection S Quality 8 M M 6 Remain 1 1 1
Packing-Group MECH CPL1 Capstand 4 Arm PM Hyd System Inspection
Packing-Group MECH CPL1 Downender PM Wheel inspection
Packing-Group MECH CPL1 Downender PM Pads plate Inspection
Packing-Group MECH CPL1 Downender PM Hyd System Inspection
Packing-Group MECH CPL1 Downender PM Chain drive wheel inspection
Packing-Group MECH CPL1 Packing conveyor No.1 PM Chain drive roller inspection
Packing-Group MECH CPL1 Packing conveyor No.2 PM Chain drive roller inspection
Packing-Group MECH CPL1 Packing conveyor No.3 PM Chain drive roller inspection
Packing-Group MECH CPL1 Packing conveyor No.4 PM Chain drive roller inspection
Packing-Group MECH CPL1 Packing coil turn table PM Chain drive roller inspection
Packing-Group MECH CPL1 Packing conveyor No.5 PM Chain drive roller inspection
Packing-Group MECH CPL1 Packing inner & outer ring machine PM Equipment inspection S Reliability 8 M L 6 NEW
Packing-Group ELECT CPL1 Packing  section Lock out gate PM Tighten terminal S Reliability 2 M L 4 Remain 1 1 1 1
Packing-Group ELECT CPL1 Packing section PM AC Motor insulation test &tighten S Quality 6 H H 24 Remain 1
Packing-Group ELECT CPL1 Packing conveyor No.1 PM AC Motor Insulation Test
Packing-Group ELECT CPL1 Packing conveyor No.2 PM AC Motor Insulation Test
Packing-Group ELECT CPL1 Packing conveyor No.3 PM AC Motor Insulation Test
Packing-Group ELECT CPL1 Packing conveyor No.4 PM AC Motor Insulation Test
Packing-Group ELECT CPL1 Packing coil turn table PM AC Motor Insulation Test
Packing-Group ELECT CPL1 Packing conveyor No.5 PM AC Motor Insulation Test
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Packing-Group ELECT CPL1 Packing HPU PM Sensor inspection & Clean S Reliability 3 M H 6 NEW 1 1
Packing-Group MECH CPL1 Downender PM Metric Inspection R Quality 2 M H 3 Cancel 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Packing-Group MECH CPL1 Coil Packing Station No.1 PM Equipment Inspection R Quality 4 M M 4 Cancel 1 1 1
Packing-Group MECH CPL1 Coil Packing Station No.1 Equipment PM Lubrication grease
Packing-Group MECH CPL1 Coil Packing Station No.1 Equipment PM Mechanical Inspection
Packing-Group ELECT CPL1 Coil Packing Station Equipment PM Electrical Inspection S Reliability 2 M M 4 Cancel 1 1
Packing-Group ELECT CPL1 Coil Packing Station No.1 Equipment PM Electrical Inspection
Packing-Group ELECT CPL1 Coil Packing Station No.2 Equipment PM Electrical Inspection
Packing-Group MECH CPL1 Coil Packing Station No.2 PM Equipment Inspection R Quality 4 M M 4 Cancel 1 1 1
Packing-Group MECH CPL1 Coil Packing Station No.2 Equipment PM Lubrication grease
Packing-Group MECH CPL1 Coil Packing Station No.2 Equipment PM Mechanical Inspection
Packing-Group MECH CPL1 Process Common Section PM Lubrication Grease R Reliability 2 M M 1 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Process CommoMECH CPL1 Coater room air supply fan PM Lubrication Grease
Process CommoMECH CPL1 Coater room Exhaust fan PM Lubrication Grease
Process CommoMECH CPL1 Oven exhaust fan (Incinerator) PM Lubrication Grease
Process CommoELECT CPL1 Process Common Section PM AC Motor insulation test &tighten S Quality 6 H H 24 Remain 1
Process CommoELECT CPL1 Coater room air supply fan PM AC Motor Insulation Test
Process CommoELECT CPL1 Coater room Exhaust fan PM AC Motor Insulation Test
Process CommoELECT CPL1 Oven exhaust fan (Incinerator) PM AC Motor Insulation Test
Process CommoELECT CPL1 Air cooling blower Control drive panel Entry / Process PM AC Motor Insulation Test
Process CommoELECT CPL1 Air cooling blower Control drive panel Exit / Process PM AC Motor Insulation Test
Process CommoELECT CPL1 Regenerative Thermal Oxidizer PM Stack emission check R vironment,Regu 2 L L 1 Cancel 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Process CommoMECH CPL1 Coater room air supply fan PM Bearing & Belt Inspection S vironment,Regu 4 H H 3 Remain 1 1 1 1
Process CommoMECH CPL1 Coater room air supply fan PM Air filter replacement
Process CommoMECH CPL1 Coater room Exhaust fan PM Bearing & Belt Inspection S vironment,Regu 4 H H 3 Remain 1 1 1 1
Process CommoMECH CPL1 Regenerative Thermal Oxidizer PM Equipment Inspection S vironment,Regu 4 H H 3 Remain 1 1 1 1
Process CommoMECH CPL1 Regenerative Thermal Oxidizer sistem fan bearing & shaft replacement S vironment,Regu 8 H H 18 NEW
Process CommoELECT/COMB CPL1 Regenerative Thermal Oxidizer PM Sensor Inspection S vironment,Regu 4 H H 4 NEW 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Process CommoMECH/COMB CPL1 Regenerative Thermal Oxidizer PM clean combustion air filter S vironment,Regu 1 H H 1 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Process CommoMECH/COMB CPL1 Regenerative Thermal Oxidizer PM Inspection insulation S vironment,Regu 72 H H 6 Remain 1 1
Process CommoELECT/COMB CPL1 Regenerative Thermal Oxidizer PM Thermocouple replacement S Quality 4 M L 12 Remain 1

Month 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

ToTal 46 74 58 47 62 44 47 67 55 42 64 48

Maint Eng /Mechanical Lead/Electrical Lead

______________________________________

Maintenance Planner/Maintenance Planner Lead

______________________________________
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1 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12
2 1 1 3 2 1 1 3 1 1 2 3 1
3 5 6 8 5 6 6 6 6 6 5 7 6
4 5 6 4 0 5 4 3 4 6 2 3 3
6 10 21 11 11 10 13 9 20 12 7 9 13

12 9 19 12 10 23 3 10 19 14 10 25 7
R 19 22 20 19 18 23 20 19 21 22 19 20
S 27 52 38 28 44 21 27 48 34 20 45 28

MECH 23 30 33 27 29 28 22 27 34 28 28 25
ELECT 22 43 19 18 31 14 20 39 17 12 29 21

______________ / ______________________ / __________________

Maint. Eng./Mechanical Lead/Electrical Lead

______________________________________

Engineering & Maintenance Manager



ภาคผนวกที ่10 
นโยบายหน่วยงานรับผิดชอบด้านความปลอดภัย และผู้ควบคุมมลพิษ 
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ภาคผนวกที ่11 
การติดตั้งเทคโนโลยีระบบคอมพิวเตอร ์เพ่ือค านวณในการลดปริมาณของเสีย 
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ภาคผนวกที ่12 
หนังสือแจ้งผลการพิจารณาการขออนุญาตให้น าส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุทีไ่ม่ใช้แล้ว                                                        

ออกนอกบริเวณโรงงาน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



หนังสือแจ้งผลการพิจารณา
การขออนุญาตให้นำสิ่งปฏิกูลหรือวั สดุที่ไม่ใช้แล้วออกนอกบริเวณโรงงาน

กรมโรงงานอุตสาหกรรม
เลขที่   อก.6501-17040

หนังสือฉบั บนี้ออกให้เพื่อแจ้งผลการพิจารณาของ
บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จำกั ด
ทะเบียนโรงงานเลขที่ น.59-5/2540-ญหอ.

โดยมีรายละเอียดผลการพิจารณาดั งนี้

ลำดับที่ รหัสวัสดุ
ที่ไม่ใช้ แล้ ว ชื่อวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว ปริมาณ

(ตัน)
วิธีการ
กำจัด

ทะเบียนโรงงาน
ผู้ รับดำเนินการ ผลการพิจารณา เหตุผล

1 12 01 01 Steel Scrap 37500 011 จ3-64(11)-1/46รย อนุญาต  

       รายการที่ได้รั บอนุญาตมีผลบั งคั บใช้ตั้ งแต่วั นที่ 1 มกราคม 2566  ถึงวั นที่ 31 ธั นวาคม 2566 

                                                                                                  ออกให้ ณ วั นที่ 25 พฤศจิกายน 2565  

                                                                                                         โดยกรมโรงงานอุตสาหกรรม

 

หนังสือแจ้งผลการพิจารณาฉบั บนี้อนุญาตโดยใช้ระบบอิเล็กทรอนิกส์

     

 

ลี่ ไ ใ

Rotsathon
Rectangle



บั นทึกการเปลี่ยนแปลง แก้ไข และยกเลิก รายละเอียดในหนังสือแจ้งผลการพิจารณา
การขออนุญาตให้นำสิ่งปฏิกูลหรือวั สดุที่ไม่ใช้แล้วออกนอกบริเวณโรงงาน

เลขที่   อก.6501-17040
ของ บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จำกั ด

ทะเบียนโรงงานเลขที่   น.59-5/2540-ญหอ.

เลขรับที่ วัน/เดือน/
ปี สาระสำคัญของการเปลี่ยนแปลงในหนังสือแจ้ งผลการพิจารณาฯ ผลการพิจารณา เหตุผล

70697/2565 2/12/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 02 02  Contaminated
Wiping Cloths โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-106-8/49สบ ปริมาณ 200 ตัน วิธีการ
กำจัด 042

อนุญาต  

70697/2565 2/12/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 17 06 03  Insulation โดยมี
ผู้ รับดำเนินการคือ จ3-101-2/40สบ ปริมาณ 15 ตัน วิธีการกำจัด 073

อนุญาต  

70697/2565 2/12/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 16 02 15  Damaged
Fluorescent โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ จ3-101-2/40สบ ปริมาณ 1.5 ตัน วิธีการ
กำจัด 073

อนุญาต  

70697/2565 2/12/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 02 02  Coolant
contaminated paper filter โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-106-8/49สบ ปริมาณ 50
ตัน วิธีการกำจัด 042

อนุญาต  

70697/2565 2/12/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 08 01 11  Used or Expired
Paint โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-106-8/49สบ ปริมาณ 60 ตัน วิธีการกำจัด 042

อนุญาต  

70697/2565 2/12/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 12 01 18  Roll grinding
sludge โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-106-8/49สบ ปริมาณ 60 ตัน วิธีการกำจัด 042

อนุญาต  

70697/2565 2/12/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 13 02 08  Used oil โดยมี
ผู้ รับดำเนินการคือ 3-106-8/49สบ ปริมาณ 100 ตัน วิธีการกำจัด 042

อนุญาต  

69771/2565 11/12/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 12 01 03  Aluminium Scrap
โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ จ3-64(11)-1/46รย ปริมาณ 60 ตัน วิธีการกำจัด 011

ไม่อนุญาต 04 

69771/2565 11/12/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 17 04 07  Scrap
Maintenance โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-105-8/47รย ปริมาณ 45 ตัน วิธีการกำจัด
011

ไม่อนุญาต 04 

69771/2565 11/12/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 03  Wooden Scrap
โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-105-8/47รย ปริมาณ 100 ตัน วิธีการกำจัด 011

ไม่อนุญาต 04 

69771/2565 11/12/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 02  Flute Board and
Plastic Scrap โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-105-8/47รย ปริมาณ 30 ตัน วิธีการกำจัด
011

ไม่อนุญาต 04 

69771/2565 11/12/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 01  Paper and
Cardboard Packaging โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-105-8/47รย ปริมาณ 18 ตัน วิธี
การกำจัด 011

ไม่อนุญาต 04 

69771/2565 11/12/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 19 08 14  WWTP Dry
Sludge โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ จ3-101-2/40สบ ปริมาณ 480 ตัน วิธีการกำจัด
071

อนุญาต  

69771/2565 11/12/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 02  Plastic flute
board scrap โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-105-58/47รย ปริมาณ 90 ตัน วิธีการกำจัด
011

ไม่อนุญาต 04 

69771/2565 11/12/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 11 05 01  Zincalume Dross
โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-106-33/49ฉช ปริมาณ 500 ตัน วิธีการกำจัด 049

ไม่อนุญาต 04 

72930/2565 13/12/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 12 01 03  Aluminium Scrap
โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ จ3-64(11)-1/46รย ปริมาณ 60 ตัน วิธีการกำจัด 011

อนุญาต  

73487/2565 18/12/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 17 04 07  Scrap
Maintenanace โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-105-8/47รย ปริมาณ 45 ตัน วิธีการ
กำจัด 011

อนุญาต 99(1) 

73487/2565 18/12/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 03  Wooden Scrap
โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-105-8/47รย ปริมาณ 100 ตัน วิธีการกำจัด 011

อนุญาต  

73487/2565 18/12/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 02  Flute board and
plastic scrap โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-105-8/47รย ปริมาณ 30 ตัน วิธีการกำจัด
011

อนุญาต  



73487/2565 18/12/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 01  Paper and
cardboard packaging โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-105-8/47รย ปริมาณ 18 ตัน วิธี
การกำจัด 011

อนุญาต  

73487/2565 18/12/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 02  Plastic flute
board scrap โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-105-58/47รย ปริมาณ 90 ตัน วิธีการกำจัด
011

อนุญาต  

73487/2565 18/12/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 11 05 01  Zincalume dross
โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-106-33/49ฉช ปริมาณ 500 ตัน วิธีการกำจัด 049

อนุญาต  

74215/2565 20/12/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 16 06 01  Expired batteries
โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-106-8/49สบ ปริมาณ 5 ตัน วิธีการกำจัด 021

อนุญาต  

73472/2565 24/12/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 12 01 14  Synthetic Rubber
โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-106-8/49สบ ปริมาณ 18 ตัน วิธีการกำจัด 042

เอกสารไม่เพียง
พอ

99(1) 

73472/2565 24/12/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 10  All Solid
Contaminated Containner โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ จ3-101-2/40สบ ปริมาณ
100 ตัน วิธีการกำจัด 073

เอกสารไม่เพียง
พอ

99(2) 

73472/2565 24/12/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 10  Empty Drum โดย
มีผู้ รับดำเนินการคือ น.47(1)-1/2546-ญอน. ปริมาณ 30 ตัน วิธีการกำจัด 033

อนุญาต  

73472/2565 24/12/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 10  Empty
Contaminate Drum โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-105-58/47รย ปริมาณ 250 ตัน วิธี
การกำจัด 049

เอกสารไม่เพียง
พอ

99(3) 

73472/2565 24/12/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 11 01 05  Pickle Liquor โดย
มีผู้ รับดำเนินการคือ น.42(1)-6/2538-ญวก. ปริมาณ 10000 ตัน วิธีการกำจัด 049

เอกสารไม่เพียง
พอ

19 

73472/2565 24/12/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 16 06 01  Expired Batteries
โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ จ3-101-2/40สบ ปริมาณ 5 ตัน วิธีการกำจัด 073

ไม่อนุญาต 04 

627/2566 8/1/66 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 19 02 04  Synthetic rubber
โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-106-8/49สบ ปริมาณ 18 ตัน วิธีการกำจัด 042

เอกสารไม่เพียง
พอ

99(1) 

627/2566 8/1/66 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 10  All Solid
Contaminated Containner โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ จ3-101-2/40สบ ปริมาณ
100 ตัน วิธีการกำจัด 073

เอกสารไม่เพียง
พอ

99(2) 

627/2566 8/1/66 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 10  Empty
Contaminate Drum โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-105-58/47รย ปริมาณ 250 ตัน วิธี
การกำจัด 049

เอกสารไม่เพียง
พอ

19,25 

627/2566 8/1/66 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 11 01 05  Pickle Liquor โดย
มีผู้ รับดำเนินการคือ น.42(1)-6/2538-ญวก. ปริมาณ 10000 ตัน วิธีการกำจัด 049

เอกสารไม่เพียง
พอ

99(3) 

2313/2566 16/1/66 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 10  All solid
contaminated container โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ จ3-101-2/40สบ ปริมาณ 100
ตัน วิธีการกำจัด 073

เอกสารไม่เพียง
พอ

22,99(1) 

2313/2566 16/1/66 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 10  Empty
Contaminate Drum โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-105-58/47รย ปริมาณ 250 ตัน วิธี
การกำจัด 049

อนุญาต  

2313/2566 16/1/66 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 11 01 05  Pickle Liquor โดย
มีผู้ รับดำเนินการคือ น.42(1)-6/2538-ญวก. ปริมาณ 10000 ตัน วิธีการกำจัด 049

เอกสารไม่เพียง
พอ

99(2) 

1692/2566 19/1/66 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 17 02 03  Empty IBC โดยมี
ผู้ รับดำเนินการคือ น.42(1)-2/2541-ญอต. ปริมาณ 60 ตัน วิธีการกำจัด 049

เอกสารไม่เพียง
พอ

22,23,99 

4180/2566 22/1/66 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 11 01 05  Pickle Liquor โดย
มีผู้ รับดำเนินการคือ น.42(1)-6/2538-ญวก. ปริมาณ 10000 ตัน วิธีการกำจัด 049

เอกสารไม่เพียง
พอ

99 

8249/2566 10/3/66 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 10  All solid
contaminated container โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ จ3-101-2/40สบ ปริมาณ 100
ตัน วิธีการกำจัด 073

ไม่อนุญาต 04 

8249/2566 10/3/66 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 11 01 05  Pickle Liquor โดย
มีผู้ รับดำเนินการคือ น.42(1)-6/2538-ญวก. ปริมาณ 10000 ตัน วิธีการกำจัด 049

อนุญาต  

8249/2566 10/3/66 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 12 01 14  Synthetic rubber
โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-106-8/49สบ ปริมาณ 20 ตัน วิธีการกำจัด 042

ไม่อนุญาต 04 

18120/2566 30/3/66 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 19 12 11  All solid
contaminated container โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ จ3-101-2/40สบ ปริมาณ 100

อนุญาต  



ตัน วิธีการกำจัด 073
18120/2566 30/3/66 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 19 12 11  Synthetic rubber

โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-106-8/49สบ ปริมาณ 18 ตัน วิธีการกำจัด 042
ไม่อนุญาต 04 

22062/2566 9/4/66 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 12 01 14  Synthetic rubber
โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-106-8/49สบ ปริมาณ 18 ตัน วิธีการกำจัด 042

เอกสารไม่เพียง
พอ

18,99(1) 

22062/2566 9/4/66 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 10  Empty IBC โดยมี
ผู้ รับดำเนินการคือ น.106-1/2560-นกว. ปริมาณ 5 ตัน วิธีการกำจัด 049

เอกสารไม่เพียง
พอ

25,99(2) 

26438/2566 6/5/66 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 12 01 14  Synthetic rubber
โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-106-8/49สบ ปริมาณ 18 ตัน วิธีการกำจัด 042

เอกสารไม่เพียง
พอ

99 

26438/2566 6/5/66 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 10  Empty IBC โดยมี
ผู้ รับดำเนินการคือ น.106-1/2560-นกว. ปริมาณ 5 ตัน วิธีการกำจัด 049

อนุญาต  

29585/2566 17/5/66 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 19 12 11  Synthetic rubber
โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-106-8/49สบ ปริมาณ 18 ตัน วิธีการกำจัด 042

อนุญาต  

 



วิธีการกำจัด

011 คัดแยกประเภทเพื่อจำหน่ายต่อ 064 บำบัดด้วยวิธีทางเคมีและฟิ สิกส์

021 กักเก็บในภาชนะบรรจุ 065 บำบัดน้ำเสียด้วยวิธีทางเคมีภายภาพ

031 เป็ นวัตถุดิบทดแทน 066 เข้าระบบบำบัดน้ำเสียรวม

032 ส่งกลับผู้ ขายเพื่อกำจัด 067 ปรับเสถียรด้วยวิธีทางเคมี

033 ส่งกลับผู้ ขายเพื่อนำกลับไปบรรจุใหม่หรือใช้ซ้ำ  068 ปรับเสถียร/ ตรึงทางเคมีโดยใช้ซีเมนต์หรือวัสดุ pozzolanic

039 นำกลับมาใช้ซ้ำ ด้วยวิธีอื่นๆ 069 วิธีบำบัดอื่นๆ เพื่อลดค่าความเป็ นอันตราย

041 เป็ นเชื้อเพลิงทดแทน 071 ฝังกลบตามหลักสุขาภิบาล เฉพาะของเสียไม่อันตรายเท่านั้น

042 ทำเชื้อเพลิงผสม 072 ฝังกลบอย่างปลอดภัย

043 เผาเพื่อเอาพลังงาน 073 ฝังกลบอย่างปลอดภัย เมื่อทำการปรับเสถียรหรือทำให้เป็ นก้อนแข็งแล้ว

044 เป็ นวัตถุดิบทดแทนในเตาเผาปูนซีเมนต์ 074 เผาทำลายในเตาเผาขยะทั่วไป

049 นำกลับมาใช้ประโยชน์อีกด้วยวิธีอื่นๆ 075 เผาทำลายในเตาเผาเฉพาะสำหรับของเสียอันตราย

051 เข้ากระบวนการนำตัวทำละลายกลับมาใหม่ 076 เผาทำลายร่วมในเตาเผาปูนซีเมนต์

052 เข้ากระบวนการนำโลหะกลับมาใหม่ 077 อัดฉีดลงบ่อ ใต้ดิน หรือชั้นดินใต้ทะเล แนบเอกสารอนุญาตจากหน่วยงานอื่น

053 เข้ากระบวนการคืนสภาพกรด/ ด่าง 079 กำจัดด้วยวิธีอื่นๆ  

054 เข้ากระบวนการคืนสภาพตัวเร่งปฏิกิริยา 081 รวบรวมและส่งออกนอกประเทศ

059 นำสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วอื่นๆกลับคืนมาใหม่ 082 ถมทะเลหรือที่ลุ่ม เฉพาะของเสียไม่อันตรายเท่านั้น

061 บำบัดด้วยวิธีชีวภาพ 083 หมักทำปุ๋ ยหรือเป็ นสารปรับปรุงคุณภาพดิน เฉพาะของเสียไม่อันตรายเท่านั้น

062 บำบัดด้วยวิธีทางเคมี 084 ทำอาหารสัตว์   เฉพาะของเสียไม่อันตรายเท่านั้น

063 บำบัดด้วยวิธีทางกายภาพ    
 

เหตุผลการไม่อนุญาต

01   ผู้ รับดำเนินการไม่ได้รับอนุญาตให้ บำบัด/ กำจัด/นำกลับไปใช้ประโยชน์ใหม่

02   วิธีการบำบัด/กำจัด/นำกลับไปใช้ประโยชน์ใหม่ ไม่เหมาะสม

03   ผู้ รับดำเนินการได้รับคำสั่งปรับปรุงตามมาตรา 37 หรือหยุดประกอบกิจการ

        ตามมาตรา 39 ตามพระราชบัญญัติโรงงาน

04   ผู้ รับดำเนินการไม่ยินยอมรับบำบัด/กำจัด/นำกลับไปใช้ประโยชน์ใหม่

05   ไม่สามารถยื่นขออนุญาตฯ ผ่านสื่ออิเล็กทรอนิกส์ได้

06   ผู้ ให้บริการยั งไม่ได้แจ้งประกอบกิจการโรงงาน หรือไม่ได้แจ้งประกอบ

        ในส่วนขยาย

07   ไม่เข้าข่ายต้องขออนุญาตตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง

        การกำจัดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว พ.ศ. 2548

เหตุผลกรณีอื่นๆ

99   อื่นๆ ระบุ ..ลำ ดับ 22 ใช้ 191211..

 

เหตุผลที่ไม่สามารถพิจารณาได้ เนื่องจากขาดเอกสาร หรือเอกสารไม่

สมบูรณ์ ดังนี้

11   สำเนาใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงานของผู้ รับดำเนินการ และหรือ

        ผู้ ก่อกำเนิดวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว

12   สำเนาหนังสือรับรองจดทะเบียนนิติบุคคลของผู้ รับดำเนินการ และหรือ

        ผู้ ก่อกำเนิดวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว

13   สัญญาหรือหนังสือยินยอมการรับบริการระหว่างผู้ รับดำเนินการและ

        ผู้ ก่อกำเนิดวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว

14   หนังสือการประกันความรับผิด (Liability) ระหว่างผู้ รับดำเนินการและ

        ผู้ ก่อกำเนิดวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว

15   หนังสือมอบอำนาจให้ผู้ หนึ่งผู้ ใดกระทำการใดๆ แทนกรรมการผู้ มีอำ นาจ

        พร้อมติดอากรแสตมป์ ของผู้ รับดำเนินการ และหรือ ผู้ ก่อกำเนิดวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว

16   ผลวิเคราะห์ค่าความเข้มข้นทั้งหมดของสิ่งเจือปน (total concentration : mg/kg)

17   ผลวิเคราะห์ด้วยวิธีการสกัดสาร (waste extraction test : mg/l)

18   รายละเอียดกระบวนการผลิตพร้อมแสดงจุดที่เกิดของเสีย

19   รายละเอียดกระบวนการนำของเสียมากำจัด/บำบัด/นำกลับมาใช้ประโยชน์ใหม่

20   สำเนาใบอนุญาตส่งออกวัตถุอันตราย (วอ.6)

21   หนังสือรับรองจากกรมวิชาการเกษตรในการทำปุ๋ ยหรือสารปรับปรุงคุณภาพดิน

22   รหัสของสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วไม่ถูกต้อง

23   รหัสของวิธีการกำจัดไม่ถูกต้อง

24   การลงนามของกรรมการผู้ มีอำ นาจในคำขอ/สัญญา/กอ.1 ไม่ครบถ้วนตามเงื่อนไข

        ในหนังสือรับรองการจดทะเบียนนิติบุคคล

25   เอกสารข้อมูลความปลอดภัย

หมายเหตุ 1. กรณีไม่อนุญาต หากท่านไม่เห็นด้วย สามารถแจ้งเป็ นหนังสือพร้อมเหตุผลไปยังอธิบดีกรมโรงงานอุตสาหกรรม

     ภายใน 15 วั น นับตั้งแต่วั นที่ได้รับแจ้งคำสั่งทางการปกครองนี้



2. หากท่านจงใจฝ่ าฝื นนำสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วออกนอกบริเวณโรงงานโดยไม่ได้รับอนุญาต ถือเป็ นความผิด

     ตามมาตรา 45 แห่งพระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ.2535 ต้องระวางโทษปรับไม่เกิน 2 แสนบาท



ภาคผนวกที ่13 
                            ระบบการควบคุม และการตรวจสอบการจัดการกากของเสียโครงการ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



5

น าน ้ามนัหลอ่ลืน่มากรองซ า้และน ากลบัมาใช้ใหม ่
ประหยดัน า้มนั : 1600 ลิตร/ปี ประหยดัคา่ใช้จา่ย 5,250 บาท/ปี

2.2 การลดปริมาณของเสยีและการจัดการ

Rotsathon
Rectangle

Rotsathon
Rectangle



โครงการลดความเป็นอนัตรายของกากตะกอนในระบบบ าบัดฯ โครงการรไีซเคลิ เศษสงักะสแีละอลมูเินยีมใชแ้ลว้ (Dross recycle)

2.2 การลดปริมาณของเสยีและการจัดการ



สถานทีจ่ดัเกบ็กากของเสียภายในโรงงาน

2.2 การลดปริมาณของเสยีและการจัดการ
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8

ระบบการก ากบัการขนส่งของเสียอนัตรายด้วยระบบ 
GLOBAL POSITIONING SYSTEM (GPS)
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9

การติดตามการขนสง่ของเสียอันตราย บริษัท เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จ ากัด 
(มหาชน) จังหวัดสระบุรี
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10

การติดตามการขนสง่ของเสียอันตราย บริษัท ฮีดากา โยโก เอ็น
เตอร์ไพรส์ จ ากัด (สาขามาบตาพุด)
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สรุปปริมาณของเสียแต่ละชนิด 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ของเสียไม่อนัตราย (Non-Hazardous waste) ของเสียอนัตราย (Hazardous waste) น ากลบัมาใชซ้ ้า/ใชใ้หม่ (Reuse/Recycle)
มกราคม 15.86 1,728.04 468.78 2,196.82
กุมภาพนัธ์ 15.82 2,038.01 467.15 2,532.73
มีนาคม 15.49 1,922.13 443.63 2,804.41
เมษายน 13.17 1,966.28 805.30 2,771.58
พฤษภาคม 16.98 1,747.73 880.98 2,628.71
มิถุนายน 17.19 1,724.85 758.59 2,483.44
กรกฎาคม
สิงหาคม
กนัยายน
ตุลาคม

พฤศจิกายน
ธนัวาคม
รวม

ลงช่ือ..............ปทุมพร..........ผูใ้ห้ขอ้มูล

(นางสาวปทุมพร  เชิดฉาย)

บนัทึกปริมาณการคดัแยกกากของเสียและมูลฝอยทัว่ไปของโรงงาน ประจ าปี 2566
โครงการนิคมอุตสาหกรรมเหมราชตะวนัออก (มาบตาพุด)

                    ช่ือ บริษทั เอ็นเอส บลูสโคป(ประเทศไทย) จ ากดั                             เลขทะเบียน น.59-5/2540-ญหอ.                                          เบอร์โทรศพัท ์0 3891 8300

เดือน ขยะมูลฝอย(ตนั)
กากของเสียอุตสาหกรรม (ตนั)



ภาคผนวกที ่15 
Noise Contour Map 2020 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Remark    Lower than 80.0 dB (A)    Between 80.0-85.0 dB (A)

   Between 85.1-90.0 dB (A)    Upper than 90.0 dB (A)

   Minimum    Maximum

NOISE CONTOUR MAP

NS BLUESCOPE (THAILAND) LIMITED

n = 155   points

Minimum =  75.6 dB(A)

Maximum = 95.6 dB(A)

Average =  84.3 dB(A)

Measuring Source  : CRM & PKL

Measuring Date : September 29, 2020
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Remark    Lower than 80.0 dB (A)    Between 80.0-85.0 dB (A)

   Between 85.1-90.0 dB (A)    Upper than 90.0 dB (A)

NOISE CONTOUR MAP

NS BLUESCOPE (THAILAND) LIMITED

n = 155   points

Minimum =  75.6 dB(A)

Maximum = 95.6 dB(A)

Average =  84.3 dB(A)

Measuring Source  : CRM & PKL

Measuring Date : September 29, 2020
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Remark    Lower than 80.0 dB (A)    Between 80.0-85.0 dB (A)

   Between 85.1-90.0 dB (A)    Upper than 90.0 dB (A)

NOISE CONTOUR MAP

NS BLUESCOPE (THAILAND) LIMITED

n = 155   points

Minimum =  75.6 dB(A)

Maximum = 95.6 dB(A)

Average =  84.3 dB(A)

Measuring Source  : CRM & PKL

Measuring Date : September 29, 2020
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Remark    Lower than 80.0 dB (A)    Between 80.0-85.0 dB (A)    Between 85.1-89.9 dB (A)

   Minimum    Maximum

NOISE CONTOUR MAP

NS BLUESCOPE (THAILAND) LIMITED

n = 80   points

Minimum =  70.3 dB(A)

Maximum = 89.9 dB(A)

Average =  81.3 dB(A)

Measuring Source  : MCL3

Measuring Date : September 28, 2020
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Remark    Lower than 80.0 dB (A)    Between 80.0-85.0 dB (A)    Between 85.1-89.9 dB (A)

NOISE CONTOUR MAP

NS BLUESCOPE (THAILAND) LIMITED

n = 80   points

Minimum =  70.3 dB(A)

Maximum = 89.9 dB(A)

Average =  81.3 dB(A)

Measuring Source  : MCL3

Measuring Date : September 28, 2020

88.0
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Remark    Lower than 80.0 dB (A)    Between 80.0-85.0 dB (A)    Between 85.1-89.9 dB (A)

NOISE CONTOUR MAP

NS BLUESCOPE (THAILAND) LIMITED

n = 80   points

Minimum =  70.3 dB(A)

Maximum = 89.9 dB(A)

Average =  81.3 dB(A)

Measuring Source  : MCL3

Measuring Date : September 28, 2020

88.0
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Rectangle



Remark    Lower than 80.0 dB (A)    Between 80.0-85.0 dB (A)

   Between 85.1-90.0 dB (A)    Upper than 90.0 dB (A)

   Minimum    Maximum

NOISE CONTOUR MAP

NS BLUESCOPE (THAILAND) LIMITED

n = 69   points

Minimum =  75.9 dB(A)

Maximum = 91.9 dB(A)

Average =  84.2 dB(A)

Measuring Source  : BST : MCL2

Measuring Date : October 19, 2020
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Remark    Lower than 80.0 dB (A)    Between 80.0-85.0 dB (A)

   Between 85.1-90.0 dB (A)    Upper than 90.0 dB (A)

NOISE CONTOUR MAP

NS BLUESCOPE (THAILAND) LIMITED

n = 69   points

Minimum =  75.9 dB(A)

Maximum = 91.9 dB(A)

Average =  84.2 dB(A)

Measuring Source  : BST : MCL2

Measuring Date : October 19, 2020
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Remark    Lower than 80.0 dB (A)    Between 80.0-85.0 dB (A)

   Between 85.1-90.0 dB (A)    Upper than 90.0 dB (A)

NOISE CONTOUR MAP

NS BLUESCOPE (THAILAND) LIMITED

n = 69   points

Minimum =  75.9 dB(A)

Maximum = 91.9 dB(A)

Average =  84.2 dB(A)

Measuring Source  : BST : MCL2

Measuring Date : October 19, 2020
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Remark    Lower than 80.0 dB (A)    Between 80.0-85.0 dB (A)    Between 85.1-89.0 dB (A)

   Minimum    Maximum

NOISE CONTOUR MAP

NS BLUESCOPE (THAILAND) LIMITED

n = 45   points

Minimum =  78.0 dB(A)

Maximum = 89.0 dB(A)

Average =  81.6 dB(A)

Measuring Source  : BST : CPL

Measuring Date : October 19, 2020
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Remark    Lower than 80.0 dB (A)    Between 80.0-85.0 dB (A)    Between 85.1-89.0 dB (A)

NOISE CONTOUR MAP

NS BLUESCOPE (THAILAND) LIMITED

n = 45   points

Minimum =  78.0 dB(A)

Maximum = 89.0 dB(A)

Average =  81.6 dB(A)

Measuring Source  : BST : CPL

Measuring Date : October 19, 2020
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Remark    Lower than 80.0 dB (A)    Between 80.0-85.0 dB (A)    Between 85.1-89.0 dB (A)

NOISE CONTOUR MAP

NS BLUESCOPE (THAILAND) LIMITED

n = 45   points

Minimum =  78.0 dB(A)

Maximum = 89.0 dB(A)

Average =  81.6 dB(A)

Measuring Source  : BST : CPL

Measuring Date : October 19, 2020
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Remark    Lower than 80.0 dB (A)    Between 80.0-83.5 dB (A)

   Minimum    Maximum

NOISE CONTOUR MAP

NS BLUESCOPE (THAILAND) LIMITED

n = 87   points

Minimum =  69.9 dB(A)

Maximum = 83.5 dB(A)

Average =  79.2 dB(A)

Measuring Source  : BST : MCL1

Measuring Date : October 19, 2020
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Remark    Lower than 80.0 dB (A)    Between 80.0-83.5 dB (A)

NOISE CONTOUR MAP

NS BLUESCOPE (THAILAND) LIMITED

n = 87   points

Minimum =  69.9 dB(A)

Maximum = 83.5 dB(A)

Average =  79.2 dB(A)

Measuring Source  : BST : MCL1

Measuring Date : October 19, 2020
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Remark    Lower than 80.0 dB (A)    Between 80.0-83.5 dB (A)

NOISE CONTOUR MAP

NS BLUESCOPE (THAILAND) LIMITED

n = 87   points

Minimum =  69.9 dB(A)

Maximum = 83.5 dB(A)

Average =  79.2 dB(A)

Measuring Source  : BST : MCL1

Measuring Date : October 19, 2020

Rotsathon
Rectangle
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โครงการอนุรักษก์ารได้ยิน 
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ช่องทางการจราจร ส าหรับการขับรถเข้าภายในพืน้ทีโ่ครงการ 
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เอกสารการจ้างแรงงานท้องถ่ิน 
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กรำฟแสดงจ ำนวนพนกังำนท่ีเป็นคนพื้นท่ีจงัหวดัระยอง
บริษทั เอน็เอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ  ำกดั

จงัหวดัระยอง จงัหวดัอ่ืน

จ ำนวนพนักงำนที่เปน็คนพืน้ที่จังหวัดระยอง
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การบริหารจัดการกรณีเกิดข้อร้องเรียน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



    บริษัท เอน็เอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ำกดั เอกสำรเลขท่ี : SO-ENV-46-00007 

วิธีปฏิบตัิงำนมำตรฐำน แก้ไขครัง้ท่ี : 1 หน้ำท่ี : 1 of 4 

Title:   กำรบริกำรจดักำรกรณีเกิดข้อร้องเรียน Date:  February 1, 2014 

 
Prepared By: 
 
              Environmental Officer  

 
Reviewed By: 
 
                     HSE Manager  

 
Approved By: 
 
                                VP HSE Thailand  

 

 
1. วัตถุประสงค์ : 

วิธีปฏิบตัิส ำหรับกำรจดักำรเก่ียวกบัข้อร้องเรียนด้ำนสิ่งแวดล้อมตำ่งๆ กรณีได้รับข้อร้องเรียนด้ำนสิ่งแวดล้อมจำก
หน่วยงำนภำยนอก  และกำรจดักำรกรณีได้รับผลกระทบด้ำนสิ่งแวดล้อมจำกหน่วยงำนภำยนอก เพ่ือให้มัน่ใจวำ่
เหตกุำรณ์หรือข้อร้องเรียนตำ่งๆได้รับกำรแก้ไขและเพ่ือป้องกนัอย่ำงถกูต้อง 
 

2. ขอบข่าย : 
2.1 กำรจดักำรกรณีได้รับข้อร้องเรียนด้ำนสิ่งแวดล้อมจำกหน่วยงำนภำยนอก 
2.2 กำรจดักำรกรณีได้รับผลกระทบด้ำนสิ่งแวดล้อมจำกหน่วยงำนภำยนอก 
2.3 กำรเฝ้ำระวงัผลกระทบด้ำนสิ่งแวดล้อมจำกหน่วยงำนภำยนอก 
 

3.  ค าจ ากัดความ : 
3.1  เหตกุำรณ์ผิดปกติ หมำยถงึเหตกุำรณ์ท่ีเก่ียวข้องกบัปัจจยัสิ่งแวดล้อมตำ่งๆ เช่น ฝุ่ น ควนั ฟมู และกลิน่อนัไม ่
  พงึประสงค์ 
 

4 ขัน้ตอนการปฏิบัตงิาน  
4.1  กำรจดักำรกรณีได้รับข้อร้องเรียนด้ำนสิ่งแวดล้อมจำกหน่วยงำนภำยนอก 

4.1.1 ผู้จดักำรฝ่ำยควำมปลอดภยัและสิง่แวดล้อมรับฟังปัญหำและข้อร้องเรียนของผู้ ร้องเรียนโดยตรง 
4.1.2 เมื่อได้รับข้อร้องเรียนจำกหนว่ยงำนภำยนอก ให้ผู้จดักำรฝ่ำยควำมปลอดภยัและสิง่แวดล้อม ชีบ้ง่ข้อร้องเรียน นัน้

วำ่ควรจะเก่ียวข้องกบัแผนกใด และเจ้ำหน้ำที่สิง่แวดล้อมลงบนัทกึข้อร้องเรียน ลงในแบบฟอร์มทะเบียนข้อ
ร้องเรียนด้ำนสิง่แวดล้อม (SO-ENV-46-00007-F-01) เพื่อใช้ในกำรติดตำมผลและสรุปข้อร้องเรียนตำ่งๆ 

4.1.3 ผู้จดักำรฝ่ำยควำมปลอดภยัและสิง่แวดล้อม ร่วมกบัผู้จดักำรแผนกที่เก่ียวข้องด ำเนินกำรตรวจสอบข้อเท็จจริง
และวิเครำะห์สำเหตขุองปัญหำ(ด ำเนินกำรภำยใน 1-2 วนั)  

4.1.4 ผู้จดักำรแผนกทีเ่ก่ียวข้องกบัข้อร้องเรียนด ำเนินกำรแก้ไขป้องกนัเก่ียวกบัปัญหำที่เกิดขึน้(ด ำเนินกำรภำยใน 2-3 

วนั) โดยปฏิบตัิตำมระเบียบปฏิบตัิ กำรแก้ไขและป้องกนั (PR-DOC-00003) 
4.1.5 ผู้จดักำรฝ่ำยควำมปลอดภยัและสิ่งแวดล้อม แจ้งผู้ ร้องเรียนขณะท่ีองค์กรก ำลงัด ำเนินกำรแก้ไขตำมค ำ

ร้องเรียนนัน้ 
4.1.6 เม่ือกำรแก้ไขตำมข้อร้องเรียนเสร็จสิน้และมีผลสมบรูณ์แล้ว ให้ผู้จดักำรฝ่ำยควำมปลอดภยัและ

สิ่งแวดล้อม  แจ้งแก่ผู้ ร้องเรียนนัน้ๆ ถงึผลกำรด ำเนินกำรแก้ไขและป้องกนั 
 



  บริษัท เอน็เอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ำกดั เอกสำรเลขท่ี : SO-ENV-46-00007 

                                  วิธีปฏิบตัิงำนมำตรฐำน แก้ไขครัง้ท่ี : 1 หน้ำท่ี : 2 of 4 

Title:     กำรบริกำรจดักำรกรณีเกิดข้อร้องเรียน Date:  February 1, 2014 

 

4.2 กำรจดักำรกรณีได้รับผลกระทบด้ำนสิ่งแวดล้อมจำกหนว่ยงำนภำยนอก 
4.2.1 ผู้พบเหตกุำรณ์ผิดปกติท่ีเก่ียวข้องกบัปัจจยัสิ่งแวดล้อมต่ำงๆ แจ้งเหตกุำรณ์ผิดปกติมำยงัแผนกควำม

ควำมปลอดภยัและสิ่งแวดล้อม  
4.2.2 เจ้ำหน้ำท่ีสิ่งแวดล้อมลงบนัทกึเหตกุำรณ์ผิดปกติ ลงในแบบฟอร์มบนัทกึเหตกุำรณ์ผิดปกต ิ               
             (SO-ENV-46-0007-F-02) 
4.2.3 เจ้ำหน้ำท่ีสิ่งแวดล้อมแจ้งเหตกุำรณ์ผิดปกติตอ่หน่วยงำนภำยนอก โดยอ้ำงอิงเบอร์ติดตอ่ฉกุเฉินจำก

เอกสำรหมำยเลขโทรศพัท์บริษัทข้ำงเคียง-สมำชิกกลุม่นิคมอตุสำหกรรมเหมรำชตะวนัออก เพ่ือให้
หน่วยงำนภำยนอกนัน้ๆ ด ำเนินกำรวิเครำะห์สำเหตขุองปัญหำ วิธีกำรด ำเนินกำรแก้ไขป้องกนัและรำยงำน
ผลกำรด ำเนินกำรแก้ไขและป้องกนั   โดยทัง้นีข้ึน้อยู่กบัดลุพินิจของผู้จดักำรฝ่ำยควำมปลอดภยัและ
สิ่งแวดล้อม ในกำรรำยงำนเหตกุำรณ์ผิดปกติดงักลำ่วตอ่ ผู้อ ำนวยกำรนิคมอตุสำหกรรมส ำนกังำนนิคม
อตุสำหกรรมตะวนัออกหรือไม ่  

4.2.4 เจ้ำหน้ำท่ีสิ่งแวดล้อมติดตำมผลกำรด ำเนินกำรแก้ไขป้องกนัและบนัทกึผลลงในแบบฟอร์มทะเบียนข้อ
ร้องเรียนด้ำนสิ่งแวดล้อม (SO-ENV-46-00007-F-01) 

 
4.3  กำรเฝ้ำระวงัผลกระทบด้ำนสิ่งแวดล้อมจำกหน่วยงำนภำยนอก 

4.3.1 ทีมเจ้ำหน้ำท่ีรักษำควำมปลอดภยัสงัเกตกำรณ์ หำกพบเหตกุำรณ์ผิดปกติบนัทกึลงในแบบฟอร์มบนัทกึ
เหตกุำรณ์ผิดปกติ (SO-ENV-46-0007-F-02) 

4.3.2 หวัหน้ำทีมเจ้ำหน้ำท่ีรักษำควำมปลอดภยัแจ้งรำยงำนผลสงัเกตกำรณ์ตอ่ Shift Security Supervisor ใน
กำรประชมุเปลี่ยนกะทกุวนั 

4.3.3 หวัหน้ำทีมเจ้ำหน้ำท่ีรักษำควำมปลอดภยั หวัหน้ำงำนธุรกำรอำวโุส และเจ้ำหน้ำท่ีสิ่งแวดล้อมร่วมประชมุ
ทกุวนัพธุ เพ่ือศกึษำแนวโน้มและเฝ้ำระวงัถงึเหตกุำรณ์ผิดปกติตำ่งๆท่ีอำจเกิดขึน้ 
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5.ขัน้ตอนการรับเร่ืองร้องเรียน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ผู้ รับแจ้งพบเห็น ได้รับผลกระทบจำกโครงกำร 

ผู้ รับเร่ืองร้องเรียนรับแจ้งเร่ืองร้องเรียนและกรอกแบบฟอร์ม 
(SO-ENV-46-00007-F-01) 

ผู้ประสำนงำนพิจำรณำและสง่ตอ่ให้ผู้จดักำรฝ่ำยทีเ่ก่ียวข้อง 

ผู้มีอ ำนำจในกำรพิจำรณำตรวจสอบหำสำเหตเุบือ้งต้น 

ประชมุสำเหต-ุก ำหนดแนวทำงกำรแก้ไข
มอบหมำยผู้ รับผิดชอบ(ภำยใน 3 วนั) พร้อมแจ้ง
ควำมก้ำวหน้ำให้ผู้ ร้องเรียนทรำบทกุ 7 วนั 

สง่คืนผู้แจ้งพร้องค ำชีแ้จง 

สง่แผนงำนให้ฝ่ำยบริหำรพจิำรณำ
ให้ควำมเห็นและอนมุตั ิ

ผู้ รับผิดชอบด ำเนินกำรแก้ไขทนัที 

ด ำเนินกำรแก้ไขตำมแผนปฏิบตัิกำร 

แจ้งผลกำรด ำเนินกำรให้ผู้ ร้องเรียนทรำบ 
(1 วนั) 

ตรวจติดตำมประเมินผลกำรปฏิบตัิและ
มำตรกำรป้องกนักำรเกิดซ ำ้(3 วนั) 

ฉกุเฉิน(ทนัที) 

ฉกุเฉิน(ทนัที) 

ทัว่ไป 

ทัว่ไป 

ทัว่ไป 3 วนั ใช ่ ไม่ใช ่

ภำยใน 1 วนั 

ฉกุเฉิน(ทนัที) ใช ่

กรณีท่ีมีกำรแก้ไขข้อร้องเรียนยงัไมแ่ล้วเสร็จ                                  
ต้องมีกำรแจ้งกลบัผู้ ร้องเรียนทกั 7 วนั 
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6.บันทกึและเอกสารสนับสนุน : 
6.1    ระเบียบปฏิบตัิ กำรแก้ไขและป้องกนั  (PR-DOC-00003) 
6.2    แบบฟอร์มทะเบียนข้อร้องเรียนด้ำนสิ่งแวดล้อม (SO-ENV-46-00007-F-01) 
6.3    แบบฟอร์มบนัทกึเหตกุำรณ์ผิดปกติ (SO-ENV-46-0007-F-02) 
6.4   เบอร์ติดตอ่ฉกุเฉินหมำยเลขโทรศพัท์บริษัทข้ำงเคียง-สมำชิกกลุม่นิคมอตุสำหกรรมเหมรำช 
 

 
 
 
 



ภาคผนวกที ่20 
แผ่นพับประชาสัมพันธโ์ครงการ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 







 



ภาคผนวกที ่21 
เอกสาร/ภาพถ่ายการท ากิจกรรมเพ่ือชุมชน และสังคม 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



CSR OF FY23



CSR Activity on FY23

Event : Blood donation with local community and IEAT
Date: 21 Jul 2022

Event : Support equipment for bedridden patients in the rayong province
Date:  11 Jul 2022

Event : Join to donate recyclable bottle to the community waste bank.
Date:  11 Jul 2022

Event : Support coil for education and set up classroom to teach roof and wall 
installation to Rayong technical students.

Date: 11 Sep 2022

Rotsathon
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Rotsathon
Rectangle

Rotsathon
Rectangle



Event : Support activity Loy kra-tong festival to community and join miss grand recycle contest with community 
Date: 8 NOV 2022

Event : Sponsored the 7th Run with Heart for Love event at Camillian Rayong
Date: 27 Nov 2022

CSR Activity on FY23
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Event : Blood donation with local community and IEAT
Date: 1 DEC 2022 ,15 Mar 2023

Event : Join KONLHEK MINI MARATHON 2022 

Date: 18 Dec 2022

CSR Activity on FY23
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Event : Support community and school of Children’s Day event on 13 Jan 2023  

Event : Songkran festival with all employee 3 site and local government on 5 Apr 2023 

CSR Activity on FY23
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Event : Donation Metal sheet and install canteen 
for school of Chainat Province on Jun 2023 

CSR Activity on FY23

Event : Support Research funding about energy 
of Rajamangala University of Technology 

Thanyaburi on 19 Jan 2023

Event : Research funding for the negative pressure clean room 
control project on 16 Feb 2023 

Event :  Guest speaker and share knowledge for teacher at 
Pattaya Technical college on 2 June 2023 
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Event : We run together for donation on Mar 2023 

CSR Activity on FY23
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ภาคผนวกที ่22 
โครงการส่งเสริมด้านสุขภาพ 
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19/7/66 15:25 เชิญชวนเข้ าร่วมโครงการดูแลสุขภาพผู้ ประกันตน ฟรี!!! - report2@etc1992.com

https://mail.google.com/mail/u/3/popout?ver=1v6853vn9ua20&msg=%23msg-f%3A1771834403735202208&attid=0.7 1/1

Subject: เชิญชวนเข้ าร่วมโครงการดูแลสุขภาพผู้ ประกันตน ฟรี!!!

 <Siriphorn.Noinamthiang@bluescope.com>
to
Noinamthiang, Siriphorn SN

You are viewing an attached message. etc1992.com Mail can't verify the authenticity of attached messages.

Dear all,
 

ในโครงการดูแลสุขภาพของผู้ประกันตนนั้น สำหรับผู้ที่ลงทะเบียนแล้ว ท่านสามารถเลื

วันที่ 15 มิถุนายน 2566 เวลา 07.00 – 09.00 น.

วันที่ 26 มิถุนายน 2566 เวลา 07.00 – 09.00 น.

งดน้ำและอาหารอย่างน้อย 8 ชั่ วโมงก่อนเจาะเลือด

!!! สำหรับท่านที่ยังไม่ได้ลงทะเบียน ยังสามารถลงทะเบียนเพิ่มได้จนถึงวันที่ 5 มิถุนาย

หมายเหตุ: สถานที่เข้ ารับการตรวจจะแจ้ งให้ ทราบอีกครั้ งค่ะ
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ภาคผนวกที ่23 
การด าเนินงานด้านความปลอดภัย 
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รูปถ่ายการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยั 
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NS BlueScope (Thailand) Limited
Training Package

Document No : IN-SFT-99002
Revision : 11 Page : 1 of  57

Title  : Safety Induction MTP Site Part 1 [Thai] Date : 4 September 2019

Prepared By …………………………Reviewed By : ......................................… Approved By …………………………………………

Safety Induction 

PART 1

Safety Induction PART 1

เนืÊ อหา
นโยบายทางดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยัและสิÉงแวดลอ้ม

กฏหลกัทีÉสาํคญั Cardinal Rules และความเชืÉอความปลอดภยั

แนวทางในปฏบิตัเิมืÉออยู่ในบรษิทั

ข ัÊนตอนปฏบิตักิรณีเกดิเหตฉุุกเฉิน

ความสาํเรจ็ของเรามาจากพนกังาน ทีÉ
ปฏบิตังิานภายใต ้สภาพแวดลอ้มทีÉปลอดภยั 

พันธะสัญญา

บคุลากรคอืความเขม้แข็งของเรา



HSEC Policy

นโยบายดา้นสขุภาพ ความปลอดภยั 
สิÉงแวดลอ้ม และชุมชน

• จดัใหม้สีภาพการทาํงานทีÉปลอดภยัเพืÉอป้องกนั
การบาดเจบ็และไมม่ผีลต่อสุขภาพ

• การควบคุมทีÉมปีระสทิธภิาพเพืÉอกาํจดัอนัตราย
และลดความเสีÉยง

• มุง่ม ั ÉนเพืÉอเป้าหมายของเราทีÉไม่มกีารบาดเจบ็
สาหสัหรอืเจบ็ป่วยจากงาน

สขุภาพ ความปลอดภยัและสิÉงแวดลอ้ม

ความเชืÉอเรืÉองความปลอดภยั Safety Beliefs

การทาํงานอย่างปลอดภยัถอืเป็นเงืÉอนไขหนึÉงของ
สภาพการจา้งงาน

การมสี่วนร่วมของพนกังานถอืเป็นสิÉงสาํคญั

ผูบ้รหิารตอ้งมหีนา้ทีÉรบัผดิชอบในผลงานดา้น
ความปลอดภยั

การบาดเจบ็ทกุชนิดสามารถป้องกนัได ้

การฝึกอบรมใหพ้นกังานทาํงานอย่างปลอดภยั
ถอืเป็นสิÉงสาํคญั
อนัตรายทีÉลอ่แหลมสามารถจดัหาสิÉงป้องกนัให ้
ปลอดภยัได ้

กฏหลกัทีÉสาํคญั Cardinal Rules

1. พนักงานตอ้งปฏิบตัิตามระเบียบดา้นความปลอดภยัทีÉระบุไวใ้น
ขอ้บงัคบัเกีÉยวกบัการทาํงาน รวมทัÊงบริษทัคู่ร่วมสญัญาและพนักงาน
ของบริษทัคู่ร่วมสญัญา ตอ้งปฏิบตัิตามกฎความปลอดภยั ซึÉงแจง้ให ้
ทราบในช่วงการอบรมเบืÊองตน้

2. ไม่ทาํงานในลกัษณะทีÉจะก่อใหเ้กดิอนัตราย

3. ไม่หยอกลอ้ เลน่ตลกคะนองขณะทาํงาน

4. ไม่ทาํงานในขณะมีอาการมึนเมาจากสรุาหรอืหรอืยาเสพตดิทีÉผิด

กฎหมาย

5. ไม่นอนหลบัขณะปฏบิตังิาน

6. ไม่ทาํใหผู้อ้ืÉนตกอยู่ในอนัตราย

7. ตอ้งสวมอปุกรณ์ป้องกนัอนัตรายสว่นบคุคลทีÉเหมาะสมตลอดเวลา

8. ตอ้งรายงานการบาดเจบ็ เหตกุารณ์ทีÉเกอืบจะเป็นอบุตัเิหต ุการ

กระทาํทีÉไม่ปลอดภยั และสภาพทีÉไม่ปลอดภยัต่อหนา้ของท่านทนัที

ทีÉพบเหตกุารณ์ดงักลา่ว

กฏหลกัทีÉสาํคญั Cardinal Rules

Rotsathon
Rectangle



12. ตอ้งใชง้านเครืÉองมือและอปุกรณ์ทกุชนิดโดยคาํนึงถงึความ

ปลอดภยัเป็นหลกั

9.ไม่ปลอมแปลงเอกสาร

10.ตอ้งปฏบิตัติามระเบยีบการตดัแยกระบบและการเขา้ออกอปุกรณ์ทีÉ

อาจก่อใหเ้กดิอนัตราย

11.ไม่รบกวนหรอืโยกยา้ยอปุกรณ์ทีÉเกีÉยวขอ้งกบัความปลอดภยั

กฏหลกัทีÉสาํคญั Cardinal Rules

บรษิทัในเครอื บลูสโคป ประเทศไทย

โรงงานรงัสติ
• บรษิทั เอน็เอส บลูสโคป ไลสาจท ์(ประเทศไทย) จาํกดั

โรงงานมาบตาพดุ
• บรษิทั เอน็เอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกดั
• บรษิทั เอน็เอส บลูสโคป ไลสาจท ์(ประเทศไทย) จาํกดั

โรงงานมาบตาพดุ
NS BlueScope

NS BlueScope Lysaght
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โรงงานมาบตาพดุ

กระบวนการลา้ง

NS BlueScope Lysaght

กระบวนการรดี

กระบวนการเคลอืบโลหะ

กระบวนการเคลอืบสี

กระบวนการเคลอืบ
โลหะ และเคลอืบสี

กระบวนการผลิตบริษัท เอน็เอส บลูสโคป 

การลา้งแผ่นเหลก็นําเขา้ การเคลอืบโลหะ การเคลอืบสี

มว้นเหลก็รดีรอ้น มว้นแผ่นเหลก็รดีเย็น เคลอืบโลหะลงบนแผ่นเหลก็ เคลอืบสลีงบนแผ่นเหลก็ลา้งมว้นเหลก็รดีรอ้นและเคลอืบนํÊามนั

กระบวนการรดีเยน็

กระบวนการผลติบรษิทั เอน็เอส บลูสโคป

กระบวนการผลติบรษิทั เอน็เอส บลูสโคป ไลสาจท์
• Smartruss รดีขึÊนรูปโครงสรา้งมวลเบา

• Purlin โรงงานรดีขึÊนรูปโครงเคร่า

Smartruss Purlin

แนวทางปฏบิตัเิมืÉออยู่ในเขตบรษิทัฯ

ผูร้บัเหมางาน ใหร้อพบ
เจา้ของงานทีÉจุดนดัพบ

เซ็นชืÉอเขา้-ออกทกุคร ัÊงโดย 

ตอ้งแขวนบตัรแสดง
บรเิวณหนา้อกเสืÊอตลอดเวลา

ผูเ้ยีÉยมชมเซน็ชืÉอทีÉตกึธุระการ

พนกังานฯ เซน็ชืÉอในแฟ้มประจาํอาคาร
ผูจ้ดัส่งสนิคา้ทีÉขนส่งวสัดุและรถบรรทกุสนิคา้
เซน็ตช์ืÉอเขา้ทีÉป้อมทางเขา้ (ป้อม 3) และ
เซน็ตช์ืÉอออกทีÉป้อมทางออก (ป้อม 1)

ผูร้บัเหมาประจาํและผูร้บัเหมาโครงการ 
เซน็ชืÉอในพืÊนทีÉปฏบิตังิาน

ผูร้บัเหมาช ั Éวคราวซ่อมบาํรุง 
เซน็ชืÉอเขา้ออกทีÉป้อมทางเขา้ (ป้อม 4)
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รหสัสพีืÊนบตัรอนุญาตขา้บรษิทั (ID Card)

บตัรพนกังาน

บตัรผูม้าตดิต่อ

ผูร้บัเหมาประจาํ ผูร้บัเหมาซ่อมบาํรุง

ผูร้บัเหมาโครงการ

ผูท้ีÉมาขนสง่สนิคา้

การแต่งกายและสวมใสอ่ปุกรณ์ป้องกนัอนัตรายสว่นบคุคล

สายรดัคางเอน็เอส บลูสโคป
ไลสาจท์

สวมเสืÊอในกางเกง: เสืÊอเชิÊต และ เสืÊอยูนิฟอรม์ ตอ้งสวมใส่ในกางเกง หา้มสวมใส่เสืÊอแจค็เก็ต 
ผมยาว: พนกังาน/ ผูร้บัเหมา/ ผูม้าตดิต่อ ทีÉผมยาวตอ้งมดัผมและเก็บใหเ้รยีบรอ้ย หรอื ใชต้าขา่ยครอบผม

การแต่งกายทีÉไม่ถกูตอ้ง

ตวัอย่าง PPE อืÉนๆๆ

ถงุมอืกนับาด ถงุมอืกนัสารเคมี กระบงัหนา้Harness ชดุกนัสารเคมี
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สญัลกัษณ์ส ีและเครืÉองหมายความปลอดภยั (Safety sign)

• บงัคบัใหต้อ้งปฏบิตัิ

• อนัตราย / หา้ม / หยุด (Danger / Stop)สแีดง
• อปุกรณอ์คัคภียั (Fire Protective)

สเีหลอืง • เตอืนใหร้ะวงั (Warning / Caution)

• แสดงสภาวะปลอดภยั (Safety)สเีขียว

สนีํÊาเงนิ

แถบก ัÊน

Caution Tape แถบเตือนอนัตรายใหร้ะวงัก่อน
เขา้พืÊนทีÉ

Danger Tape แถบอนัตรายหา้มเขา้พืÊนทีÉก่อน
ไดร้บัอนุญาต



เดนิบนทางเทา้ หากไมม่ทีางเทา้ใหเ้ดนิไหลถ่นนชดิขวา ไมเ่ดนิบนถนน

ใหใ้ชท้างมา้ลายเมืÉอตอ้งการขา้มถนน

เขา้เขตโรงงานใหเ้ดนิบนเสน้ทางทีÉ
กาํหนดให ้

ทางเดินในเขตบรษิทัฯ

ทางเดินในเขตบรษิทัฯ

Pedestrian 

Crossing
Roadway

Workway

Walkway

สเีขียว  เป็นทางเทา้ 
(Walkway)

สแีดง  เป็นทางเดนิไปยงัพืÊนทีÉทาํงาน  
(Workway)

พืÊนทีÉเหลอืงดาํ คาดเฉียงสลบัสเีป็นบรเิวณโหลดขึÊนลงสนิคา้
มีภาวะเสีÉยงอนัตราย-หา้มเขา้

ทางเดินในเขตบรษิทัฯ
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พืÊนทีÉหา้มเขา้ในเขตโรงงาน

พืÊนทีÉหา้มเขา้ แมผ้่านการอบรมความปลอดภยัเบืÊองตน้แลว้

ลานจดัเกบ็คอยล์พืÊนทีÉอา่งโลหะรอ้น

การจราจรในเขตบรษิทัฯ

เขตสาํนกังานและพืÊนทีÉซึÉงผูค้นเดนิพลกุพลา่น อนุญาต
ความเรว็รถไม่เกนิ 10 กโิลเมตรต่อช ั Éวโมง 

พืÊนทีÉอืÉนๆ อนุญาตไม่เกนิ 20 กโิลเมตรต่อช ั Éวโมง

รอบโรงงานใหเ้ดินรถตามเข็มนาฬกิา ยกเวน้หนา้
สาํนกังานฝ่ายโรงงาน อนุญาตใหส้วนทาง 

การจราจรในเขตบรษิทัฯ การนําของเขา้และออกจากบรษิทัฯ

กรณีทีÉไมใ่ช่ทรพัยส์นิของบรษิทั ใหแ้จง้และ
บนัทึกการนาํเขา้ทีÉป้อมยามรกัษาการณ์

กรณีทีÉสิÉงของดงักลา่วคลา้ยกบัทีÉบรษิทัฯ เป็น
ผูส้ ั ÉงซืÊอ ใหแ้สดงใบกาํกบัสนิคา้ก่อนนาํเขา้

การนาํของออกซึÉงเป็นทรพัยส์นิหรอืไมใ่ช่ทรพัยส์นิของ
บรษิทัฯ ตอ้งไดร้บัอนุมตัิในแบบฟอรม์ก่อนเสมอ



การใชบ้นัไดทีÉถกูตอ้ง (Correct use of stairs) 

1. จบัราวบนัไดทกุครัÊง

2. กา้วขึÊนทลีะข ัÊน

3. ไมพ่ดูคุยและใชโ้ทรศพัทข์ณะขึÊน-ลงบนัได

Take one step at a time 

Do not talk or use mobile phone while on stairs

Hold onto handrail, at all times

เมืÉอใชบ้นัได ใหจ้บัราวบนัไดและชิดซา้ย

การใชบ้นัไดทรงเอ

การใชบ้นัไดทรงเอ

กฎการใชบ้นัได

มคีนช่วยจบับนัได

หา้มใช ้2 ข ัÊนสุดทา้ยของบนัได

ไมเ่อีÊยวตวัออกนอกบนัได

ใหใ้ชช้นิดไฟเบอรเ์ท่านัÊน

แนวทางปฏบิตัเิมืÉอยู่ในเขตบรษิทัฯ

ไม่ใชโ้ทรศพัทม์อืถอื ขณะเดนิ และขบัรถ

ไม่อนุญาตใหใ้ชโ้ทรศพัทม์อืถอืและกลอ้งถ่ายรูปในเขตสาย
ผลติและคลงัเก็บวสัดุ 

สูบบหุรีÉในพืÊนทีÉซึÉงกาํหนดให ้และทิÊงกน้บุหรีÉในทีÉทีÉจดัไวใ้ห ้



อนัตรายทีÉอาจเกดิในกระบวนการผลติ

การใชง้านคตัเตอร ์ใหใ้ชช้นดิ
เซฟตีÊคตัเตอรเ์ท่านัÊน 

หา้มสมัผสักบัแผ่นเหลก็โดยตรง

อนัตรายจากงาน ยก - ยา้ยและวางสนิคา้

อนัตรายจากงาน ยก-ยา้ย และวางสนิคา้หรอืผลติภณัฑ ์ป้องกนัโดยใช ้
กฏ 5 เมตร ป้องกนัอนัตรายจากงานขนยา้ยหนกัเช่น เครน รถยกหรอืรถบรรทกุ

5 เมตร

อนัตรายจากงาน ยก - ยา้ยและวางสนิคา้
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การใชอ้ปุกรณ์ไฟฟ้า

ก.ค. – ก.ย. ต.ค.- ธ.ค.

ม.ค. – มี.ค. เม.ย. –มิ.ย.

• ใชเ้ครืÉองมอือปุกรณส์ภาพ
ปลอดภยั โดยตรวจสอบสภาพ
ภายนอกท ั Éวไป

• มปี้าย (Inspection Tag) 

แสดงสถานะผ่านการตรวจ 
• มกีารตรวจสอบอปุกรณไ์ฟฟ้า

ทกุ 3 เดอืน

Q1 Q2

Q3 Q4
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แนวคดิเพืÉอลดผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม

o นโยบายและหลกัปฎบิตัดิา้นสิÉงแวดลอ้ม 
o แนวปฏบิตั ิ7 R 

o แนวปฏบิตั ิ3 ป. เพืÉอตอบสนองนโยบายดา้น
สิÉงแวดลอ้ม

แนวปฏบิตั ิ7 R

แนวปฏบิตั ิ3 ป. เพืÉอตอบสนองนโยบายดา้นสิÉงแวดลอ้ม
มกีารแยกขยะเป็น 4 ประเภท เพืÉอสะดวกการต่อนาํไปกาํจดั จงึควรทิÊงขยะใหต้รงกบัถงัทีÉกาํหนดให ้

ขยะอนัตราย (เผาทาํลาย) เศษผา้ปนเปืÊ อนดว้ยสารเคมหีรอืนํ Êามนั ทีÉมี
โอกาสลุกตดิไฟได ้

ขยะอนัตราย (ฝงักลบ)  เช่น หลอดฟลูออเรสเซนต ์ถา่นไฟฉาย กระป๋องสี
สเปรย ์ปากกาเคม ีภาชนะบรรจสุารอนัตรายต่างๆ ฯลฯ

ขยะทั Éวไป (ขยะรไีซเคิล) สามารถนาํมาขายหรอืแปรรูปนาํกลบัมาใชใ้หมไ่ด ้
เช่น กระดาษ พลาสตกิ แกว้ โลหะ ฯลฯ

ขยะมูลฝอยทั Éวไป (ขยะเทศบาล) เช่นใบไม ้เปลอืกผลไม ้ซองบะหมีÉ
สาํเร็จรูปกลอ่งนม ถงุพลาสตกิเปืÊ อนเศษอาหาร กระดาษชาํระ

จติสาํนึกดา้นสิÉงแวดลอ้ม

ถงัเหลอืง

ถงัเขียว

ถงัแดง

ถงัเทา



วธิีปฏบิตัเิมืÉอเกดิเหตฉุุกเฉิน

1. สญัญาณแจง้เหตเุพลงิไหม ้ ดงัเฉพาะพืÊนทีÉเกิดเหตุ (เสียงกริÉง)

2. สญัญาณอพยพ

1. อพยพเหตทุ ั Éวไป (เสยีงหวอดงัต่อเนืÉอง) อพยพไปยงัจุดรวมพล
2. อพยพกา๊ซร ั Éว (เสยีงหวอดงัสลบัหยุด) อพยพไปยงัหอ้งปรบัแรงดนั

ประเภทของสญัญาณเตอืนภยั

วธิีปฏบิตัเิมืÉอเกดิเหตฉุุกเฉิน

1. หากเป็นเพลงิไหมท้ีÉไมรุ่นแรงใหใ้ชอ้ปุกรณด์บัเพลงิเพืÉอดบัไฟ
2. แจง้หวัหนา้งานเพืÉอทราบและขอคาํแนะนาํเพิÉมเตมิ

แนวปฏบิตัเิมืÉอไดย้นิสญัญาณเพลงิไหม้

วธิปีฏบิตัเิมืÉอมีสญัญาณอพยพ

1. หยุดเครืÉองจกัร อปุกรณด์ว้ยสภาวะทีÉปลอดภยั
2. ไปยงัจดุรวมพลทีÉถกูกาํหนดไวใ้นสมดุเซน็ชืÉอหรอืไปยงัจดุรวมพลทีÉใกลท้สีุด
3. อยู่ทีÉจดุรวมพลและปฏบิตัติามฯ ผูป้ระสานงานภาวะฉุกเฉิน

เมืÉอไดย้นิสญัญาณแจง้เหตกุา๊ซร ั Éว ใหป้ฏบิตัดิงันีÊ
1. สวมหนา้กากป้องกนั-ปรบัสายรดัใหแ้น่นหนา้กากแนบใบหนา้
2. สวมอปุกรณ ์PPE และอพยพไปยงัหอ้งปรบัความดนั ภายในอาคารแจง้

ผูร้บัเหมา และผูม้าตดิต่อใหไ้ปยงัจดุรวมพลพรอ้มกบัท่าน
3. ปิดประตู หนา้ต่าง ผูร้บัผดิชอบเดนิเครืÉองอดัแรงดนั

ทีÉจุดรวมพลผูน้ําอพยพปฎบิตัดิงันีÊ  :
1. เปิดใชว้ทิยุสืÉอสารช่อง 43 (ช่องฉุกเฉิน)

2. ตรวจสอบทศิทางลม
3. ใชเ้ครืÉองวดัความเขม้ขน้กา๊ซ แจง้ทุกคนทราบ
4. ตรวจนบัจาํนวนคน-ดว้ยเทคนิคบนัไดอพยพ
*** รอฟงัคาํแนะนาํจากผูน้าํอพยพ

วธิีปฏบิตัเิมืÉอเกดิเหตฉุุกเฉิน

องคป์ระกอบของไฟ

ดึง – ปลด – กด – สา่ย

ไฟทีÉเกิดจากวสัดุตดิไฟโดยท ั Éวไป

ไฟทีÉเกิดจากของเหลวหรอืกา๊ซไวไฟ

ไฟทีÉเกดิจากอปุกรณไ์ฟฟ้าทีÉมกีระแสไฟฟ้าไหลอยู่

ไฟทีÉเกิดจากโลหะตดิไฟ เช่น แมกนีเซยีม

ไฟทีÉเกิดจากนํÊามนัทีÉตดิไฟจากการปรุงอาหาร 
Cl

as
s 

of
 F
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e

วธิีการดบัเพลงิและประเภทของไฟ



จุดรวมพลภายนอกอาคาร 6 จุด

จุดรวมพลภายในอาคารใชส้าํหรบักรณีกา๊ซร ั Éวไหล

จุดรวมพล

จดุทีÉ 1 หอ้งฝึกอบรม 2 อาคาร Amenity 

จดุทีÉ 2 ภายในหอ้งประชมุ Entry MCL

จดุทีÉ 3 ภายในหอ้ง Laboratory 2

จดุทีÉ 4 ภายในอาคารสาํนกังาน BlueScope Building

จดุทีÉ 5 ภายในหอ้งประชมุ Process MCL3

จดุทีÉ 6 ภายในหอ้งประชมุ Entry MCL3

จดุทีÉ 1 สนามหญา้ดา้นขา้งอาคาร Admin

จดุทีÉ 2 พืÊนทีÉดา้นหนา้ลานจดัเก็บ Hot Roll Coil 

จดุทีÉ 3 สนามหญา้บรเิวณดา้นหลงัอาคารสาํนกังาน Transportation

จดุทีÉ 4 สนามหญา้บรเิวณดา้นหนา้อาคารสาํนกังาน Support

จดุทีÉ 5 สนามหญา้บรเิวณดา้นขา้ง ลานจดัเก็บ Beam โรงงาน PEB

จดุทีÉ 6 สนามหญา้บรเิวณดา้นขา้ง MCL3

หอ้งปรบัแรงดนั (Pressurized Room)

จุดรวมพลนอกอาคาร(Muster Point)

หอ้งพยาบาล เบอรโ์ทรตดิต่อ : 3555

แผนกความปลอดภยั เบอรโ์ทรตดิต่อ : 3666, 3246

เหตฉุุกเฉิน รปภ เบอรโ์ทรตดิต่อ : 3777

เบอรต์ดิต่อ
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Safety Induction Part 2

3

• การแนะนาํใหท้ราบวา่ในสถานทีÉทาํงานมอีนัตรายอะไรบา้ง

• แจง้ใหท้ราบเกีÉยวกบักระบวนการคิดเพืÉอป้องกนัอนัตรายก่อนเริÉมงาน

ความเขา้ใจเบืÊองตน้ (INTRODUCTION)



4

ประเภทของอนัตรายจากสภาพแวดลอ้มในสถานทีÉทาํงาน

1. อนัตรายทางดา้นกายภาพ
Physical Hazards

2. อนัตรายจากสารเคมีและวตัถอุนัตราย
Chemicals And Hazardous Substance

3. อนัตรายทางดา้นชีวภาพ
Biological Hazards

4. อนัตรายดา้นการยศาสตร ์
Ergonomics Hazards

5

• บาด ตดั หนีบ ทิÉมแทง ลืÉน
• กระแทกชนจากจกัรกลเคลืÉอนทีÉ ตกใส่
• ความรอ้น ความเยน็ เสยีงดงั
• ไฟฟ้าดูด ส ั Éนสะเทอืน 
• รงัส ีความกดดนับรรยากาศ

อนัตรายทางดา้นกายภาพ

ประเภทของอนัตรายจากสภาพแวดลอ้มในสถานทีÉทาํงาน

7

อนัตรายทางดา้นสารเคมีและวตัถอุนัตราย

ประเภทของอนัตรายจากสภาพแวดลอ้มในสถานทีÉทาํงาน

• สารเคมโีดยท ั Éวไปอยู่ในรูปของ กา๊ซ ไอระเหย ฝุ่ น ควนั ละออง 
ของเหลว

• สารเคมเีขา้สู่ร่างกายไดห้ลายทาง เช่น หายใจ ซมึผ่านผวิหนงั 
ระคายเคอืงเมืÉอสมัผสั กลนืกิน  ฉีดเขา้สู่ร่างกาย
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Health 
(อนัตรายต่อสขุภาพ)

Flammability 
(การติดไฟ)

Reactive 
(การเกิดปฏิกิริยา)

4
วตัถุอนัตรายมาก ตอ้งสวมใสช่ดุ
ปฏบิตักิารแบบพเิศษ และใช้
อุปกรณ์ชว่ยหายใจ 

แก๊สไวไฟมาก หรอืสารระเหยงา่ย
หลกีเลีÉยงแหลง่กาํเนิดไฟและ
ความรอ้นทุกชนิด (<22 °C)

สามารถระเบดิได ้ในสภาวะปรกติ
เกบ็ในสถานทีÉพเิศษ

3
วตัถุอนัตราย ควรสวมใสช่ดุ
ปฏบิตักิารพเิศษ และใชอุ้ปกรณ์
ชว่ยหายใจ

วตัถุไวไฟ สามารถตดิไฟไดท้ีÉ
อุณหภมูปิรกต ิ(<38 °C)

สามารถระเบดิได ้ถา้มสีารทาํ
ปฏกิริยิาทีÉมากพอ ควรระวงัในการ
เกบ็รกัษา

2
วตัถุอนัตรายปานกลาง ควรสวม
ใสช่ดุปฏบิตักิารทีÉเหมาะสม และ
ใสห่น้ากากชว่ยหายใจ 

วตัถุคอ่นขา้งไวไฟ สามารถตดิไฟ
ไดท้ีÉเมืÉอไดร้บัความรอ้น (<93 
°C)

อาจทาํใหเ้กดิการเปลีÉยนแปลงทาง
เคมทีีÉรนุแรง แต่ไมร่ะเบดิ

1
วตัถุคอ่นขา้งอนัตราย ควรสวม
ใสช่ดุปฏบิตักิารทีÉเหมาะสม และ
ใสห่น้ากากชว่ยหายใจ

อาจตดิไฟไดท้ีÉเมืÉอไดร้บัความรอ้น
เป็นเวลานาน(>93 °C)

สารคอ่นขา้งไมเ่สถยีรภาพ ควร
ระวงัเป็นพเิศษเมืÉอใหค้วามรอ้น

0 ไมท่าํใหเ้กดิอนัตรายตอ่สุขภาพ วตัถุไมไ่วไฟหรอืตดิไฟยาก สารมเีสถยีรภาพ

W หมายถงึ สารเคมทีีÉทาํปฏกิริยิากบันํÊา (Water reactive)-หา้มผสมนํÊา
Ox หมายถงึ Oxidizer
Cor หมายถงึ สารเคมทีีÉมฤีทธิ Íกดักรอ่น

ประเภทของอนัตรายจากสภาพแวดลอ้มในสถานทีÉทาํงาน

9

ตวัอย่างการบอกอนัตรายของสารเคมีโดยใชห้ลกั NFPA

ประเภทของอนัตรายจากสภาพแวดลอ้มในสถานทีÉทาํงาน

10

ประเภทของอนัตรายจากสภาพแวดลอ้มในสถานทีÉทาํงาน

11



12 13

14

อนัตรายทางดา้นชีวภาพ

ประเภทของอนัตรายจากสภาพแวดลอ้มในสถานทีÉทาํงาน

• ทัÊงสิÉงมชีวีติและไม่มชีวีติ เช่น ฝุ่ นพชื ฝุ่ นฝ้าย เชืÊอรา เชืÊอ
โรค แบคทเีรยี ไวรสั

• ทีÉอบัอากาศ ระบายอากาศไมด่ ีแหลง่นํ ÊาคราํสะสมสิÉง
โสโครก ทีÉอบัชืÊนต่างๆ บอ่บาํบดันํ Êาเสยี 

15

อนัตรายทางดา้นการยศาสตร ์(Ergonomics)

ประเภทของอนัตรายจากสภาพแวดลอ้มในสถานทีÉทาํงาน
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อนัตรายทางดา้นการยศาสตร ์(Ergonomics)

ประเภทของอนัตรายจากสภาพแวดลอ้มในสถานทีÉทาํงาน

การยศาสตรเ์ป็นวชิาทีÉเกีÉยวกบัการนาํศาสตรต์่างๆ มาปรบัใชก้บัการจดัสถานทีÉทาํงาน
ใหเ้หมาะสมกบัผูท้าํงาน

การยศาสตร ์ หรอื Ergonomics มาจากภาษากรกี

คอื กฎระเบยีบในการทาํงานโดยคาํนึงถงึขอ้จาํกดั หรอืขดีความสามารถของมนุษย์

ERGON

งาน
NOMOS

กฎตามธรรมชาติ

17

ประเภทของอนัตรายจากสภาพแวดลอ้มในสถานทีÉทาํงาน

อนัตรายทางดา้นการยศาสตร ์(Ergonomics)

3 สาเหตหุลกั คอื

1.การเคลืÉอนไหวร่างกายซํÊาๆ

2.ยกของหนกัเกนิกาํลงั

3.ทาํงานดว้ยท่าทางฝืนธรรมชาติ

ผลกระทบทีÉเกดิขึÊน

ระบบกระดูก ขอ้ต่อ เอน็ และกลา้มเนืÊอโครงร่าง ทาํใหเ้กดิอาการปวดระยะยาว

18

อนัตรายทางดา้นการยศาสตร ์(Ergonomics)

ประเภทของอนัตรายจากสภาพแวดลอ้มในสถานทีÉทาํงาน

19



20

คุณคดิว่า...การยกของแบบไหนถกูตอ้ง ???

A

B

หลกัการยกของหนัก
1. ทดสอบนํÊาหนกัของทีÉจะยก
2. ขอความช่วยเหลอืจากผูอ้ืÉนหรอืใชร้ถเขน็
3. ใชก้ลา้มเนืÊอขาใหม้ากทีÉสุดเท่าทีÉจะมากไดแ้ละเกร็งกลา้มเนืÊอหนา้ทอ้งระหว่างการยก
4. ควรใหข้องทีÉยกอยู่ชดิตวัผูย้กมากทีÉสุด
5. การยา้ยของ จากทีÉหนึÉงไปอกีทีÉหนึÉงไมค่วรบดิตวัพรอ้มกบัการยกของ 
6. ยกของขึÊนอย่างนุ่มนวล ไม่กระตกุ

21

สาเหตทุีÉทาํใหเ้กิดสภาวะความเสีÉยงของอบุตัเิหตภุายในโรงงานนัÊนคือ สาเหตจุากการ
กระทาํทีÉไมป่ลอดภยั และ สาเหตจุากสภาพการณท์ีÉไมป่ลอดภยั

สาเหตหุลกัทีÉทาํใหเ้กดิอบุตัิเหตุ

22

การกระทาํทีÉไม่ปลอดภยั (Unsafe Acts)

สาเหตหุลกัทีÉทาํใหเ้กดิอบุตัิเหตุ

การไมส่วมใส่อปุกรณป์้องกนัอนัตราย

การแต่งกายไมเ่หมาะสม

ฝ่าฝืนกฏระเบยีบเกีÉยวกบัความปลอดภยั

การทาํงานลดัข ัÊนตอน

สภาพร่างกายไมพ่รอ้มทีÉจะปฏบิตังิาน

23

สภาพการทาํงานทีÉไม่ปลอดภยั (Unsafe Condition)

สาเหตุหลักทีÉทาํใหเ้กดิอุบัตเิหตุสาเหตหุลกัทีÉทาํใหเ้กดิอบุตัิเหตุ

เครืÉองจกัรหรืออปุกรณก์ารผลติไม่มกีารด์ป้องกนั
โครงสรา้งอาคารชาํรุด หรอืไม่ม ั Éนคง
ขาดการวางแผนจดัระเบยีบและความสะอาด
การจดัการสารเคมทีีÉมพีษิ วตัถไุวไฟ ไม่เหมาะสม เช่น 
ความรอ้น แสง เสยีง ฝุ่ น สารเคม ีรงัส ีไอระเหย การระบายอากาศ
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24
25

คอื การวางแผนปฏบิตังิานเป็นลาํดบัข ัÊน โดยความเหน็ร่วมระหวา่งเจา้ของพืÊนทีÉ (หรอื
เจา้ของหน่วยงาน) กบัหวัหนา้กลุม่งาน ทัÊงนีÊโดยกาํหนดเป็นเอกสารสนบัสนุนฯ อย่างชดัเจน และ
ตอ้งแลว้เสรจ็ก่อนเริÉมงาน

ทกุงานเขา้ข่ายปฏบิตักิารโรงงาน
ยกเวน้งานปฏบิตัิปกติ เพืÉอควบคุมเครืÉองจกัรการผลติ ซึÉงมเีอกสารคู่มอืคาํแนะนาํทีÉ
ถกูตอ้ง และเป็นงานทีÉไม่ตอ้งตดัแยกระบบ

ขอบข่ายการขออนุญาตเขา้ทาํงาน

ATWP = Authority to Work Permit

26

มาตรการป้องกนัควบคมุอบุตัเิหต ุ

ตอ้งจดัทาํเอกสารสนับสนุนการปฏบิตังิานและระบบลอ็คเอาท ์ทัÊงนีÊ เอกสารจะประกอบดว้ย 
2 ส่วน

1. ชดุเอกสารสนบัสนบัสนุนการปฏบิตังิาน ซึÉงกาํหนดข ัÊนตอนปฏบิตัฯิ ชีÊบ่ง
อนัตรายและมาตรการควบคุม ป้องกนัอนัตราย

2. ใบรายการตดัแยกระบบและปิดกัÊนควบคุมพืÊนทีÉปฏบิตังิาน

การขออนุญาตเขา้ทาํงานและตดัแยกระบบ

27

3. กาํหนดมาตรการควบคุม ป้องกนัอนัตรายนัÊน

2. ชีÊบ่ง คน้หาอนัตรายทีÉแฝงอยู่ทลีะข ัÊนตอน 

1. ทาํสาํรวจและรูจ้กัข ัÊนตอนปฏบิตังิาน

อนัตรายในทีÉทาํงานและแนวคดิเพืÉอป้องกนั ควบคมุ

แนวคดิหรอืกระบวนการคดิเพืÉอความปลอดภยัในสถานทีÉทาํงาน 

7

Rotsathon
Oval
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มีประสทิธิภาพสูง

มีประสทิธิภาพนอ้ย

กาํจดัอนัตรายออกไป

แทนทีÉอนัตราย

การควบคุมทางวศิวกรรม

ควบคุมทางการบรหิารจดัการ

ป้องกนัพนกังานโดยใชอ้ปุกรณ์ป้องกนั
อนัตรายส่วนบคุคล

อนัตรายในทีÉทาํงานและแนวคดิเพืÉอป้องกนั ควบคมุ

29

มาตรการควบคมุอนัตรายทีÉอาจเกิดPCBEงานทีÉปฏิบตัิขัÊนตอน

คาํแนะนาํงานทีÉปฏิบตัิขัÊนตอน

จดัทาํขัÊนตอนหลกัของงานทีÉจะปฏิบตัิ

นาํขัÊนหลกัมาแตกเป็นขัÊนตอนย่อยๆ

นาํแต่ละขัÊนตอนย่อยมาชีÊบง่ฯ และกาํหนดมาตรการควบคมุ ปอ้งกนัไม่ใหเ้กิดอนัตราย

การวิเคราะหง์านเพืÉอความปลอดภยั JSA-Job Safety Analysis

29

อนัตรายในทีÉทาํงานและแนวคดิเพืÉอป้องกนั ควบคมุ

30

7 งานความเสีÉยงสูง (7 High risks)

1. งานความรอ้นและประกายไฟ (Hot Work)

• ปิดกัÊนแหลง่เชืÊอเพลงิ อปุกรณต์อ้งไดร้บัการ
• มอีปุกรณป์้องกนัการเกดิไฟตรวจสอบ
• ผูเ้ฝ้าระวงัไฟ
• อปุกรณป์้องกนัส่วนบคุคลเหมาะสม

2. งานทีÉอบัอากาศ (Confined Space)

• มผีลการตรวจสุขภาพสามารถทาํงานทีÉอบัอากาศได ้
• ไดร้บัการอบรม และมใีบรบัรอง
• ตรวจวดัอากาศก่อน และระหวา่งการทาํงาน
• ผูเ้ฝ้าระวงั/ผูช้่วยเหลอื พรอ้มอปุกรณช์่วยเหลอื

31

7 งานความเสีÉยงสูง (7 High risks)

3. งานทีÉสูง (Working at Height)

• มผีลการตรวจสุขภาพไม่เป็นโรคเกีÉยวกบัหวัใจ
• ไดร้บัการอบรมการทาํงานบนทีÉสูง
• มอีปุกรณป์้องกนัการตกทีÉเหมาะสม

4. งานนั Éงรา้น (Scaffolding)

• มผีลการตรวจสุขภาพไม่เป็นโรคเกีÉยวกบัหวัใจ
• ไดร้บัการอบรมการทาํงานบนทีÉสูง
• มอีปุกรณป์้องกนัการตกทีÉเหมาะสม

Rotsathon
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5. งานไฟฟ้าแรงสูง (High Voltage)

• อปุกรณต์อ้งไดร้บัการตรวจสอบ
• อปุกรณป์้องกนัส่วนบคุคลเหมาะสม
• ตอ้งผ่านการอบรมความปลอดภยัในการทาํงานเกีÉยวกบั

ไฟฟ้า

6. งานขุดเจาะ (Excavation)

• อปุกรณแ์ละเครืÉองจกัรตอ้งไดร้บัการตรวจสอบ
• อปุกรณป์้องกนัส่วนบคุคลเหมาะสม
• ตรวจสอบและสาํรวจพืÊนทีÉการทาํงาน (แนวท่อ, ไฟฟ้า)

7 งานความเสีÉยงสูง (7 High risks)

33

**7 งานความเสีÉยงสูง ตอ้งขออนุญาตเขา้ทาํงานเท่านัÊน**

7. งานขนยา้ยโดยเครืÉองจกัรหนักผ่อนแรง

• เครืÉองจกัรตอ้งไดร้บัการตรวจสอบก่อนเริÉมงาน
• มใีบ ปจ. หรอืใบอนุญาตอืÉนๆ 
• มใีบรบัรองผ่านการฝึกอบรม

7 งานความเสีÉยงสูง (7 High risks)

34
35

อปุกรณ์ตดัแยกระบบและป้ายเตอืน & ป้าย
อนัตราย

กญุแจส ีpadlock, ป้ายเตอืน ป้ายอนัตราย แถบกัÊน
เตอืน แถบกัÊนอนัตราย

อปุกรณ์เสรมิ locking devices เพืÉอลอ็คกบัอปุกรณ์
ตดัแยก ตวัอย่างเช่น lock box, pins ฯลฯ

การตดัแยกระบบ

เพืÉอปิดกัÊนพลงังาน ไมใ่หช้ิÊนส่วน
เคลืÉอนทีÉหรอืพลงังานต่างๆ ทาํ
อนัตรายคน ทัÊงนีÊโดยทาํใหร้ะบบ

ตาย
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อปุกรณ์ทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการขออนุญาตเขา้ทาํงาน

37

กญุแจส ี(Padlock)

Keyed  Alike

Keyed difference

กญุแจประเภทกลุม่ หลายแม่กญุแจ มเีพยีงลูกเดยีวสามารถไขปลดลอ็คได ้

กญุแจประเภทเดีÉยว หนึÉงแม่หนึÉงลูก ใชเ้ป็นกุญแจส่วนบคุคล (หรอืลอ็ค   
อปุกรณต์ดัแยกในกรณีเป็นเครืÉองจกัร individual unit)

38

การประยกุตใ์ชก้ญุแจส ี(Padlock)

ใชล้อ็คโดยตรงกบัอปุกรณ์ตดัพลงังาน ใชล้อ็คบอรด์ทีÉมลีูกกญุแจ Equipment Padlock 

อยู่ดา้นใน

Equipment Padlock Job Leader Padlock

39

กญุแจสว่นบคุคลสาํหรบัผูป้ฏบิตังิาน ใชล้อ็คแผงป้องกนัอนัตรายเครืÉองจกัร
Personal Padlock Gate Padlock

การประยกุตใ์ชก้ญุแจส ี(Padlock)

Rotsathon
Rectangle
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ATWP & Isolation Board

2

1

3

4

41

การขออนุญาตเขา้ทาํงานและตดัแยกระบบ

42

การขออนุญาตเขา้ทาํงานและตดัแยกระบบ

Rotsathon
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1. ทาํความเขา้ใจเอกสารขอ
อนุญาตเขา้ทาํงาน

2. ประชุมกลุม่ เพืÉอทบทวนมาตรการ
ป้องกนั และ 

ตรวจสอบการตดัแยกระบบ (รอ้งขอให ้
ทดสอบระบบซํÊาได)้

3. ผูป้ฏบิตัิงานลงชืÉอเขา้งานในใบ ATWP

ลอ็คกญุแจแดงกอ่นทาํงาน

4. ปฏบิตัิงาน5. ทาํความสะอาดกอ่นเลกิงาน6. เซ็นชืÉอออกในใบ ATWP

ปลดกญุแจแดง และคืนใหก้บัหวัหนา้งาน 

บทบาทหนา้ทีÉในการทาํงาน

46
47

แนวทางความปลอดภยั

• คดิก่อนทาํ
• ถา้ท่านไมรู่ใ้หถ้าม
• อย่าปฏบิตังิานโดยวธิีลดั
• สวมอปุกรณป์้องกนัเสมอ
• อย่าทาํเสยีงอกึทกึทาํลายสมาธิผูอ้ืÉน
• เชืÉอกฎแห่งความปลอดภยัและเครืÉองหมาย
• รายงานสภาพทีÉไม่ปลอดภยัและหยุดการกระทาํทีÉไม่ปลอดภยั
• รายงานอบุตัเิหตแุมเ้ลก็นอ้ยและดาํเนินการปรบัแก ้
• ทาํบรเิวณปฏบิตังิานของท่านใหส้ะอาดเรยีบรอ้ย

Rotsathon
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THANK YOU FOR 
YOUR ATTENTION!!

49

แบบทดสอบหลกัสตูรอบรมความปลอดภยัในการทํางาน



ภาคผนวกที ่25 
การอบรมพนักงานเข้าใหม่ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 บริษทั บลูสโคป สตีล (ประเทศไทย) จ ำกดั เอกสำรเลขท่ี :   PR-SFT-99001 

                                          ระเบียบปฏิบติั แกไ้ขคร้ังท่ี :  3 หนำ้ :  1 of 5 

เร่ือง :   กำรฝึกอบรมเก่ียวกบัควำมปลอดภยัและส่ิงแวดลอ้ม ก่อนเขำ้ท ำงำน  วนัท่ี :    7 กรกฎำคม 2551 
ผูจ้ดัท ำ :………………………….………     ผูท้บทวน :………….………………………..  ผูอ้นุมติั :…………..……….…………. 
                             Safety Officer                                                               Safety Supervisor                                              Safety & Environment Manager 

 

1. Objective  
- เพ่ือให้มัน่ใจไดว่้ำพนกังำน, ผูรั้บเหมำ และผูเ้ยี่ยมชม จะมีควำมปลอดภยัในระหว่ำงปฏิบติังำนหรือเยี่ยมชม ณ บริษทั      

บลูสโคป มำบตำพุด 
 

2. Scope 
- พนกังำน, ผูรั้บเหมำ และผูเ้ยี่ยมชมทุกท่ำนท่ีปฏิบติังำนหรือเยี่ยมชม ณ บริษทั บลูสโคป สตีล (ประเทศไทย) จ ำกดั, บริษทั 

บลูสโคป ไลสำจท ์ (ประเทศไทย) จ ำกดั โรงงำนท่ีมำบตำพุด 
3. Definition 

- บริษทัฯ  หมำยถึง  บริษทับลูสโคป สตีล (ประเทศไทย) จ ำกดั, บริษทับลูสโคป ไลสำจท ์(ประเทศไทย) จ ำกดั 
โรงงำนท่ีมำบตำพุด 

- Site   หมำยถึง  พ้ืนท่ีในเขตโรงงำนมำบตำพุดของบริษทัฯ และพ้ืนท่ีส ำนกังำน ฝ่ำยขำยและกำรตลำด ท่ี 
กรุงเทพมหำนครฯ 

- Area  หมำยถึง  หน่วยกำรผลิต ส่วนโรงงำนมำบตำพุดไดแ้ก่ Uncoated Area, Coated Area, Plant Service Area และ  
PEB&ROF Area 

- I.D.   หมำยถึง  กำรช้ีบ่ง 
- Site induction หมำยถึง  หลกัสูตรกำรอบรมพนกังำน/ผูรั้บเหมำ/ผูเ้ยี่ยมชม เก่ียวกบัระบบควำมปลอดภยัเบ้ืองตน้ของบริษทัฯ 
- Area induction หมำยถึง หลกัสูตรกำรอบรมพนกังำน/ผูรั้บเหมำ/ผูเ้ยี่ยมชม เก่ียวกบัควำมปลอดภยัในกำรท ำงำนเฉพำะพ้ืนท่ี 

และ/หรือเฉพำะงำน 
- Uncoated Area  หมำยถึง พ้ืนท่ีหน่วยกำรผลิต ท่ีประกอบดว้ย 

1. PKL (Pickle Line)      หมำยถึง โรงงำนลำ้งสนิมเหลก็แผน่ 
2. CRM  (Cold Rolling Mill)  หมำยถึง โรงงำนเหลก็แผน่รีดเยน็ 
3. RSH (Roll Shop)   หมำยถึง โรงงำนเจียรลูกรีด 

- Coated Area   หมำยถึง พ้ืนท่ีหน่วยกำรผลิต ท่ีประกอบดว้ย 
1. MCL (Metal Coating Line)  หมำยถึง โรงงำนเหลก็แผน่เคลือบโลหะโรงงำน ประกอบดว้ย 

MCL1 และ MCL2 
2. Finishing Line   หมำยถึง โรงงำนผลิตตอนทำ้ย ประกอบดว้ย  

CPL (Continuous Paint Line):โรงงำนเหลก็แผน่เคลือบสี, RSL (Recoil / Slit 
Line): โรงงำนเหลก็แผน่หนำ้แคบ และ Warehouse& Packaging: แผนก
คลงัสินคำ้และบรรจุภณัฑ ์

- Plant Service Area  หมำยถึง พ้ืนท่ีหน่วยกำรผลิต ท่ีประกอบดว้ย  
1. WS (Workshop)   หมำยถึง โรงงำนซ่อมบ ำรุงรักษำ 
2. WWTP (Waste Water Treatment Plant) หมำยถึง โรงบ ำบดัน ้ำเสีย 
3. Utility Service   หมำยถึง ส่วนสำธำรณูปโภค ไดแ้ก่ Air Compressor, Cooling Tower, Metering  

Unit เป็นตน้ 
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- PEB&ROF  หมำยถึงพ้ืนท่ีหน่วยกำรผลิต ท่ีประกอบดว้ย 
1. PEB (Pre Engineering Building)  หมำยถึงโรงงำน เช่ือมโครงสร้ำงอำคำร 
2. SMT (Smartruss)   หมำยถึง โรงงำนขึ้นรูป ทรัซ (Truss) 
3. Purlin    หมำยถึงโรงงำนขึ้นรูป เพอลิน (Purlin) 

-      ฝ่ำยควำมปลอดภยัฯ หมำยถึง ฝ่ำยควำมปลอดภยั และส่ิงแวดลอ้ม 
 
4. Responsibility 

- ผูจ้ดักำรฝ่ำยควำมปลอดภยั และส่ิงแวดลอ้ม จะคงไวซ่ึ้งระเบียบปฏิบติัฉบบัน้ี  
- ผูจ้ดักำรและหวัหนำ้งำนทุกส่วนงำนจะตอ้งควบคุมให้มีกำรน ำระเบียบปฏิบติัฉบบัน้ี ไปปฏิบติัจริง 
 

5. Procedure 
5.1 กำรอบรมควำมปลอดภยัในกำรปฏิบติังำน 
 

หลกัสูตรกำรฝึกอบรม ผูท่ี้ตอ้งผำ่นกำรฝึกอบรม ผูท่ี้สำมำรถท ำกำรฝึกอบรม ส่ือกำรฝึกอบรม 
1. Site Induction Level 0 ผูเ้ยี่ยมชมทุกท่ำน พนกังำนบริษทัฯ ผูท่ี้

รับผิดชอบดูแลผูเ้ยี่ยมชม 
วิดีโอเทป หรือ เอกสำร
กำรฝึกอบรม Level 0 
(IN-SFT-99001) 

2. Site Induction Level 1 พนกังำนและผูรั้บเหมำทุกท่ำนท่ีตอ้ง
ปฏิบติังำนในส่วนโรงงำน  แต่ไม่ได้
ปฏิบติักำรในส่วนกำรผลิต 

Plant Trainer 
Safety Officer 
Shift Security Supervisor 
Job Leader/Supervisor 

เอกสำรกำรสอน  
Site Induction Level 1      
(IN-SFT-99002) 

3. Area Induction Level 2 
 
 
 

พนกังำนและผูรั้บเหมำทุกท่ำนท่ีตอ้ง
ปฏิบติังำนในส่วนโรงงำน และ
ปฏิบติักำรในส่วนกำรผลิต 
 

Plant Trainer 
Safety Officer 
Shift Security Supervisor 
Engineer, Job Leader / 
Supervisor 

เอกสำรกำรสอน  
Area Induction Level 2 
(IN-SFT-99003)  
(IN-SFT-99004) 

4. ATWP & Isolation พนกังำนและผูรั้บเหมำทุกท่ำนท่ีตอ้ง
ปฏิบติังำนเก่ียวขอ้งกบักำรขอ
อนุญำตเขำ้ท ำงำนในพ้ืนท่ีส่วนผลิต
และ/หรือเก่ียวขอ้งกบักำรตดัแยก
ระบบ 

Plant Trainer 
Safety Officer 
 

เอกสำรกำรสอน  
ATWP & Isolation 
(IN-SFT-99006) 

5. Hot Metal Safety พนกังำนและผูรั้บเหมำทุกท่ำนท่ีตอ้ง
ปฏิบติังำนเก่ียวขอ้งกบัน ้ำโลหะเหลว
ในบริเวณอ่ำงเคลือบโลหะ 

Plant Trainer 
Safety Officer 
MCL Process Engineer 
MCL Day Team Leader 

เอกสำรกำรสอน  
Hot Metal Safety 
(IN-SFT-99009) 
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หลกัสูตรกำรฝึกอบรม ผูท่ี้ตอ้งผำ่นกำรฝึกอบรม ผูท่ี้สำมำรถท ำกำรฝึกอบรม ส่ือกำรฝึกอบรม 
6. Forklift Operation พนกังำนและผูรั้บเหมำทุกท่ำนท่ีตอ้ง

ขบัขี่รถยกเพื่อปฏิบติังำนในโรงงำน 
ซ่ึงตอ้งผำ่นกำรประเมินผลอยำ่ง
ครบถว้นก่อนไดอ้นุญำตให้ใช้
อุปกรณ์ 

Plant Trainer 
Safety Officer 
 
 
 
 
 

เอกสำรกำรสอน  
Forklift 
(IN-MFT-10001) 

7. Overhead Crane 
Operation 

พนกังำนและผูรั้บเหมำทุกท่ำนท่ีตอ้ง
ควบคุมป้ันจัน่เหนือศีรษะ(เครน) เพื่อ
ปฏิบติังำนในโรงงำนซ่ึงตอ้งผำ่นกำร
ประเมินผลอยำ่งครบถว้นก่อนได้
อนุญำตใหใ้ชอุ้ปกรณ์ 

Plant Trainer 
PKG Day Team Leader, 
ROF Supervisor 
 
 

เอกสำรกำรสอน  
Overhead Crane 
(IN-MFT-10002) 

8. Environmental Awareness พนกังำนทุกท่ำน Plant Trainer, 
Environmental Officer 
Safety Officer 

เอกสำรกำรสอน 
Environmental 
Awareness  
(IN-SFT-99013) 

หมำยเหต ุ ; หวัหนำ้งำนจะตอ้งก ำหนดลกัษณะกำรท ำงำนของพนกังำน/ผูรั้บเหมำให้ชดัเจนเพื่อให้กำรฝึกอบรมครอบคลุมทุก
หลกัสูตร ก่อนเร่ิมปฏิบติังำน 

 
5.2 บตัรประจ ำตวัพนกังำน / ผูรั้บเหมำ 

5.2.1 พนกังำน / ผูรั้บเหมำ จะไดรั้บบตัรประจ ำตวัตำมประเภทพนกังำนและผูรั้บเหมำ ตำมระเบียบปฏิบติักำร
ควบคุมกำรเขำ้-ออกโรงงำน (PR-SFT-99003) หลงัจำกผำ่นกำรอบรมควำมปลอดภยั 

5.2.2 บตัรประจ ำตวั พนกังำน / จะติดสติกเกอร์สี/สัญลกัษณ์ลงบนบตัร เพื่อช้ีบ่งกำรไดรั้บอนุญำตใหป้ฏิบติังำน
หรือใชอุ้ปกรณ์ในพ้ืนท่ี และผำ่นกำรฝึกอบรมหลกัสูตรต่ำงๆ ท่ีเก่ียวขอ้ง (รำยละเอียดระบุไวใ้นขอ้ 5.6) 

 
5.3 บนัทึก 

5.3.1 แบบบนัทึกผูเ้ขำ้รับกำรอบรม Training Class Attendance Form (PR-HRA-40001-F-01)  
ส ำหรับพนกังำน  ตน้ฉบบั จะส่งเพื่อจดัเกบ็รักษำไวท่ี้แผนกฝึกอบรม และส ำเนำไวท่ี้ฝ่ำยควำมปลอดภยัฯ 
ส ำหรับผูรั้บเหมำ  ตน้ฉบบั จะจดัเก็บรักษำไวท่ี้ฝ่ำยควำมปลอดภยัฯ 

5.3.2 แบบบนัทึก กำรขออนุมติัเขำ้รับกำรฝึกอบรมเพื่อเขำ้มำท ำงำนในบริษทั (PR-SFT-99001-F-01) ซ่ึงจะบนัทึก
รำยละเอียด ประวติัส่วนบคุคล ท่ีเขำ้รับกำรอบรม อำทิ เช่น รำยช่ือ ,หมำยเลขประจ ำตวัพนกังำน/ผูรั้บเหมำ , บริษทัตน้
สังกดั,  หวัหนำ้งำน และหลกัสูตรท่ีไดรั้บกำรอบรม เป็นตน้   
แบบบนัทึกทั้งพนกังำนและผูรั้บเหมำจะถูกเก็บรักษำไว ้พร้อมส ำเนำบตัรประจ ำตวัประชำชนของผูเ้ขำ้รับกำรฝึกอบรม
ในแฟ้มขอ้มูล ท่ีฝ่ำยควำมปลอดภยั   
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5.3.3 พนกังำน Shift Security Supervisor ท ำกำรบนัทึกขอ้มูล ประวติัส่วนบุคคลของพนกังำนและผูรั้บเหมำ ท่ีผำ่น
กำรฝึกอบรมสูตร Site Induction และ Area Induction พร้อมถ่ำยรูปลงในคอมพิวเตอร์โปรแกรม Data Base 

5.3.4 ส ำหรับพนกังำน ท่ีผำ่นกำรฝึกอบรม พนกังำนแผนกฝึกอบรม จะท ำกำรบนัทึกขอ้มูลแยกลงในโปรแกรม 
Data Base ของแผนกฝึกอบรม อีกคร้ัง 

5.3.5 กำรบนัทึกกำรฝึกอบรม นอกจำกกำรบนัทึกลงในรูปแบบเอกสำร และโปรแกรมคอมพิวเตอร์แลว้ จะตอ้งมี
กำรติดสติกเกอร์ สี/สัญลกัษณ์ ลงบนบตัรประจ ำตวั และบนหมวก เพื่อง่ำยต่อกำรบ่งช้ี รับรองผำ่นกำรฝึกอบรม
หลกัสูตรต่ำงๆ (รำยละเอียดระบไุวใ้นขอ้ 5.6) 

5.3.6 กำรฝึกอบรมหลกัสูตรต่ำงๆ ของผูรั้บเหมำ ท่ีเกิดขึ้นหลงัจำก กำรท ำ Induction ผูด้  ำเนินกำรฝึกอบรมหรือ
หวัหนำ้งำน มีหนำ้ท่ีในกำรส่งขอ้มูลบนัทึกกำรฝึกอบรมให้กบั Shift Security Supervisor เพื่อท ำกำรบนัทึกขอ้มูลลงใน
โปรแกรม  Data Base และติดสติกเกอร์/สัญลกัษณ์บนบตัร และบนหมวก เพ่ิม  

5.3.7 พนกังำนท่ีผำ่นกำรฝึกอบรมหลกัสูตรต่ำง ๆ ท่ีเกิดขึ้นหลงัจำก กำรท ำ Induction จะตอ้งรับผิดชอบตนเองใน
กำรร้องขอติดสติกเกอร์ สี/สัญลกัษณ์ พร้อมกบัส่งหลกัฐำนยืนยนัไดท่ี้ ฝ่ำยควำมปลอดภยัฯ 

 
5.4 กำรอบรมทบทวน 

5.4.1 ส ำหรับผูรั้บเหมำ จะตอ้งไดรั้บกำรอบรมทบทวนทุก 12 เดือน หรือกรณีโอนยำ้ยพนกังำนไปท ำงำนในพ้ืนท่ี
อ่ืน จะตอ้งท ำกำรอบรมเพ่ิมเติม โดยผูใ้ห้กำรอบรมตำมขอ้  5.1 

5.4.2 ส ำหรับพนกังำน จะตอ้งไดรั้บกำรอบรมทวนเป็นระยะ ตำมควำมเหมำะสม  
 

5.5 กำรเดินโรงงำน 
5.5.1 พนกังำน / ผูรั้บเหมำ ท่ีมีบตัร แต่ไม่มีสติกเกอร์สีในพ้ืนท่ีท่ีไม่ไดรั้บอนุญำต สำมำรถเดินไดเ้ฉพำะ เส้นทำง

เดินสีเขียวเท่ำนั้น เวน้แต่มีผูไ้ดรั้บอนุญำตท ำงำนในพ้ืนท่ีนั้นเป็นผูดู้แล 
5.5.2 พนกังำน / ผูรั้บเหมำ ท่ีมีบตัรและสติกเกอร์สีของพ้ืนท่ี เฉพำะสีของแต่ละพ้ืนท่ี สำมำรถเดินและท ำงำนในเส้น

สีเขียวและสีแดงได ้
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

        5.6 กำรให้กำรรับรองกำรผำ่นกำรฝึกอบรมแยกประเภทและติดสติกเกอร์ (Accreditation Sticker) บนบตัรพนกังำนหรือผูรั้บเหมำ 
             ตำมตำรำงขำ้งล่ำงนีีี ้ 
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อักษรย่อ 

บนบัตร 

สี/สัญลักษณ์สติกเกอร์  
รายละเอียด พื้นที่ท่ีเกี่ยวข้อง 

บนหมวก บนบัตร 

UCT 

 

 Red Uncoated area PKL / CRM / RSH 

CTD 

 

 Yellow Coated area CPL / MCL1 / MCL2 / RSL / 

Packing 

PLS 

 

 Blue  Plant service area WS / WWTP and Utility areas 

PEB 
 

 

 

White 

 

 

PEB, Smartruss and Purlin Area 

 

PEB/Smartruss / Purline 

 

ATW  

 

Green ATWP Job Leader ATWP  

HMS 

 

 

 Brown Hot Metal Safety MCL Hot Metal Safety Zone 

 

 

FLT 
 

 

 

 

Pink Forklift driver license Forklift operation (valid 1 year) 

 

Black Temporary Forklift driver license Forklift operation (valid 3 month) 

 

 

CRN 

 

 

 

Blue Crane driver License Cabin & Remote crane operation, 

(valid 1 year) 

 

Violet Temporary Crane driver license Cabin & Remote crane operation, 

(valid 3 months) 

 
6. เอกสำรอำ้งอิง : 

PR-HRA-40001 ระเบียบปฏิบติัเร่ืองกำรฝึกอบรมและกำรพฒันำ (Training and Development) 
PR-SFT-99003 ระเบียบปฏิบติักำรควบคุมกำรเขำ้-ออกโรงงำน (Site Access Control) 
 

7. บนัทึกและเอกสำรสนบัสนุน : 
PR-SFT-99001-F-01 กำรขออนุมติัเขำ้รับกำรฝึกอบรมเพื่อเขำ้มำท ำงำนในบริษทัฯ  
PR-SFT-99001-F-02 Overhead Crane and Forklift License record folder in Safety Offic 



HOT METAL 

SAFETY

Accredited



HOT METAL 

SAFETY



HOT METAL 

SAFETY

Accredited

 



ภาคผนวกที ่26 
นโยบายด้านสุขภาพ ความปลอดภัย ส่ิงแวดล้อมและชุมชน 
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ภาคผนวกที ่27 
รายงานการซ้อมแผนควบคุมภาวะฉุกเฉิน ประจ าปี 2565 
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ภาคผนวกที ่28 
ระบบการจ าแนกประเภทและการติดฉลากสารเคมี GHS 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 





ภาคผนวกที ่29 
การอบรมด้านความปลอดภัยผู้รับเหมา 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



หวัข้ออบรม : Safety Induction (อบรมความปลอดภยัเบือ้งต้น)
วนัท่ี ______________________
เรื่อง : ส่งพนักงานเข้าร่วมฝึกอบรม
เรียน : BST Administrator
โทร. : 038-918300 ต่อ 3191  Email : BST.Administrative@bluescope.com

รายละเอียดของบริษทัท่ีส่งพนักงานเข้าฝึกอบรม
ช่ือบริษัท ___________________________________________________
ลกัษณะงานท่ีท า        งานซอ่มบ ารุงทัว่ไป        ผู้ รับเหมาประจ า        พนกังานส่งของ       นกัศกึษาฝึกงาน
งานความเส่ียงท่ีขอเอกสารเพิม่     งานท่ีอบัอากาศ      งานนัง่ร้าน      งานไฟฟา้      งานเคร่ืองจกัรกลหนกั
จ านวนพนกังานท่ีเข้าฝึกอบรม _______คน
เบอร์ติดต่อ ______________________ E-mail ______________________
ช่ือหวัหน้างาน _____________________ เบอร์ติดต่อ ____________________
ช่ือหวัหน้างาน บลสูโคปฯ _______________ เบอณติดต่อ ____________________

พ
น

เอกสารและหลกัฐานท่ีต้องจดัส่งก่อนเข้าอบรม
 แบบฟอร์มร้องขอเข้าฝึกอบรม (เอกสารฉบบันี)้
 แบบฟอร์มขออนมุตัิเข้ารับการฝึกอบรมเพ่ือเข้าท างานในบริษัทฯ PR-SFT-99001-F-01(04)
 รปูถ่ายหน้าตรง (ไมเ่กนิ 6 เดอืน) ขนาด 1 น้ิว จ านวน 2 รปู
 ส าเนาบตัรประชาชน 1 ฉบบั
 ใบรบัรองแพทย ์(จากโรงพยาบาลเทา่นัน้) : รายละเอยีดอา้งองิตาม Contractor Health & 

Competency Criteria
 ใบรบัรองการผา่นการอบรมตามงานความเสีย่งสงูทีก่ าหนด
สามารถส่งเอกสารทาง E-mail : BST.Administrative@bluescope.com (ไฟล์ Scan ) 
หรือ ส่งท่ีป้อม รปภ. ประต ู2

***ส่งเอกสารไม่เกินวนัจนัทรก่์อนอบรม ไม่เช่นนัน้จะตดัสิทธ์ิในการเข้าอบรม***

การเตรียมตวัเพ่ือเข้าฝึกอบรม
 จดัอบรม ทกุวนัองัคาร เร่ิมเวลา 13.00-16.30 น.
 เตรียมปากกา คนละ 1 ด้าม เพ่ือท าแบบทดสอบ
 กรุณาตรงต่อเวลา และแต่งกายสภุาพ



ข้อก ำหนดพิเศษเก่ียวกบังำนควำมเส่ียงสงู

การตรวจสขุภาพของผู้รบัเหมา
ประจ าในโรงงาน (Tier 1)

1) ตรวจสุขภาพทัว่ไป ความพรอ้มทางกายภาพ *พรอ้มระบุ
ความดนัโลหติ น ้าหนกั และส่วนสงู
2) โรคลมชกั / โรคประจ าตวั
3) โรคตดิต่อรา้ยแรง**
4) CBC
5) การตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ
6) X-ray ทรวงอก
7) Urine
8) การมองเหน็
9) สมรรถภาพปอด
10) สารเสพตดิ

ผูร้บัเหมาตอ้งน าผลการตรวจสุขภาพแนบก่อนขอเขา้อบรมผูร้บัเหมา

1) ตรวจสุขภาพทัว่ไป ความพรอ้มทางกายภาพ *พรอ้มระบุ
ความดนัโลหติ น ้าหนกั และส่วนสงู
2) โรคลมชกั / โรคประจ าตวั 
3) โรคตดิต่อรา้ยแรง**
4) ผลตรวจสารเสพตดิ
*รายการทัง้ 4 นี้เป็นการตรวจขัน้ต า่ 
ตอ้งขึน้กบัความเสีย่ง ทัง้นี้ บรษิทัฯ คู่สญัญา 
ตอ้งจดัใหม้กีารตรวจสุขภาพตามกฎกระทรวงก าหนดหลกัเกณฑ์
และวธิกีารตรวจสุขภาพของลกูจา้งและส่งผลการตรวจแก่
พนกังานตรวจแรงงาน พ.ศ. 2547

การตรวจสขุภาพของผูร้บัเหมา 
(Tier 1, 2 & 3) และ Off-site

งานท่ีอบัอากาศ 
1) ใบรบัรองแพทยท์ีร่ะบุ  “สามารถท างานใน
ทีอ่บัอากาศได”้ และผลตรวจไมเ่กนิ 6 เดอืน
2) หลกัฐานการฝึกอบรม “การท างานในทีอ่บัอากาศ” โดย
หน่วยงานทีข่ ึน้ทะเบยีบกบักรมสวสัดกิารและคุม้ครองแรงงาน
3) หากท าการอบรมโดยบรษิทัฯผูร้บัเหมาเอง ตอ้งมหีลกัฐาน
การขนึทะเบยีนวทิยากรแสดงมาดว้ย

ปัน้จัน่เคล่ือนท่ีได้

1) การอบรมหลกัสตูรการปฏบิตัหิน้าทีผู่บ้งัคบัปั้นจัน่ ผูใ้ห้
สญัญาณแก่ผูบ้งัคบัปัน้จัน่ ผูย้ดึเกาะวสัดุ หรอื
ผูค้วบคุมการใชปั้น้จัน่ 
2) ผลตรวจสุขภาพเกีย่วกบัตาบอดสี
3) เอกสาร ปจ. 2
4) ใบขบัขีป่ระเภท 3

ซ่อมบ ารงุเครน
1) ผ่านการอบรมหลกัสตูรซ่อมบ ารงุเครน
2) ผ่านการอบรมหลกัสตูรการท างานบนทีส่งู

งานตัง้ รือ้ถอนนัง่ร้าน
1) ผ่านการอบรมหลกัสตูรความปลอดภยัในงานนัง่รา้น ตดิตัง้
และรือ้ถอนนัง่รา้นและการท างานบนทีส่งู

ผลการตรวจสขุภาพต้องมาจากโรงพยาบาลเท่านัน้
**โรคติดต่อร้ายแรงประกอบด้วย อหิวาตกโรค, กาฬโรค, ไข้ทรพิษ, ไข้เหลือง, โรคทางเดินหายใจ

เฉียบพลนัรนุแรง เช่น วณัโรค โรคซารส์, โรคติดต่อเช้ือไวรสัอีโบล่า 

งานไฟฟ้า
1) ผ่านการอบรมการท างานกบัไฟฟ้า พรอ้มแสดงหลกัฐานการฝึกอบรม



ส่วนที่ 1 (Part 1) ประวัติผู้ขอ(Requestor History)
ช่ือ(Name) สกลุ(Surname)
หมายเลขประจ าตวับตัรประชาชน(ID Number) วนัออกบตัร(Issue date) วนัหมดอาย(ุExpiry date)

ที่อยูปั่จจบุนั
(Current Address)
โทรศพัท์(Tel.)

บริษัท(Company)
ที่อยูบ่ริษัท(Company's address)

โทรศพัท์(Tel.)

ลงช่ือ(Sign)         ผู้ขออนมุตั(ิRequestor) ลงช่ือ(Sign) ผู้ มีอ านาจลงนาม(Company
                  (….…….…………...........…………)                        (….…….…………………………….) Representative)

ต าแหนง่(Position) …………………………………...  
ส่วนที่ 2 (Part 2) การเข้ามาท างานในบริษัท (Work in NS BlueScope (Thailand) Limited)

ลกัษณะงานที่ปฏิบตั ิ(Type of work )
งานความเสี่ยงสงูที่ต้องมีเอกสารประกอบ
(High risk work, Additional document required)

ลงช่ือ(Sign)
                               (.…….………………………….) (Job Leader)
ส่วนที่ 3 (Part 3) เอกสารที่ต้องเตรียม

1 ส ำเนำบตัประชำชน 1 ฉบบั มี ไมมี่
2 รูปถำ่ยแบบทำงกำรขนำด 1 นิว้ 2 ใบ มี ไมมี่
3 ส ำเนำผลผลตรวจสขุภำพ(จำกโรงพยำบำล) 1 ฉบบั มี ไมมี่
4 กรณีปฏิบตังิำนควำมเสี่ยงสงู ที่ขอเอกสำรเพ่ิมเตมิ มี ไมมี่ เจ้าหน้าที่ความปลอดภยั...........................
ผลกำรพิจำรณำส ำเนำผลตรวจสขุภำพ ผา่น ไมผ่า่น   เน่ืองจาก...........................................

ลงช่ือ(Sign) ผู้อนมุตัทิ าบตัร ลงช่ือ(Sign) พยาบาล BlueScope

                 (.…….………………………….) …./……/…….                  (.…….………………………….) …./……/…….

กรุณาตอบแบบสอบถามสขุภาพด้านหลงั

หวัหน้างาน BlueScope

Approval requisition for training regard work in company
ประเภทบัตร:______________________________

เลขที่บตัร.......................                        NS BlueScope (Thailand) Limited
การขออนุมัติเข้ารับการฝึกอบรมเพื่อเข้าท างานในบริษัทฯ

วนัที(่Date)  ……………………….

งานซอ่มบ ารุงทัว่ไป ผู้ รับเหมาประจ า พนกังานส่งของ

ติดรูบถ่าย
(Photo)

1 "
ในพืน้ท่ีนี ้

ช่ือ-สกลุ………………………………………..
Name

บริษัท…………………………………………..
Company

ต าแหนง่...……………………………………..
Position

วนัหมดอาย.ุ.…………………………………..
Expired date

CON CRN FLT ATW SCFHMS

* บตัรนีใ้ช้เฉพาะผู้ ท่ีมีช่ือเป็นเจ้าของบตัรเท่านัน้
* ต้องติดบตัรนีต้ลอดเวลาขณะปฏิบติังานในบริเวณบริษัท
* กรณีบตัรหายหรือช ารุดต้องแจ้งต่อหวัหน้างานเพื่อท าบตัร
ใหมท่นัที และช าระค่าบตัร 50  บาท
Emergency contact number
1. NS BlueScope (Thailand) Limited                    
2. Emergency Call                  
3. First Aid Room                   
4. Gate #1, #2, #4                
5. HSE Department

0-3891 8300
3777
3555
3190, 3191, 3193
3666, 3246, 3148

ลายเซ็นผู้ ถือบตัร
Holder's signature

ส าหรับเจ้าหน้าท่ี SSS. ตดั/ ลงทะเบียน/ และเคลือบบตัรPR-SFT-99001-F-01(04)    วนัที่มีผลบงัคบัใช้(Effective Date) 14 Feb, 2019 

เลขที่บตัร

นกัศกึษาฝึกงาน

ELE

งานท่ีอบัอากาศ งานนัง่ร้าน ตดิตัง้/รือ้ถอน งานไฟฟ้า งานเคร่ืองจกัรกลหนกั



ค ำถำมด้ำนประวัติสุขภำพ

1.      ทำ่นมีโรคประจ ำตวัหรือไม่
               ไมมี่

                           มี (ระบ)ุ.....................................................................................................
2.      ทำ่นมียำที่รับประทำนเป็นประจ ำหรือไม่

ไมมี่ไมมี่
                           มี (ระบ)ุ.....................................................................................................

3.      ทำ่นสบูบหุร่ีเป็นประจ ำหรือไม ่          
                ไมส่บูบหุร่ี
                สบูบหุร่ี   จ ำนวน....................มวน/วนั 
4.      ทำ่นดื่มสรุำ/เคร่ืองดื่มที่มีแอลกอฮอล์เป็นประจ ำหรือไม่
               ไมด่ื่ม

               ดื่ม   จ ำนวน....................แก้ว/วนั
5.      ทำ่นออกก ำลงักำยเป็นประจ ำหรือไม ่          
                ไมไ่ด้ออกก ำลงักำย
               ออกก ำลงักำย   จ ำนวน....................วนั/สปัดำห์
6.      ทำ่นนอนหลบัพกัผ่อนอยำ่งเพียงพอ      ใช ่                    ไมใ่ช่
7.      ทำ่นรับประทำนอำหำรตรงตำมเวลำ สม ่ำเสมอ      ใช ่                    ไมใ่ช่
8.      ทำ่นเคยมีประวตัิเข้ำรับกำรรักษำตวัในโรงพยำบำลจำกกำรเจ็บป่วย/ผ่ำตดัหรือไม่
  ไมเ่คย
  เคย  (ระบ)ุ.................................  เม่ือ (วนั/เดือน/ปี)............................................
9.      ทำ่นเคยเกิดอบุตัิเหตรุะหวำ่งกำรท ำงำนหรือไม่
 ไมเ่คย
 เคย  (ระบ)ุ.................................  เม่ือ (วนั/เดือน/ปี)............................................

10.  เพศหญิง  ทำ่นอยูร่ะหวำ่งกำรตัง้ครรภ์หรือไม่
  ไมไ่ด้ตัง้ครรภ์

  ตัง้ครรภ์   อำยคุรรภ์.............................. เดือน

PR-SFT-99001-F-01(04)    วนัที่มีผลบงัคบัใช้(Effective Date) 14 Feb, 2019 



ภาคผนวกที ่30 
แผนรองรับกรณีเกิดสารเคมีร่ัวไหล 
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1 วัตถุประสงค:์ 
จดัเตรียมไวเ้พื่อใชเ้ป็นแนวทำงในกำรน ำขัน้ตอนกำรปฏิบติั ไปใชก้บัเหตกุำรณท์ี่เกิดขึน้ในจดุที่ก่อใหเ้กิดอนัตรำย หรือ มี
ปัญหำควำมเสี่ยงดำ้นควำมปลอดภยัและสิ่งแวดลอ้ม  ที่อำจจะเกิดกำรหกรั่วไหลขึน้ในระหว่ำงกำรรบั กำรจดัเก็บ กำร
ขนยำ้ยและกำรถ่ำยเทของสำรเคมี 
 
2 ขอบข่าย: 
เป็นกำรปฏิบติังำนครอบคลมุกำรหกรั่วไหลของสำรเคมี ที่เป็นของเหลวและของแข็ง ในระหว่ำงกำรรบั กำรจดัเก็บ กำร
ขนยำ้ยและกำรถ่ำยเท ภำยในบรษิัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ำกดั, บรษิัท เอ็นเอส บลสูโคป ไลสำจท ์(ประเทศ
ไทย) จ ำกดั โรงงำนที่มำบตำพดุเท่ำนัน้  

 
3 ค าจ ากัดความ: 
3.1 บริษัทฯ หมำยถึง บรษิัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ำกดั, บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป ไลสำจท ์(ประเทศไทย) 
จ ำกดั โรงงำนที่มำบตำพดุเท่ำนัน้ 
3.2 สำรเคมี ที่กล่ำวไวใ้นเอกสำรฉบบันีห้มำยรวมไปถึง  

สำรเคมีที่ละลำยน ำ้ได ้ เช่น  Resin, Okemcoat, NaOH, Coolant, QN, AK1 
สำรเคมีที่ไม่ละลำยน ำ้  เช่น  Hydraulic oil, Lubrication, Painting  

สำรเคมีที่เป็นผง  เช่น  Lime 
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4 อุปกรณ ์/ เคร่ืองมือ ที่ใช้ส าหรับตอบสนองเหตุการณท์ีเ่กิดขึน้ในภาวะฉุกเฉิน : 
 
   4.1) ตารางที ่1 ระบชุนิดและปรมิำณของอปุกรณท์ี่ใชท้ ำควำมสะอำดกบัสำรเคมีที่หกรั่วไหลปนเป้ือน 
 

อปุกรณต์อบสนองภำวะฉกุเฉิน จ ำนวน สถำนที่เก็บ 
อุปกรณต์อบสนองสารเคมีหกร่ัวไหล 
- หนำ้กำกป้องกนัไอสำรเคมี 
- ถงุมือยำง 
- ไมก้วำด กำ้นมะพรำ้ว  
- ไมม้็อบ (ไมถ้พูืน้) 
- ถงับรรจทุรำย น ำ้หนกั 12 ก.ก. 
- ถงับรรจุอปุกรณด์ดูซบั  
- ถงับรรจุปนูขำว น ำ้หนกั 12 ก.ก. 
- ถงับรรจถุงุพลำสติกสีด ำ (ใสข่องเสีย10 ถงุ) 

 
2 ชดุ 
2 คู่ 
1 อนั 
1 อนั 
1  ถงั 
1 ถงั 
1 ถงั 
1 ถงั 

 
ตารางที ่1  จุดที่ก่อใหเ้กิดอนัตรำยและจดุ
เก็บอปุกรณต์อบสนองสำรเคมีหกรั่วไหล 

อุปกรณส์ าหรับป้องกันการร่ัวไหล 
- ถงุทรำย 

 
 

 
แต่ละประตทูำงออกที่อำจเกิดจดุหก
รั่วไหล 

อุปกรณส์ าหรับท าความสะอาดสารเคมีร่ัวไหล 
- ป้ัมสบูน ำ้ พรอ้มสำยยำวอย่ำงนอ้ย  50 เมตร 
- สำยไฟส ำหรบัเสียบปลั๊ก 
- หลอดไฟใหแ้สงสว่ำงและขำตัง้ 

 
1 ชดุ 

50 เมตร 
1 ชดุ 

 
Plant Service Workshop 
  

อุปกรณเ์สริมเพ่ิมเติม 
- เครื่องดดูฝุ่ น (ส ำหรบัสำรเคมีที่เป็นผง) 
- เครื่องฉีดน ำ้แรงดนัสงู 
- ถงัเปลำ่ใชบ้รรจขุองเสีย (ถงัสีเปลำ่ 200 ลิตร) 

 
3 เครื่อง 
1 เครื่อง 
10 ถงั 

 
Workshop, Smartruss และ MCL1 pot  
Mill floor – Cold rolling mill 
Hazardous Waste Store  
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4.2) ขัน้ตอนปฏิบติัเมื่อเกิดเหตกุำรณส์ำรเคมีหกรั่วไหล 
 

 ขั้นตอน ค าแนะน า 
1. เมื่อพบสำรเคมีหก ติดต่อ Job Leader หรือ Shift 

Team Leader เพื่อตรวจสอบประเมินหำวิธีแกไ้ข  
2. หยดุกำรหกทนัที โดยด ำเนินกำรแกไ้ขเบือ้งตน้

ตำมวิธีปฏิบติัที่ก ำหนด 

3. ตอ้งแน่ใจว่ำไม่เป็นอนัตรำย ต่อพนกังำน และ
กระทบ ต่อสิ่งแวดลอ้ม  

4. ท ำควำมสะอำดพืน้ที่ เมื่อแกปั้ญหำไดแ้ลว้  
5. เขียนรำยงำนอบุติัเหต ุ(IIR) 

1. โทรติดต่อประสำนงำนกบัผูจ้ดักำร หรือผูท้ี่เก่ียวขอ้ง 
2. ดรูำยละเอียดจำก ตารางที ่3 วิธีปฏิบติังำนเพื่อลด

ผลกระทบดำ้นสิ่งแวดลอ้ม 
3. ประเมินสถำนกำรณ ์และควบคมุกำรอพยพถำ้

จ ำเป็น 
4. โดยพนกังำนเจำ้ของพืน้ที่ 
5. หวัหนำ้กะ หรือ ผูป้ระสำนงำนภำวะฉกุเฉิน 

 
 ตารางที ่3 วิธีปฏิบัติงานเพ่ือลดผลกระทบด้านส่ิงแวดล้อม 

วิธีปฏิบัติ แนะน าการใช้ Spilled Kit 
กรณีสารเคมีน้ันเป็นของเหลวเกิดการหกร่ัวไหล 

1. ลงบนพืน้ถนนหรือพืน้ที่ปฏิบติังำนนอก 
1.1 หยดุกำรหกรั่วไหล เช่น ปิดวำลว์, อดุรอยรั่ว 
1.2 ปิดกัน้บรเิวณเพื่อป้องกนัสำรเคมีหกรดไม่ใหแ้พรก่ระจำยหรือกัน้ใหอ้ยู่ใน

บรเิวณจ ำกดั โดยใชถ้งุทรำย 
1.3 ดดูซบัดว้ยวตัถทุี่จดัไวใ้หต้ำมควำมเหมำะสม    
 
1.4 น ำวตัถดุดูซบัที่ปนเป้ือนใสภ่ำชนะที่จดัไวใ้ห,้ น ำไปยัง Hazardous Waste 

Store เพื่อสง่ก ำจดัต่อไป 
1.5 เช็คหรือถคูวำมสะอำดพืน้ที่โดยใชผ้งซกัฟอก ตอ้งป้องกนัไม่ใหน้ ำ้ลำ้งไหลลง

ระบำยน ำ้ 
2. กรณี หกลงบนพืน้ แลว้ไหลลงทำงระบำยน ำ้ 

2.1 ใชก้ระสอบทรำยที่จดัไว ้ปิดกัน้เพื่อป้องกำรไหลออกนอกบรเิวณโรงงำน 
2.2 ดดูหรือตกัสำรเคมีภำยในรำงระบำยน ำ้ใส่ถงัเปลำ่จนแหง้ แลว้น ำไปยงั 

Hazardous Waste Store  
2.3 ท ำควำมสะอำดครำบสำรเคมีโดยดดูน ำ้ใสถ่งั 200 ลิตร และท ำควำมสะอำด

 
 
กระสอบทรำย 
 
ขีเ้ลื่อย, Absorbent, ทรำยชืน้ 
ถงัเปลำ่ที่ใชบ้รรจขุองเสีย 
 
 
ไมม้็อบท ำควำมสะอำดพืน้ 
 
 
กระสอบบรรจทุรำย 
พลั่ว, ไมม้็อบ, ไมก้วำด, ถงั
เปลำ่, เครื่องป๊ัมน ำ้ 
เครื่องฉีดน ำ้ 



            

              บรษิัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ำกดั Document No.:  SO-SFT-99007 

ระเบียบปฏิบตั ิ Revision No.:4 Page: 4 of 4 

Title:  CHEMICAL SPILL   Date:  Sep 07, 2015 

 

โดยใชเ้ครื่องฉีดน ำ้ และเช็ดถจูนสะอำด แลว้น ำถงัไปยงั Hazardous Waste 
Store 

3. ถำ้ไม่สำมำรถจดักำรตำมขอ้ 1 และ 2 ใหห้วัหนำ้งำน หรือผูป้ระสำนงำนกรณี
ฉกุเฉิน แจง้ให ้ทีมบรหิำรภำวะฉกุเฉิน ทรำบเพื่อด ำเนินกำรขัน้ต่อไป 

กรณีทีส่ารเคมีน้ันเป็นของแข็ง 
1. ใหท้ ำควำมสะอำดดว้ยกำรตกัเก็บหรือใชเ้ครื่องดดูฝุ่ นหำกเป็นผง หรืออำจจะใช้
ทรำยชืน้คลกุแลว้ใชพ้ลั่วตกั ไมก้วำดกวำดรวม 

พลั่วตกั ไมก้วำด ทรำยชืน้  
เครื่องดดูฝุ่ น 

2. สำรเคมีที่ถกูตกัเก็บมำใหน้ ำมำใส่ถงัเปลำ่ใชบ้รรจขุองเสียแลว้ปิดฝำใหส้นิทพรอ้มชี ้
บ่งดว้ยปำ้ยบอกชนิดของเสีย แลว้น ำไปยงั Hazardous Waste Store 

ถงุพลำสติกสีด ำ, ถงัเปลำ่ 
ติดปำ้ยประเภทของเสีย 

3.   ใหท้ ำควำมสะอำดบรเิวณที่ปนเป้ือนสำรเคมีดว้ยสำรละลำยท ำควำมสะอำดที่
เหมำะสม 

ใหศ้กึษำขอ้มลูควำม
ปลอดภยั M 
SDS ประกอบ 

 
  
 
 



ภาคผนวกที ่31 
บันทกึสถิติอุบัติเหตุ ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566  

และบันทกึสถิติอุบัติเหตุ ย้อนหลัง 3 ปี 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

  สรุปสถิติการประสบอนัตราย ระหว่างเดือน มกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2566 
 

เดือน จ านวน จ านวนลูกจา้งท่ีประสบอนัตราย (คน) 

 ลูกจา้ง

ทั้งหมด 

(คน) 

รวม ตาย ทุพพลภาพ สูญเสีย

อวยัวะ 

บางส่วน 

หยดุงาน

เกิน 3 วนั 

หยดุงาน 

ไม่เกิน 3 วนั 

ไม่หยดุ 

งาน 

เดือนมกราคม 434 0 0 0 0 0 0 0 

เดือนกุมภาพันธ์ 433 0 0 0 0 0 0 0 

เดือนมีนาคม 438 0 0 0 0 0 0 0 

เดือนเมษายน 437 0 0 0 0 0 0 0 

เดือนพฤษภาคม 436 0 0 0 0 0 0 0 

เดือนมิถนุายน 436 0 0 0 0 0 0 0 

         

รวม  0 0 0 0 0 0 0 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 

  สรุปสถิติการประสบอนัตราย ระหว่างปี  พ.ศ.2563 ถึง พ.ศ.2565  
 

ปี พ.ศ. จ านวนลูกจา้งท่ีประสบอนัตราย (คน) 

 รวม ตาย ทุพพลภาพ สูญเสีย

อวยัวะ 

บางส่วน 

หยดุงาน

เกิน 3 วนั 

หยดุงาน 

ไม่เกิน 3 วนั 

ไม่หยดุ 

งาน 

ปี พ.ศ. 2565 0 0 0 0 0 0 0 

ปี พ.ศ. 2564 0 0 0 0 0 0 0 

ปี พ.ศ. 2563 0 0 0 0 0 0 0 

รวม 0 0 0 0 0 0 0 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



ภาคผนวกที ่32 
ระเบียบการปฏิบัติการการบริหารจัดการการเปล่ียนแปลง 
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ภาคผนวกที ่33 
สรุปผลการตรวจสุขภาพพนักงาน ประจ าปี 2565 และผลการตรวจสุขภาพย้อนหลัง 3 ปี  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



การตรวจสุขภาพพนักงานประจ าปี 2565



การตรวจสุขภาพพนักงานประจ าปี 2565

แผนภูมิแสดงภาพรวมการตรวจทางอาชีวอนามัย (Audiogram) ประจ าปี 2565

จ ำนวนพนักงำน 39 คน (12.19%) แนะน ำให้หลีกเลี่ยงเสยีงดงั 
สวมอุปกรณ์ลดเสียง และเฝ้ำระวังกำรได้ยินอย่ำงต่อเนือ่ง

แผนภูมิแสดงภาพรวมการตรวจสารตัวชี้วัดทางชีวภาพประจ าปี 2565

ผลกำรตรวจหำสำร Aluminium ที่มีค่ำผิดปกติ 2 คนนั้น 
อยู่ระหว่ำงกำรตรวจซ ้ำเพื่อยืนยันผล



การตรวจสุขภาพพนักงาน: สรุปผลการตรวจสุขภาพ 3 ปีย้อนหลัง

แผนภูมิแสดงภาพรวมการตรวจทางอาชีวอนามัย (Audiogram) ปี 2563-2565 แผนภูมิแสดงภาพรวมการตรวจสารตัวชี้วัดทางชีวภาพปี 2563-2564

ปี 2564

ปี 2563

หมำยเหตุ: ผลกำรตรวจ recheck หำสำร Aluminium ของพนักงำน 1 ท่ำน อยู่ในเกณฑ์ปกติ



ภาคผนวกที ่34 
แผนผังการจัดระดับเหตุฉุกเฉินของโครงการ 
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การจดัระดบัเหตุฉุกเฉิน

เกิดเหตุ
ฉุกเฉิน

ขนาดเล็ก ขนาดใหญ่

ระงบัเหตุดว้ย
อุปกรณ์เบืÊองตน้

ประเมนิสถานการณ์

พนกังานทีÉพบเห็นเหตุการณ์

ระงบัได้ระงบัไ

แจง้เพืÉอนร่วมงาน/
หวัหนา้งานทนัที

แจง้ผูจ้ดัการตามสายบงัคบั
บญัชาบบัััััญัญญญญญญช

ควบคุม
เหตุระดบั

1

ควบคุม
เหตุระดบั

2

ขอความช่วยเหลือจากแผนกอืÉน
(สาํนกังานนิคม EIE)

เหตุฉุกเฉินระดบั 3
(เขา้สู่แผนฉุกเฉินของนิคมฯ, ระดบั 2

ขอความช่วยเหลือจากหน่วยงานราชการ
(งานป้องกนัและบรรเทาสาธารณะภยัมาบตาพุด)

จากห

เขา้สู่แผนฉุกเฉินของนิคมฯ ระดบั 3
และแผนจงัหวดัระยองระดบั 2 ทนัที

รรรณณณ

ขัÊนตอนทีÉ 1

ขัÊนตอนทีÉ 2

ขัÊนตอนทีÉ 3

แจง้ VP Manufacturing (ED)
ขอความช่วยเหลือจากแผนกอืÉน

ระงบั
ไม่ได้

ระงบั
ไม่ได้

ระงบั
ไม่ได้
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การควบคุมการขนส่งวัตถุดิบและผลิตภัณฑ ์

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

Revision:  4 
Issued: February 2016 

BSL-OHS-C-03-11 
Page 1 of 5 

 

Controlled Document on day of Print only 1/25/19 

Revision: 4
Issued: Februauary 2016

BSBSBSBSSSLLLLLLL--OHOHOHOHOHHOHHO SSSSSSSSSSSSSSSSSSSSSSS---------CCCCCCCCCCCCCC-------03030303033303030303333333---111111111111111
PaPaPaaaaaagegegegegegegegegegegeeeeegeeeegegeeeeegegeeg 11111111111 ofofofofofofoffofofoffofofoffofffo  55555555555

CoCoCoCoCoCoCoCCoCCoCoCoontntn rorooollllllllededededded Doccummmmmmmmmmmeneneneeeeeeeee t tt onon ddayayy oooooooof f f f f PrPrrPrPrininnnini t ononnnlyly 1/1//252222 /199

 

Revision:  4 
Issued: February 2016 

BSL-OHS-C-03-11 
Page 2 of 5 

 

Controlled Document on day of Print only 1/25/19 

PURPOSE 

The risk associated with product load restraint is recognised by BlueScope as a Top Ranked OHS Risk.  The 
purpose of this Code of Practice is to specify the controls required to manage this risk in accordance with the 
BlueScope HSE StandardsRef1 and HSE Risk Management processRef2. 

SCOPE 

This Code of Practice applies to all BlueScope businesses where the restraining of product loads for despatch 
by road transport occurs, and includes:- 
 (i) BlueScope vehicles and drivers, sometimes referred to as directly controlled vehicles 

(ii) Contracted carriers with whom BlueScope makes a commercial arrangement for the transport of products. 
These arrangements are typically captured in formal contracts and are large carrier companies. 

(iii) Non-Contracted carriers with whom BlueScope makes commercial arrangements without the use of a 
formal contract ie may use one-off service agreements or purchase orders with terms and conditons. 
Where a formal contract does not exist, other procurement processes must be used to ensure 
responsibilities are clear and that selection and mobilisation of these services align with this Code and the 
Contractor Safety Code of PracticeRef8 

(iv) Customer Pick-Ups including customer owned vehicles or other carriers arranged by the customer. There 
are key criteria in this Code specifically targeting customer pick-up activities. 

This code may also be applied to the restraint of product loads for despatch by rail or marine transport. 
This code does not apply where BlueScope does not have control over the load restraint standard such as 
where BlueScope does not engage a transport provider for the delivery of inbound goods. 
Some legislation has been researched and used in the development of this CodeRef6,7.  However, the 
requirements within this document, and its attachments, must be considered in conjunction with any other 
applicable legislative requirements. 

REFERENCES 

This Code of Practice applies to all overhead bridge and gantry cranes and associated lifting equipment 
across BlueScope. 

Ref1 BSL-HSE-M-01-01 BlueScope Health, Safety & Environment Standards 
Ref2 BSL-HSE-S-03-01 BlueScope HSE Risk Management 
Ref3 BSL-HSE-S-12-01  BlueScope HSE Incident Management Procedure 
Ref4 Link   BlueScope Load Restraint Guidelines 
Ref5 Link   BlueScope Serious Safety Occurrence (SSO) System 
Ref6    National Transport Commission Load Restraint Guide 
Ref7    New Zealand Road Code for Heavy Vehicle Drivers 
Ref8  BSL-OHS-C-08-01 BlueScope Contractor Safety Management Code of Practice 
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KEY CRITERIA 

The Technical Guideline contains examples and additional advice on all Key Criteria. 

1 – CRITICAL WORKPLACE ATTRIBUTES 

Measures are in place to ensure loads leaving the site are safe. 

1.1 At all sites where customer pick-up occurs, measures will be in place to ensure customers have the 
appropriate information for safe product transport and load restraint available to them. 

1.2  High risk loads will be identified by considering the load type and configuration, the experience of 
loaders and drivers and any other abnormal conditions or changes to standard. Where a high risk load 
is identified, it will be audited. 

 Sites will have an audit strategy in place to achieve this and check a sample of all other loads for load 
configuration, packaging and load restraint integrity. 

 Audit compliance will be regularly monitored and the audit strategy adjusted based on analysis of 
findings, reported incidents or other relevant changes. 

2 – CRITICAL LOAD RESTRAINT ATTRIBUTES 

Loads are packaged and restrained to engineered standards that meet local legislative requiements. 

2.1 The design and engineering of packaging (including product, equipment, wrapping, strapping, pallet) 
must be such that it remains as an intact single unit when subjected to prescribed design forces. 

2.2 All vehicles directly controlled by BlueScope will have loads restrained using BlueScope Load Restraint 
GuidelinesRef4 (where one exists for that product or equipment type). The equipment used for load 
restraint will be subject to inspection and maintenance to ensure it is fit for duty. 

2.3 The contractor / vendor management system will be used to specify, manage and review that loads 
transported by contracted and non-contracted carriers will be either restrained using BlueScope Load 
Restraint GuidelinesRef4, or use another engineered / certified process that meets legislative load 
restraint requirements. Contractors must have inspection / maintenance systems in place to ensure their 
equipment used for load restraint is fit for duty. 

3 – CRITICAL PERSONNEL ATTRIBUTES 

Relevant personnel understand their responsibilities and are held accountable. 

3.1 BlueScope managers and employees will have load restraint responsibilities and authorities described 
and communicated in any combination of role descriptions, job goals, business plans, procedures or 
training.  All roles will be held accountable through any combination of supervision, work performance, 
auditing and management review. 

3.2 Contract personnel will have load restraint responsibilities and authorities described and communicated 
in any combination of contract documentation, performance measures and targets, procedures, training 
or signage. All roles will be held accountable through any combination of supervision, auditing, 
contractor management and contract review. 
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SERIOUS LOAD RESTRAINT INCIDENTS 

Reporting of load restraint incidents promotes organisational learning and improves risk management. 

It is a BlueScope HSE requirement that all incidents (including near misses) be reported. Serious incidents are 
reported into the corporate Serious Safety Occurrence (SSO) systemRef5 to raise awareness and share 
lessons across the organisation. Serious incidents are defined by the BlueScope HSE Incident Management 
ProcedureRef3 as those that result in an actual Lost Time Injury, or a near miss that otherwise could have 
resulted in permanent impairment or fatality (sometimes referred to as P4 – Potential 4 Consequence).   
For guidance purposes, serious load restraint related incidents should be determined using the following 
principles:- 
 

Proactive P4 Reactive P4 
 Detection (outside of a load restraint audit) of a loading 
or restraint issue prior leaving site 

 Intervention with a Customer Pick-Up after loading due 
to  inadequate vehicle or restraint. 

 Loose or shifted load detected during or post transit on 
a vehicle with suitable containment 

 Dropped load component onto internal or external road 
 Unsafe customer pick-up leaves site 
 Loose or shifted load detected during or post transit on a 
vehicle without other suitable containment 
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RISK REGISTER GUIDANCE 

For purposes of populating risk registers, the following guidance is provided. Regardless of whether the 
wording of these risk controls are adopted, all key criteria shall be met where load restraint is carried out. 
Risk:  
Load Restraint 

Hazards:  
(i) Loss of containment resulting in dropped loads colliding with people, crucial infrastructure, and other traffic. 

Causes: 
Inadequate application of load restraint technique by loaders drivers, customer pick-up personnel; inadequate 
maintenance of load restraint equipment; use of inapproriate equipment for load restraint; incorrect packaging 
materials used that affect surface frictions and load restraint effectiveness; insufficient checking / auditing of 
loads to standard; unclear responsibilities for loading and load restraint between the various employee and 
contractor personnel involved. 

Risk Controls: 
Control Examples / Description Key Criteria 

Product Stewardship 
load restraint guides displayed in customer pick-up areas; vehicle, loading 
and restraint advice provided to customers prior pick-up, pre-determined 
contingencies for when customer arrives with unsuitable vehicle / equipment 

1.1 

Load Restraint Auditing 
Identifying and auditing high risk loads; load restraint audit schedule defining 
frequency of audits based on product type; monitoring, analysis of audit 
findings 

1.2 

Packaging Integrity applied engineered packaging procedures or manuals for products 2.1 

Engineered Load Restraint 
engineered load restraint standard specified and documented; personnel 
carrying out or supervising load restraint are trained & competent, using the 
appropriate load restraint equipment 

2.2, 2.3 

Load Restraint Equipment Equipment is fit purpose or appropriate; specified in load restraint standards 
and guidelines; subject to routine or scheduled inspection and maintenance 2.2, 2.3 

Employee Responsibilities loading / load restraint responsibilities made clear in any combination of role 
descriptions, job goals, plans, procedures, training etc. 3.1 

Contractor Responsibilities 
loading / load restraint responsibilities made clear in any combination of 
contracts, purchase orders, terms & conditions, performance measures, 
procedures, training etc. 

3.2 
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การขนส่งวตัถุดิบและผลติภัณฑ์ 

รถบรรทุกทุกคนัมกีารตรวจสอบ   
สภาพรถก่อนขนส่งผลติภัณฑ์
ตามกฎของความปลอดภัยใน
การทาํงานของบริษัทฯ  
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แผนการตรวจสอบอุปกรณด์ับเพลิง 
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แผน Preventive Maintenance เตาอบส ี
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
Common H X
Common ELECT CPL1 Common Facility Control TS1-CPL1-COM TS1CPL10COM TS1COM04001 3M EXTENSION LEAD CPL1 Common Facility Control PM Extension lead Inspection R Quality 4 L L 3 Remain 1 1 1 1
Common ELECT CPL1 Common Facility Control TS1-CPL1-COM TS1CPL10COM TS1COM04001 12M EXTENSION LEAD CPL1 Common Facility Control PM Extension lead Inspection R Quality 4 L L 12 Remain 1

Common H X
Common ELECT CPL1 Control station PLC rack P00 RelianceTS1-CPL1-COMLVD TS1CPL10LVD TS1LVD04001 TIGHT&CLEAN-P-00 CPL1  Control station PLC rack P00 Reliance PM Tighten & Clean S Reliability 2 H H 12 Remain 1 1
Common H X
Common ELECT CPL1 Control station PLC rack P10 RelianceTS1-CPL1-COMLVD TS1CPL10LVD TS1LVD04002 TIGHT&CLEAN-P-10 CPL1 Control station PLC rack P10 Reliance PM Tighten & Clean S Reliability 2 H H 12 Remain 1 1
Common H X
Common ELECT CPL1 Control station PLC rack P18 RelianceTS1-CPL1-COMLVD TS1CPL10LVD TS1LVD04003 TIGHT&CLEAN-P-18 CPL1 Control station PLC rack P18 Reliance PM Tighten & Clean S Reliability 2 H H 12 Remain 1 1
Common H X
Common ELECT CPL1 Control station PLC rack P25 RelianceTS1-CPL1-COMLVD TS1CPL10LVD TS1LVD04004 TIGHT&CLEAN-P-25 CPL1 Control station PLC rack P25 Reliance PM Tighten & Clean S Reliability 2 H H 12 Remain 1 1
Common H X
Common ELECT CPL1 Control station PLC rack P33 RelianceTS1-CPL1-COMLVD TS1CPL10LVD TS1LVD04005 TIGHT&CLEAN-P-33 CPL1 Control station PLC rack P33 Reliance PM Tighten & Clean S Reliability 2 H H 12 Remain 1 1
Common H X
Common ELECT CPL1 Control station Chemical coater OS-06TS1-CPL1-COMLVD TS1CPL10LVD TS1LVD04006 TIGHT&CLEAN-OS-06 CPL1 Control station Chemical coater OS-06 PM Tighten & Clean S Reliability 2 H H 12 Remain 1 1
Common H X
Common ELECT CPL1 Control station Prime coater OS-09PTS1-CPL1-COMLVD TS1CPL10LVD TS1LVD04007 TIGHT&CLEAN-OS-09 CPL1 Control station Prime coater OS-09P PM Tighten & Clean S Reliability 2 H H 12 Remain 1 1
Common H X
Common ELECT CPL1 Control station Finish coater OS-10TS1-CPL1-COMLVD TS1CPL10LVD TS1LVD04008 TIGHT&CLEAN-OS-10 CPL1 Control station Finish coater OS-10 to OS-14 PM Tighten & Clean S Reliability 2 H H 12 Remain 1 1
Common H X
Common ELECT CPL1 Control station Backer coater OS-16TS1-CPL1-COMLVD TS1CPL10LVD TS1LVD04009 TIGHT&CLEAN-OS-16 CPL1 Control station Backer coater OS-16 PM Tighten & Clean S Reliability 2 H H 12 Remain 1 1
Common H X
Common ELECT CPL1 Control station Zeus coater control TS1-CPL1-COMLVD TS1CPL10LVD TS1LVD04010 TIGHT&CLEAN ZEUS-CT CPL1 Control station Zeus coater control PM Tighten & Clean S Reliability 2 H H 12 Remain 1 1
Common H X
Common ELECT CPL1 Control station PA System TS1-CPL1-COMLVD TS1CPL10LVD TS1LVD04011 TIGHT&CLEAN PA-SYST CPL1 Control station PA System PM Tighten & Clean S Reliability 2 H H 12 Remain 1 1
Common H X
Common ELECT CPL1 Control station Packing control systemTS1-CPL1-COMLVD TS1CPL10LVD TS1LVD04012 TIGHT&CLEAN PACK-CT CPL1 Control station Packing control system PM Tighten & Clean S Reliability 2 H H 12 Remain 1 1
Common H X
Common ELECT CPL1 Control station Wraping machine control systemTS1-CPL1-COMLVD TS1CPL10LVD TS1LVD04013 TIGHT&CLEAN WRAP-CT CPL1 Control station Wraping machine control system PM Tighten & Clean S Reliability 2 H H 12 Remain 1 1
Common H X
Common ELECT CPL1 Common low volt distribution MCC1TS1-CPL1-COMLVD TS1CPL10LVD TS1LVD04014 TIGHT&CLEAN-MCC-1 CPL1 Common lovolt distribution MCC1 PM Tighten & Clean S Reliability 2 H H 12 Remain 1 1
Common H X
Common ELECT CPL1 Common low volt distribution MCC2TS1-CPL1-COMLVD TS1CPL10LVD TS1LVD04015 TIGHT&CLEAN-MCC-2 CPL1 Common lovolt distribution MCC2 PM Tighten & Clean S Reliability 2 H H 12 Remain 1 1
Common H X
Common ELECT CPL1 Common low volt distribution MCC3TS1-CPL1-COMLVD TS1CPL10LVD TS1LVD04016 TIGHT&CLEAN-MCC-3 CPL1 Common lovolt distribution MCC3 PM Tighten & Clean S Reliability 2 H H 12 Remain 1 1
Common H X
Common MECH CPL1 Common Paint Line TS1-CPL1-COMCPL TS1CPL10CPL TS1CPL04001 COUPLING INSPECTION CPL1 Paint Line Coupling Gear drive PM  Coupling Inspection S Quality 10 H H 12 Remain 1 1
Common MECH CPL1 Uncoiler No.1 PM Coupling Inspection
Common MECH CPL1 Entry Double Shear PM Coupling Inspection
Common MECH CPL1 Uncoiler No.2 PM Coupling Inspection
Common MECH CPL1 Bridle No.1 PM Coupling Inspection
Common MECH CPL1 Entry Accumulator PM Coupling Inspection
Common MECH CPL1 Bridle No.2 PM Coupling Inspection
Common MECH CPL1 Bridle No.3 PM Coupling Inspection
Common MECH CPL1 Bridle No.4 PM Coupling Inspection
Common MECH CPL1 Zeus Coater PM Coupling Inspection
Common MECH CPL1 Exit Accumulator PM Coupling Inspection
Common MECH CPL1 Bridle No.5 PM Coupling Inspection
Common MECH CPL1 Exit Shear PM Coupling Inspection
Common MECH CPL1 Recoiler PM Coupling Inspection
Common MECH CPL1 Common Paint Line TS1-CPL1-COMCPL TS1CPL10CPL TS1CPL04001 OIL SAMPLE ANALYSIS CPL1 Paint Line Hydraulic HPU PM Oil Sampling Analysis R Reliability 3 L L 6 Remain 1 1
Common MECH CPL1 Entry HPU PM Oil Sampling Analysis
Common MECH CPL1 Chemical Coater HPU PM Oil Sampling Analysis
Common MECH CPL1 Prime coater HPU PM Oil Sampling Analysis
Common MECH CPL1 Finish top (A-B) Coater HPU PM Oil Sampling Analysis
Common MECH CPL1 Finish backer Coater HPU PM Oil Sampling Analysis
Common MECH CPL1 Exit HPU PM Oil Sampling Analysis
Common MECH CPL1 Packing HPU PM Oil Sampling Analysis
Common MECH CPL1 Common Paint Line TS1-CPL1-COMCPL TS1CPL10CPL TS1CPL04001 HYD FINS COIL CLEAN CPL1 Paint Line Hydraulic HPU PM Fins coil cleaning S Reliability 8 M L 12 Remain 1 1 1
Common MECH CPL1 Entry HPU PM Fins coil cleaning
Common MECH CPL1 Chemical Coater HPU PM Fins coil cleaning
Common MECH CPL1 Prime coater HPU PM Fins coil cleaning
Common MECH CPL1 Finish top (A-B) Coater HPU PM Fins coil cleaning
Common MECH CPL1 Finish backer Coater HPU PM Fins coil cleaning
Common MECH CPL1 Exit HPU PM Fins coil cleaning
Common MECH CPL1 Packing HPU PM Fins coil cleaning
Common MECH CPL1 Common Paint Line TS1-CPL1-COMCPL TS1CPL10CPL TS1CPL04001 HYD OIL REPLACEMENT CPL1 Paint Line Hydraulic HPU PM Hydralic oil Replacement S 12 M M 12 Cancel 1
Common MECH CPL1 Steering No.1 HPU PM Hyd oil replacement
Common MECH CPL1 Steering No.1 HPU PM Hyd oil replacement
Common MECH CPL1 Steering No.3 HPU PM Hyd oil replacement
Common MECH CPL1 Steering No.2 HPU PM Hyd oil replacement
Common MECH CPL1 Steering No.4 HPU PM Hyd oil replacement
Common MECH CPL1 Steering No.5 HPU PM Hyd oil replacement
Common MECH CPL1 Steering No.6 HPU PM Hyd oil replacement
Common MECH CPL1 Exit edge guide HPU PM Hyd oil replacement
Common MECH CPL1 Common Paint Line TS1-CPL1-COMCPL TS1CPL10CPL TS1CPL04001 HOUSE-KEEPING HYDOIL CPL1  Paint Line PM Cleaning hydraulic oil leaked R Reliability 4 L L 1 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Common MECH CPL1 Entry Section cleaning hydraulic oil leaked
Common MECH CPL1 Process1 Section cleaning hydraulic oil leaked
Common MECH CPL1 Exit section cleaning hydraulic oil leaked
Common MECH CPL1 Common Paint Line TS1-CPL1-COMCPL TS1CPL10CPL TS1CPL04001 ENT-BRAKE INSPECT CPL1 Entry section PM Brake Inspection S Quality 4 H H 3 Remain 1 1 1 1

Common MECH CPL1 Uncoiler No.1 PM Brake Inspection

Common ELECT CPL1 Uncoiler No.1 PM Resolver coupling inspection

Common MECH CPL1 Uncoiler No.2 PM Brake Inspection

Common ELECT CPL1 Uncoiler No.2 PM Resolver coupling inspection

Common MECH CPL1 Bridle No.1 PM Brake Inspection (2EA)

Common ELECT CPL1 Bridle No.1 PM Resolver coupling inspection

Common MECH CPL1 Common Paint Line TS1-CPL1-COMCPL TS1CPL10CPL TS1CPL04001 PRO-BRAKE INSPECT CPL1 Process section PM Brake Inspection S Quality 8 H H 9 Remain 1 1

Common MECH CPL1 Bridle No.2 PM Brake Inspection (2EA)

Common ELECT CPL1 Bridle No.2 PM Resolver coupling inspection

Common MECH CPL1 Bridle No.3 PM Brake Inspection (2EA)

Common ELECT CPL1 Bridle No.3 PM Resolver coupling inspection

Common MECH CPL1 Bridle No.4 PM Brake Inspection (2EA)

Common ELECT CPL1 Bridle No.4 PM Resolver coupling inspection

Common MECH CPL1 Common Paint Line TS1-CPL1-COMCPL TS1CPL10CPL TS1CPL04001 EXT-BRAKE INSPECT CPL1 Exit section PM Brake Inspection S Quality 4 H H 3 Remain 1 1 1 1

Common MECH CPL1 Bridle No.5 PM Brake Inspection (2EA)

Common ELECT CPL1 Bridle No.5 PM Resolver coupling inspection

Common MECH CPL1 Recoiler PM Brake Inspection 

Common ELECT CPL1 Recoiler PM Resolver coupling inspection

Common MECH CPL1 Common Paint Line TS1-CPL1-COMCPL TS1CPL10CPL TS1CPL04001 ENT-DOCTOR-INSPECT CPL1 Entry Section PM Doctor blade Inspection S Quality 6 M M 6 Remain 1 1 1 1
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Section Work Type Machine Name Movex Structure Movex Equipment Movex Equiment New Service Name Service description

CPL1 Common Facility Control

CPL1 Control station PLC rack P00 Reliance

CPL1 Control station PLC rack P10 Reliance

CPL1 Control station PLC rack P18 Reliance

CPL1 Control station PLC rack P25 Reliance

CPL1 Control station PLC rack P33 Reliance

CPL1 Control station Chemical coater OS-06

CPL1 Control station Prime coater OS-09P

CPL1 Control station Finish coater OS-10

CPL1 Control station Backer coater OS-16

CPL1 Control station Zeus coater control

CPL1 Control station PA System

CPL1 Control station Packing control system

CPL1 Control station Wraping machine control system

CPL1 Common low volt distribution MCC1

CPL1 Common low volt distribution MCC2

CPL1 Common low volt distribution MCC3

CPL1 Common Paint Line
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Common MECH CPL1 Common Paint Line TS1-CPL1-COMCPL TS1CPL10CPL TS1CPL04001 PRO-DOCTOR-INSPECT CPL1 Process Section PM Doctor blade Inspection S Quality 6 M M 6 Remain 1 1 1 1

Common MECH CPL1 Common Paint Line TS1-CPL1-COMCPL TS1CPL10CPL TS1CPL04001 EXT-DOCTOR-INSPECT CPL1 Exit Section PM Doctor blade Inspection S Quality 6 M M 6 Remain 1 1 1 1

Common MECH CPL1 Common Paint Line TS1-CPL1-COMCPL TS1CPL10CPL TS1CPL04001 BLOWER LUBRICATION CPL1 Common Section All Blower PM Lubrication Grease (Line Running) R Quality 2 M M Weekly Remain 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

Common MECH CPL1 Common Paint Line TS1-CPL1-COMCPL TS1CPL10CPL TS1CPL04001 LAB-TOOL-INSPECTION CPL1 Laboratory PM Tool & Equipment Inspection & Lubrication R Quality 4 L L 3 Remain 1 1 1
Common ELECT CPL1 Common Paint Line TS1-CPL1-COMCPL TS1CPL10CPL TS1CPL04001 FILTER REPLACE L/R CPL1 Paint Line DC. Motor PM Air filter Replacement (Line Running) R Reliability 2 L L 1 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Common ELECT CPL1 Uncoiler No.1 PM DC motor filter replacement
Common ELECT CPL1 Uncoiler No.2 PM DC motor filter replacement
Common ELECT CPL1 Bridle No.1 PM DC motor filter replacement
Common ELECT CPL1 Chemical Coater Roll PM DC motor filter replacement
Common ELECT CPL1 Bridle No.2 PM DC motor filter replacement
Common ELECT CPL1 Bridle No.3 PM DC motor filter replacement
Common ELECT CPL1 Bridle No.4 PM DC motor filter replacement
Common ELECT CPL1 Bridle No.5 PM DC motor filter replacement
Common ELECT CPL1 Recoiler PM DC motor filter replacement
Common ELECT CPL1 Common Paint Line TS1-CPL1-COMCPL TS1CPL10CPL TS1CPL04001 FILTER REPLACE L/S CPL1 Paint Line DC. Motor PM Air filter Replacement (Line Stop) S Reliability 2 L L 1 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Common ELECT CPL1 Entry Accumulator PM DC motor filter replacement
Common ELECT CPL1 Exit Accumulator PM DC motor filter replacement
Common ELECT CPL1 Air cooling blower Control drive panel Entry / Process PM Air filter replacement
Common ELECT CPL1 Air cooling blower Control drive panel Exit / Process PM Air filter replacement
Common ELECT CPL1 Common Paint Line TS1-CPL1-COMCPL TS1CPL10CPL TS1CPL04001 DC MOTOR LUB - L/R CPL1 Paint Line DC. Motor PM Lubrication grease (Line Running) R Reliability 2 M H 6 Remain 1 1 1
Common ELECT CPL1 Uncoiler No.1 PM DC motor lubrication grease
Common ELECT CPL1 Uncoiler No.2 PM DC motor lubrication grease
Common ELECT CPL1 Bridle No.1 PM DC motor lubrication grease
Common ELECT CPL1 Chemical Coater Roll PM DC motor lubrication grease
Common ELECT CPL1 Bridle No.2 PM DC motor lubrication grease
Common ELECT CPL1 Prime Coater Roll PM DC motor lubrication grease
Common ELECT CPL1 Bridle No.3 PM DC motor lubrication grease
Common ELECT CPL1 Finish Top (A-B) Coater PM DC motor lubrication grease
Common ELECT CPL1 Finish backer Coater PM DC motor lubrication grease
Common ELECT CPL1 Bridle No.4 PM DC motor lubrication grease
Common ELECT CPL1 Bridle No.5 PM DC motor lubrication grease
Common ELECT CPL1 Recoiler PM DC motor lubrication grease
Common ELECT CPL1 Common Paint Line TS1-CPL1-COMCPL TS1CPL10CPL TS1CPL04001 DC MOTOR LUB - L/S CPL1 Paint Line DC. Motor PM Lubrication grease (Line Stop) S Reliability 2 M H 6 Remain 1 1 1
Common ELECT CPL1 Entry Accumulator PM DC motor lubrication grease
Common ELECT CPL1 Exit Accumulator PM DC motor lubrication grease
Common ELECT CPL1 Common Paint Line TS1-CPL1-COMCPL TS1CPL10CPL TS1CPL04001 AC MOTOR LUB - L/R CPL1 Paint Line AC. Motor PM Lubrication grease (Line Running) R Reliability 2 M M 6 Remain 1 1 1 1
Common ELECT CPL1 Pretreatment Stage1 PM AC motor lubrication grease
Common ELECT CPL1 Pretreatment Stage2 PM AC motor lubrication grease
Common ELECT CPL1 Pretreatment Stage3 PM AC motor lubrication grease
Common ELECT CPL1 Pretreatment Stage4 PM AC motor lubrication grease
Common ELECT CPL1 Prime Water Quench Tank PM AC motor lubrication grease
Common ELECT CPL1 Exit edge guide HPU PM AC motor lubrication grease
Common ELECT CPL1 Coater room Exhaust fan PM AC motor lubrication grease
Common ELECT CPL1 Oven exhaust fan (Incinerator) PM AC motor lubrication grrease
Entry-Group H X

Entry-Group MECH CPL1 Entry Section TS1-CPL1-ENT TS1CPL11ENT TS1ENT04101 GREASE LUBRICATION CPL1 Entry Section Equipment PM Lubrication Grease S Reliability 4 M M 6 Remain 1 1 1 1

Entry-Group MECH CPL1 Coil Car No.1 PM.Lubrication grease

Entry-Group MECH CPL1 Uncoiler No.1 PM.Lubrication grease

Entry-Group MECH CPL1 Peeler Table No.1 PM.Lubrication grease

Entry-Group MECH CPL1 Entry Feed roll No.1 PM Lubrication Grease

Entry-Group MECH CPL1 Carryover Conveyor No.1 PM.Lubrication grease

Entry-Group MECH CPL1 Entry Double Shear PM.Lubrication grease

Entry-Group MECH CPL1 Entry Scrap Conveyor No.1 PM Lubrication Grease

Entry-Group MECH CPL1 Entry Turn down roll No.1 PM.Lubrication grease

Entry-Group MECH CPL1 Coil car No.2 PM.Lubrication grease

Entry-Group MECH CPL1 Uncoiler No.2 PM.Lubrication grease

Entry-Group MECH CPL1 Peeler Table No.2 PM.Lubrication grease

Entry-Group MECH CPL1 Entry Feed roll No.2 PM Lubrication Grease

Entry-Group MECH CPL1 Entry Scrap Conveyor No.2 PM Lubrication Grease

Entry-Group MECH CPL1 Entry Scrap Removal Car PM.Lubrication grease

Entry-Group MECH CPL1 Entry Feed roll No.3 PM Lubrication Grease

Entry-Group MECH CPL1 Stitcher joiner PM.Lubrication Grease

Entry-Group MECH CPL1 Mash roll & Strip clamp PM.Lubrication grease

Entry-Group MECH CPL1 Bridle roll No.1 PM.Lubrication grease

Entry-Group MECH CPL1 Entry Accumulator PM Lubrication Grease

Entry-Group MECH CPL1 Steering roll No.1 PM Lubrication Grease

Entry-Group MECH CPL1 Entry Section TS1-CPL1-ENT TS1CPL11ENT TS1ENT04101 GEARBOX OIL REPLACE CPL1 Entry Section PM Gearbox oil Replacement S 10 H H 12 Cancel 1

Entry-Group MECH CPL1 Uncoiler No.1 PM Gearbox oil Replacement

Entry-Group MECH CLP1 Entry Double Shear PM Gearbox oil Replacement

Entry-Group MECH CPL1 Uncoiler No.2 PM Gearbox oil Replacement

Entry-Group MECH CPL1 Entry Scrap Removal Car PM Gearbox oil Replacement

Entry-Group MECH CPL1 Bridle No.1 PM Gearbox oil Replacement

Entry-Group MECH CPL1 Entry Accumulator PM Gearbox oil Replacement

Entry-Group ELECT CPL1 Entry Section TS1-CPL1-ENT TS1CPL11ENT TS1ENT04101 ENT-LOCKOUT TIGHTEN CPL1 Entry Section Lock out gate PM Tighten terminal S Reliability 2 M L 6 Remain 1 1 1 1

Entry-Group ELECT CPL1 Entry Section TS1-CPL1-ENT TS1CPL11ENT TS1ENT04101 DC-C/B BRUSH INSPECT CPL1 Entry Section PM DC Motor carbon brush Inspection S Reliability 8 H H 4 Remain 1 1 1

Entry-Group ELECT CPL1 Uncoiler No.1 PM DC motor carbon brush inspection

Entry-Group ELECT CPL1 Uncoiler No.2 PM DC motor carbon brush inspection

Entry-Group ELECT CPL1 Bridle No.1 PM DC motor carbon brush inspection

Entry-Group ELECT CPL1 Entry Accumulator PM DC motor carbon brush inspection

Entry-Group ELECT CPL1 Entry Section TS1-CPL1-ENT TS1CPL11ENT TS1ENT04101 DC-MOTOR INSULATION CPL1 Entry Section PM DC Motor Insulation test S Reliability 10 H H 12 Remain 1

Entry-Group ELECT CPL1 Uncoiler No.1 PM DC motor Insulation test

Entry-Group ELECT CPL1 Uncoiler No.2 PM DC motor Insulation test

Entry-Group ELECT CPL1 Bridle No.1 PM DC motor Insulation test

Entry-Group ELECT CPL1 Entry Accumulator PM DC motor Insulation test

Entry-Group ELECT CPL1 Entry Section TS1-CPL1-ENT TS1CPL11ENT TS1ENT04101 AC-MOTOR INSULATION CPL1 Entry Section PM AC Motor Insulation test S Reliability 10 H H 12 1

Entry-Group ELECT CPL1 Pretreatment Stage1 PM Insulation Test  

Entry-Group ELECT CPL1 Pretreatment Stage2 PM Insulation Test  

Entry-Group ELECT CPL1 Pretreatment Stage3 PM Insulation Test  

Entry-Group ELECT CPL1 Pretreatment Stage4 PM Insulation Test  

Entry-Group ELECT CPL1 Pretreatment Air Knife Blower PM Insulation Test  

Entry-Group ELECT CPL1 Pretreatment Fume Exhaust Fan Blower PM Insulation Test  

Entry-Group H X

Entry-Group MECH CPL1 Entry HPU TS1-CPL1-ENTHU1 TS1CPL11HU1 TS1HU104101 ENT-HPU. PM-INSPECT CPL1 Entry HPU. PM Equipment Inspection S Quality 4 H H 12 Remain 1 1

Entry-Group MECH CPL1 Entry HPU PM Hyd pump Coupling inspection

Entry-Group MECH CPL1 Entry HPU PM Hyd Filter Replacement

Entry-Group MECH CPL1 Entry HPU PM Hyd System Inspection

Entry-Group ELECT CPL1 Entry HPU PM Tighten terminal & Clean 

Entry-Group H X

Entry-Group MECH CPL1 EntryCoil Car & Saddle No.1 TS1-CPL1-ENTCC1 TS1CPL11CC1 TS1CC104101 ENT-CC1-INSPECTION CPL1 Entry Coil Car No.1 PM Equipment Inspection S Quality 6 H H 12 Remain 1 1

Entry-Group MECH CPL1 Entry Coil Car No.1 PM Wheel Inspection

Entry-Group MECH CPL1 Entry Coil Car No.1 PM Hyd pump coupling inspection

Entry-Group MECH CPL1 Entry Coil Car No.1 PM Chain drive wheel inspection

Entry-Group MECH CPL1 Entry Coil Car No.1 PM Pads plate Inspection

Entry-Group MECH CPL1 Entry Coil Car No.1 PM Hyd System Inspection

CPL1 -- ENTRY SECTION

CPL1 ENTRY ( HPU )

CPL1 ENTRY COIL CAR & SADDLE No.1



Entry-Group MECH CPL1 Entry Coil Car No.1 PM Hyd filter replace

Entry-Group MECH CPL1 Entry Coil Car No.1 PM Cable reel Inspection

Entry-Group ELECT CPL1 Entry Coil Car No.1 PM Sensor tighten terminal & Clean

Entry-Group H X

Entry-Group MECH CPL1 Uncoiler No.1 TS1-CPL1-ENTUC1 TS1CPL11UC1 TS1UC104101 UNCOILER-1- INSPECT CPL1 Uncoiler No.1 PM Equipment Inspection S Quality 10 H H 6 Remain 1

Entry-Group MECH CPL1 Uncoiler No.1 PM Hyd System Inspection

Entry-Group MECH CPL1 Uncoiler No.1 PM Mandrel Inspection

Entry-Group MECH CPL1 Uncoiler No.1 PM Snubber roll chain drive inspection

Entry-Group MECH CPL1 Uncoiler No.1 PM Lubricator pump coupling inspection 

Entry-Group MECH CPL1 Uncoiler No.1 PM Lubricator pump Strainer Replacement

Entry-Group MECH CPL1 Uncoiler No.1 PM Roller Inspection

Entry-Group MECH CPL1 Uncoiler No.1 PM Rotary joint inspection

Entry-Group ELECT CPL1 Uncoiler No.1 PM Sensor tighten terminal & Clean

Entry-Group H X

Entry-Group MECH CPL1 Entry feed roll No.1 TS1-CPL1-ENTFR1 TS1CPL11FR1 TS1FR104101 FEED ROLL-1- INSPECT CPL1 Entry Feed roll No.1 PM Equipment Inspection S Quality 8 H H 6 Remain 1 1

Entry-Group MECH CPL1 Entry Feed roll No.1 PM Brake Inspection 

Entry-Group MECH CPL1 Entry Feed roll No.1 PM Air system Inspection

Entry-Group MECH CPL1 Entry Feed roll No.1 PM Chain drive Hyd motor inspection

Entry-Group MECH CPL1 Entry Feed roll No.1 PM Hyd System Inspection

Entry-Group MECH CPL1 Entry Feed roll No.1 PM Roller Inspection

Entry-Group MECH CPL1 Entry Feed roll No.1 PM Screw Jack & Coupling clutch Inspection

Entry-Group MECH CPL1 Entry Feed roll No.1 PM Table pads plate Inspection

Entry-Group MECH CPL1 Entry Peeler Table No.1 PM Hyd System Inspection

Entry-Group MECH CPL1 Entry Peeler Table No.1 PM Guide bearing Inspection

Entry-Group MECH CPL1 Entry Peeler Table No.1 PM Table Pads Plate Inspection

Entry-Group ELECT CPL1 Entry Feed roll No.1 PM Sensor tighten terminal & Clean

Entry-Group ELECT CPL1 Entry Feed roll No.1 PM Cleaning sensor

Entry-Group H X

Entry-Group MECH CPL1 Carryover conveyor No.1 TS1-CPL1-ENTCV1 TS1CPL11CV1 TS1CV104101 CONVEYOR-1-INSPECT CPL1 Carryover Conveyor No.1 PM Equipment Inspection S Quality 4 M M 12 Remain 1 1

Entry-Group MECH CPL1 Carryover Conveyor No.1 PM Conveyor Belt Inspection

Entry-Group MECH CPL1 Entry Scrap Conveyor No.1 PM Conveyor Belt Inspection

Entry-Group MECH CPL1 Entry Scrap Conveyor No.1 PM Air system Inspection

Entry-Group ELECT CPL1 Carryover Conveyor No.1 PM Sensor tighten terminal & Clean

Entry-Group ELECT CPL1 Entry Scrap Conveyor No.1 PM Sensor tighten terminal & Clean

Entry-Group H X

Entry-Group MECH CPL1 Entry double shear TS1-CPL1-ENTDSC TS1CPL11DSC TS1DSC04101 ENT-SHEAR-INSPECT CPL1 Entry Double Shear PM Equipment Inspection S Quality 8 H H 12 Remain 1 1

Entry-Group MECH CPL1 Entry Double Shear PM Vee-Belt Inspection 

Entry-Group MECH CPL1 Entry Double Shear PM Bearing guide Inspection

Entry-Group MECH CPL1 Entry Double Shear PM Brake Inspection 

Entry-Group ELECT CPL1 Entry Double Shear PM Sensor tighten terminal & Clean

Entry-Group MECH CPL1 Entry double shear TS1-CPL1-ENTDSC TS1CPL11DSC TS1DSC04101 SHEAR BLADE INSPECT CPL1 Entry Double Shear PM Blade shear Inspection S 4 H H 12 Cancel 1

Entry-Group H X

Entry-Group MECH CPL1 Entry coil car & Saddle No.2 TS1-CPL1-ENTCC2 TS1CPL11CC2 TS1CC204101 ENT-CC2-INSPECTION CPL1 Entry Coil Car No.2 PM Equipment Inspection S Quality 6 H H 12 Remain 1 1

Entry-Group MECH CPL1 Entry Coil Car No.2 PM Wheel Inspection

Entry-Group MECH CPL1 Entry Coil Car No.2 PM Hyd pump coupling inspection

Entry-Group MECH CPL1 Entry Coil Car No.2 PM Chain drive wheel inspection

Entry-Group MECH CPL1 Entry Coil Car No.2 PM Pads plate Inspection

Entry-Group MECH CPL1 Entry Coil Car No.2 PM Hyd System Inspection

Entry-Group MECH CPL1 Entry Coil Car No.2 PM Hyd filter replace

Entry-Group MECH CPL1 Entry Coil Car No.2 PM Cable reel Inspection

Entry-Group ELECT CPL1 Entry Coil Car No.2 PM Sensor tighten terminal & Clean

Entry-Group H X

Entry-Group MECH CPL1 Uncoiler No.2 TS1-CPL1-ENTUC2 TS1CPL11UC2 TS1UC204101 UNCOILER-2-INSPECT CPL1 Uncoiler No.2 PM Equipment Inspection S Quality 10 H H 6 Remain 1

Entry-Group MECH CPL1 Uncoiler No.2 PM Hyd System Inspection

Entry-Group MECH CPL1 Uncoiler No.2 PM Mandrel Inspection

Entry-Group MECH CPL1 Uncoiler No.2 PM Snubber roll chain drive inspection

Entry-Group MECH CPL1 Uncoiler No.2 PM Lubricator pump couopling inspection

Entry-Group MECH CPL1 Uncoiler No.2 PM Lubricator pump Strainer Replacement

Entry-Group MECH CPL1 Uncoiler No.2 PM Roller Inspection

Entry-Group MECH CPL1 Uncoiler No.2 PM Rotary joint inspection

Entry-Group ELECT CPL1 Uncoiler No.2 PM Sensor tighten terminal & Clean

Entry-Group H X

Entry-Group MECH CPL1 Entry feed roll No.2 TS1-CPL1-ENTFR2 TS1CPL11FR2 TS1FR204101 FEED ROLL-2-INSPECT CPL1 Entry Feed roll No.2 PM Equipment Inspection S Quality 6 H H 12 Remain 1 1

Entry-Group MECH CPL1 Entry Feed roll No.2 PM Air system Inspection

Entry-Group MECH CPL1 Entry Feed roll No.2 PM Chain drive Hyd motor inspection

Entry-Group MECH CPL1 Entry Feed roll No.2 PM Hyd System Inspection

Entry-Group MECH CPL1 Entry Feed roll No.2 PM Roller Inspection

Entry-Group MECH CPL1 Entry Feed roll No.2 PM Table pads plate Inspection

Entry-Group MECH CPL1 Entry Peeler Table No.2 PM Hyd System Inspection

Entry-Group MECH CPL1 Entry Peeler Table No.2 PM Guide bearing Inspection

Entry-Group MECH CPL1 Entry Peeler Table No.2 PM Table Pads Plate Inspection

Entry-Group ELECT CPL1 Entry Feed roll No.2 PM Sensor tighten terminal & Clean

Entry-Group ELECT CPL1 Entry Feed roll No.2 PM Cleaning sensor

Entry-Group H X

Entry-Group MECH CPL1 Carryover conveyor No.2 TS1-CPL1-ENTCV4 TS1CPL11CV4 TS1CV404101 CONVEYOR-2-INSPECT CPL1 Carryover Conveyor No.2 PM Equipment Inspection S Quality 4 M M 12 Remain 1 1

Entry-Group MECH CPL1 Carryover Conveyor No.2 PM Conveyor Belt Inspection

Entry-Group MECH CPL1 Entry Scrap Removal Car PM Wheel inspection

Entry-Group MECH CPL1 Entry Scrap Removal Car PM Coupling inspection

Entry-Group MECH CPL1 Entry Scrap Removal Car PM Chain drive inspection

Entry-Group MECH CPL1 Entry Scrap Removal Car PM Brake inspection 

Entry-Group ELECT CPL1 Carryover Conveyor No.2 PM Sensor tighten terminal & Clean

Entry-Group ELECT CPL1 Entry Scrap Removal Car PM Sensor tighten terminal & Clean

Entry-Group ELECT CPL1 Entry Scrap Conveyor No.2 PM Sensor tighten terminal & Clean

Entry-Group H X

Entry-Group MECH CPL1 Entry feed roll No.3 TS1-CPL1-ENTFR3 TS1CPL11FR3 TS1FR304101 FEED ROLL-3-INSPECT CPL1 Entry Feed roll No.3 PM Equipment Inspection S Quality 4 M M 12 Remain 1 1

Entry-Group MECH CPL1 Entry Feed roll No.3 PM Air system Inspection

Entry-Group MECH CPL1 Entry Feed roll No.3 PM Hyd System Inspection

Entry-Group MECH CPL1 Entry Feed roll No.3 PM Roller Inspection

Entry-Group MECH CPL1 Entry turn down roll No.1 PM Roller Inspection

Entry-Group ELECT CPL1 Entry Feed roll No.3 PM Sensor tighten terminal & Clean

Entry-Group H X

Entry-Group MECH CPL1 Stitcher Joiner TS1-CPL1-ENTSTJ TS1CPL11STJ TS1STJ04101 STITCHER-INSPECTION CPL1 Stitcher Joiner PM Equipment Inspection S Quality 8 H H 4 Remain 1 1 1

Entry-Group MECH CPL1 Stitcher Joiner PM Hyd System Inspection

Entry-Group MECH CPL1 Stitcher Joiner PM Frame Penetration Test

Entry-Group MECH CPL1 Stitcher Joiner PM Punch & Die & Stripper plug Inspection 

Entry-Group ELECT CPL1 Stitcher Joiner PM Sensor tighten terminal & Clean

Entry-Group H X

Entry-Group MECH CPL1 Bridle roll No.1 TS1-CPL1-ENTBR1 TS1CPL11BR1 TS1BR104101 BRIDLE-1-INSPECTION CPL1 Bridle No.1 PM Equipment Inspection S Quality 4 H H 12 Remain 1 1

Entry-Group MECH CPL1 Bridle No.1 PM Air system Inspection

CPL1 UNCOILER No.1

CPL1 ENTRY FEED ROLL No.1

CPL1 CARRYOVER CONVEYOR No.1

CPL1 ENTRY DOUBLE SHEAR CUT

CPL1 ENTRY COIL CAR & SADDLE No.2

CPL1 UNCOILER No.2

CPL1 ENTRY FEED ROLL No.2

CPL1 CARRYOVER CONVEYOR No.2

CPL1 ENTRY FEED ROLL No.3

CPL1 ENTRY STITCHER  JOINER

CPL1 BRIDLE ROLL No.1



Entry-Group MECH CPL1 Bridle No.1 PM Roller Inspection

Entry-Group MECH CPL1 Mash Roll PM Air system Inspection

Entry-Group MECH CPL1 Mash Roll PM Roller Inspection

Entry-Group ELECT CPL1 Bridle No.1 PM Sensor tighten terminal & Clean

Entry-Group H X

Entry-Group MECH CPL1 Entry accumulator TS1-CPL1-ENTACC TS1CPL11ACC TS1ACC04101 ENT-ACC-INSPECTION CPL1 Entry Accumulator PM Equipment Inspection S Quality 6 H H 3 Remain 1 1 1 1

Entry-Group MECH CPL1 Entry Accumulator PM Air system Inspection

Entry-Group MECH CPL1 Entry Accumulator PM Chain Inspection

Entry-Group MECH CPL1 Entry Accumulator PM Chain Lubrication

Entry-Group ELECT CPL1 Entry Accumulator PM Sensor tighten terminal & Clean

Entry-Group MECH CPL1 Entry accumulator TS1-CPL1-ENTACC TS1CPL11ACC TS1ACC04101 BRAKE INSPECTION CPL1 Entry Accumulator PM Brake Inspection S Quality 4 H M 12 Remain 1 1

Entry-Group MECH CPL1 Entry accumulator TS1-CPL1-ENTACC TS1CPL11ACC TS1ACC04101 ROLLER INSPECTION CPL1 Entry Accumulator PM Roller Inspection S Quality 6 H H 12 Remain 1

Entry-Group ELECT CPL1 Entry accumulator TS1-CPL1-ENTACC TS1CPL11ACC TS1ACC04101 POSITION CALIBRATION CPL1 Entry Accumulator PM Position caribration S Quality 4 H M 6 1 1

Entry-Group H X

Entry-Group MECH CPL1 Steering roll No.1 TS1-CPL1-ENTST1 TS1CPL11ST1 TS1ST104101 STEERING-1- INSPECT CPL1 Steering roll No.1 PM Equipment Inspection S Quality 6 H H 12 Remain 1 1

Entry-Group MECH CPL1 Steering roll No.1 PM Hyd System Inspection

Entry-Group MECH CPL1 Steering roll No.1 PM Bearing guide Inspection

Entry-Group MECH CPL1 Steering roll No.1 PM Roller Inspection

Entry-Group MECH CPL1 Steering No.1 HPU PM Hyd pump Coupling inspection

Entry-Group MECH CPL1 Steering No.1 HPU PM Hyd system Inspection

Entry-Group MECH CPL1 Steering No.1 HPU PM Hyd Filter Replacement

Entry-Group ELECT CPL1 Stitcher Detector No.1 PM Sensor tighten terminal & Clean

Entry-Group ELECT CPL1 Steering roll No.1 PM Sensor tighten terminal & Clean

Entry-Group ELECT CPL1 Steering roll No.1 PM Sensor calibration

Pretreatment-Group H X

Pretreatment-GroupMECH CPL1 Pretreatment Section TS1-CPL1-PRE TS1CPL12PRE TS1PRE04201 GREASE LUBRICATION CPL1 Pretreatment Section Equipment PM Lubrication Grease S 3 M M 3 Cancel 1 1 1 1

Pretreatment-GroupMECH CPL1 Pretreatment Stage No.1 PM.Lubrication grease

Pretreatment-GroupMECH CPL1 Pretreatment Stage No.2 PM.Lubrication grease

Pretreatment-GroupMECH CPL1 Pretreatment Stage No.3 PM.Lubrication grease

Pretreatment-GroupMECH CPL1 Pretreatment Stage No.4 PM.Lubrication grease

Pretreatment-GroupMECH CPL1 Turn roll after Pretreatment Tank PM.Lubrication grease

Pretreatment-GroupMECH CPL1 Pretreatment Section TS1-CPL1-PRE TS1CPL12PRE TS1PRE04201 GREASE LINE RUNNING CPL1 Pretreatment Section Equipment PM Lubrication Grease R Reliability 2 M M 3 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Pretreatment-GroupMECH CPL1 Pretreatment Stage1 PM Spray Pump Lubrication grease

Pretreatment-GroupMECH CPL1 Pretreatment Stage1 PM AC motor  Lubrication grease

Pretreatment-GroupMECH CPL1 Pretreatment Stage2 PM Spray Pump Lubrication grease

Pretreatment-GroupMECH CPL1 Pretreatment Stage2 PM AC motor  Lubrication grease

Pretreatment-GroupMECH CPL1 Pretreatment Stage3 PM Spray Pump Lubrication grease

Pretreatment-GroupMECH CPL1 Pretreatment Stage3 PM AC motor  Lubrication grease

Pretreatment-GroupMECH CPL1 Pretreatment Stage4 PM Spray Pump Lubrication grease

Pretreatment-GroupMECH CPL1 Pretreatment Stage4 PM AC motor  Lubrication grease

Pretreatment-GroupMECH CPL1 Pretreatment Air Knife Blower PM Lubrication Grease

Pretreatment-GroupMECH CPL1 Pretreatment Fume Exhaust Fan Blower PM Lubrication Grease

Pretreatment-GroupMECH CPL1 Pretreatment Section TS1-CPL1-PRE TS1CPL12PRE TS1PRE04201 AIR SYSTEM INSPECT CPL1 Pretreatment Stage 1-4 PM Air system Inspection S 4 L M 6 Cancel 1 1

Pretreatment-GroupMECH CPL1 Pretreatment Stage1 PM Air system Inspection

Pretreatment-GroupMECH CPL1 Pretreatment Stage2 PM Air system Inspection

Pretreatment-GroupMECH CPL1 Pretreatment Stage3 PM Air system Inspection

Pretreatment-GroupMECH CPL1 Pretreatment Stage4 PM Air system Inspection

Pretreatment-GroupMECH CPL1 Pretreatment Section TS1-CPL1-PRE TS1CPL12PRE TS1PRE04201 COUPLING PUMP INSPEC CPL1 Pretreatment Stage 1-4 PM Spray Pump Coupling Inspection S Quality 4 M M 6 Remain 1 1

Pretreatment-GroupMECH CPL1 Pretreatment Stage1 PM Spray Pump Coupling Inspection

Pretreatment-GroupMECH CPL1 Pretreatment Stage2 PM Spray Pump Coupling Inspection

Pretreatment-GroupMECH CPL1 Pretreatment Stage3 PM Spray Pump Coupling Inspection

Pretreatment-GroupMECH CPL1 Pretreatment Stage4 PM Spray Pump Coupling Inspection

Pretreatment-GroupMECH CPL1 Pretreatment Section TS1-CPL1-PRE TS1CPL12PRE TS1PRE04201 STEAM SYSTEM INSPECT CPL1 Pretreatment Stage 1-4 PM Steam System Inspection S Quality 4 M M 6 Remain 1 1

Pretreatment-GroupMECH CPL1 Pretreatment Stage1 PM Steam System Inspection

Pretreatment-GroupMECH CPL1 Pretreatment Stage2 PM Steam System Inspection

Pretreatment-GroupMECH CPL1 Pretreatment Stage3 PM Steam System Inspection

Pretreatment-GroupMECH CPL1 Pretreatment Stage4 PM Steam System Inspection

Pretreatment-GroupMECH CPL1 Pretreatment Section TS1-CPL1-PRE TS1CPL12PRE TS1PRE04201 ROLLER INSPECTION CPL1 Pretreatment Section PM Roller Inspection S Quality 4 H H 12 Remain 1

Pretreatment-GroupMECH CPL1 Turn roll before Pretreatment PM Roller Inspection

Pretreatment-GroupMECH CPL1 Turn roll after Pretreatment Tank PM Roller Inspection

Pretreatment-GroupMECH CPL1 Pretreatment Section TS1-CPL1-PRE TS1CPL12PRE TS1PRE04201 PRE-FAN-INSPECTION CPL1 Pretreatment Section PM Pretreatment fan Inspection S Quality 6 H H 6 Remain 1 1 1 1

Pretreatment-GroupMECH CPL1 Pretreatment Air Knife Blower PM Bearing & Belt Inspection

Pretreatment-GroupELECT CPL1 Pretreatment Air Knife Blower PM Sensor tighten terminal & Clean

Pretreatment-GroupMECH CPL1 Pretreatment Fume Exhaust Fan Blower PM Bearing & Belt Inspection

Pretreatment-GroupELECT CPL1 Pretreatment Fume Exhaust Fan Blower PM Sensor tighten terminal & Clean

Pretreatment-GroupELECT CPL1 Pretreatment Section TS1-CPL1-PRE TS1CPL12PRE TS1PRE04201 Verify THERMO CPL1 Pretreatment Stage 1-4 PM Thermocouple verify S Quality 4 L L 12 1

Pretreatment-GroupELECT CPL1 Pretreatment Stage1 PM Thermocouple calibration

Pretreatment-GroupELECT CPL1 Pretreatment Stage2 PM Thermocouple calibration

Pretreatment-GroupELECT CPL1 Pretreatment Stage3 PM Thermocouple calibration

Pretreatment-GroupELECT CPL1 Pretreatment Stage4 PM Thermocouple calibration

Pretreatment-GroupELECT CPL1 Pretreatment Section TS1-CPL1-PRE TS1CPL12PRE TS1PRE04201 Verify PROBE  CPL1 Pretreatment Stage 1-4 PM Conductivity prove verify S Quality 4 L L 6 1 1

Pretreatment-GroupELECT CPL1 Pretreatment Stage1 PM Conductivity prove calibration

Pretreatment-GroupELECT CPL1 Pretreatment Stage2 PM Conductivity prove calibration

Pretreatment-GroupELECT CPL1 Pretreatment Stage3 PM Conductivity prove calibration

Pretreatment-GroupELECT CPL1 Pretreatment Stage4 PM Conductivity prove calibration

Pretreatment-GroupELECT CPL1 Pretreatment Section TS1-CPL1-PRE TS1CPL12PRE TS1PRE04201 AC-MOTOR INSULATION CPL1 Pretreatment Section PM AC Motor Insulation test S Quality 10 H H 12 1

Pretreatment-GroupELECT CPL1 Pretreatment Stage1 PM Insulation Test  

Pretreatment-GroupELECT CPL1 Pretreatment Stage2 PM Insulation Test  

Pretreatment-GroupELECT CPL1 Pretreatment Stage3 PM Insulation Test  

Pretreatment-GroupELECT CPL1 Pretreatment Stage4 PM Insulation Test  

Pretreatment-GroupELECT CPL1 Pretreatment Air Knife Blower PM Insulation Test  

Pretreatment-GroupELECT CPL1 Pretreatment Fume Exhaust Fan Blower PM Insulation Test  

Pretreatment-Group H X

Pretreatment-GroupMECH CPL1 Pretreatment fume exhaust fan TS1-CPL1-PREFES TS1CPL12FES TS1FES04201 ELIMINATOR CLEAN CPL1 Pretreatment Fume Exhaust Fan Blower PM Eliminator cleaning S Environment,Regular 8 H H 6 Remain 1 1

Process 1-Group H X

Process 1-Group MECH CPL1 Process 1 section TS1-CPL1-PC1 TS1CPL13PC1 TS1PC104301 GREASE LUBRICATION CPL1 Process1 Section Equipment PM Lubrication Grease (Line Stop) S Reliability 4 M M 6 Remain 1 1 1 1

Process 1-Group MECH CPL1Turn roll before Chemical coater PM.Lubrication grease

Process 1-Group MECH CPL1 Chemical Coater PM.Lubrication grease

Process 1-Group MECH CPL1 Turn roll after Dry Off Oven PM. Lubrication Grease

Process 1-Group MECH CPL1 Steering roll No.2 PM.Lubrication grease

Process 1-Group MECH CPL1 Turn roll before Bridle roll No.2 PM.Lubrication grease

Process 1-Group MECH CPL1 Bridle roll No.2 PM.Lubrication grease

Process 1-Group MECH CPL1 Prime coater PM.Lubrication grease

Process 1-Group MECH CPL1 Steering roll No.3 PM.Lubrication grease

Process 1-Group MECH CPL1 Turn roll before Bridle roll No.3 PM.Lubrication grease

Process 1-Group MECH CPL1 Bridle roll No.3 PM.Lubrication grease

Process 1-Group MECH CPL1 Turn roll After Bridle roll No.3 PM.Lubrication grease

Process 1-Group MECH CPL1 Process 1 section TS1-CPL1-PC1 TS1CPL13PC1 TS1PC104301 GREASE LINE RUNNING CPL1 Process1 Section Equipment PM Lubrication Grease (Line Running) R Reliability 2 M M 3 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Process 1-Group MECH CPL1 Dry off oven Recirculation fan

CPL1 ENTRY ACCUMULATOR

CPL1 STEERING ROLL No.1

CPL1 -- PRETREATMENT SECTION

CPL1 PRETREATMENT FUME EXHAUST FAN

CPL1 -- PROCESS 1 SECTION



Process 1-Group MECH CPL1 Dry off oven Exhaust fan

Process 1-Group MECH CPL1 Prime oven Recirculation fan zone#1

Process 1-Group MECH CPL1 Prime oven Recirculation fan zone#2

Process 1-Group MECH CPL1 Prime oven Recirculation fan zone#3

Process 1-Group MECH CPL1 Prime Water Quench Tank PM Spray Pump

Process 1-Group MECH CPL1 Prime water quench Air Knife Blower

Process 1-Group MECH CPL1 Process 1 section TS1-CPL1-PC1 TS1CPL13PC1 TS1PC104301 GEARBOX OIL REPLACE CPL1 Process1 section PM Gearbox oil Replacement S 8 H H 12 Cancel 1

Process 1-Group MECH CPL1 Chemical Coater Roll PM Gearbox oil replacement

Process 1-Group MECH CPL1 Bridle No.2 PM Gearbox oil Replacement

Process 1-Group MECH CPL1 Prime Coater Roll PM Gearbox oil replacement

Process 1-Group MECH CPL1 Bridle No.3 PM Gearbox oil Replacement

Process 1-Group MECH CPL1 Process 1 section TS1-CPL1-PC1 TS1CPL13PC1 TS1PC104301 DRYOFF-FAN-INSPECT CPL1 Process1 Section PM Dry-Off Oven fan Inspection S Quality 6 H H 3 Remain 1 1 1 1

Process 1-Group MECH CPL1 Dry off oven Recirculation fan PM Bearing & Belt Inspection

Process 1-Group MECH CPL1 Dry off oven Exhaust fan PM Bearing & Belt Inspection

Process 1-Group ELECT CPL1 Dry off oven Recirculation fan PM Sensor tighten terminal & Clean

Process 1-Group ELECT CPL1 Dry off oven Exhaust fan PM Sensor tighten terminal & Clean

Process 1-Group MECH CPL1 Process 1 section TS1-CPL1-PC1 TS1CPL13PC1 TS1PC104301 PRIME-FAN-INSPECTION CPL1 Process1 Section PM Prime oven recirculation fan #1,#2&#3 Inspection S Quality 8 H H 3 Remain 1 1 1 1

Process 1-Group MECH CPL1 Prime oven Recirculation fan zone#1 PM Bearing & Belt Inspection

Process 1-Group MECH CPL1 Prime oven Recirculation fan zone#2 PM Bearing & Belt Inspection

Process 1-Group MECH CPL1 Prime oven Recirculation fan zone#3 PM Bearing & Belt Inspection

Process 1-Group ELECT CPL1 Prime oven Recirculation fan zone#1 PM Sensor tighten terminal & Clean

Process 1-Group ELECT CPL1 Prime oven Recirculation fan zone#2 PM Sensor tighten terminal & Clean

Process 1-Group ELECT CPL1 Prime oven Recirculation fan zone#3 PM Sensor tighten terminal & Clean

Process 1-Group ELECT CPL1 Process 1 section TS1-CPL1-PC1 TS1CPL13PC1 TS1PC104301 CALIBRATION THERMO CPL1 Process1 Section PM Thermocouple calibration S Quality 4 M L 12 1

Process 1-Group ELECT CPL1 Dry off oven PM Thermocouple calibration

Process 1-Group ELECT CPL1 Prime oven zone No.1 PM Thermocouple calibration

Process 1-Group ELECT CPL1 Prime oven zone No.2 PM Thermocouple calibration

Process 1-Group ELECT CPL1 Prime oven zone No.3 PM Thermocouple calibration

Process 1-Group ELECT CPL1 Finish oven zone No.1 PM Thermocouple calibration

Process 1-Group ELECT CPL1 Finish oven zone No.2 PM Thermocouple calibration

Process 1-Group ELECT CPL1 Finish oven zone No.3 PM Thermocouple calibration

Process 1-Group ELECT CPL1 Oven exhaust fan (Incinerator) PM Thermocouple calibration

Process 1-Group ELECT CPL1 Process 1 section TS1-CPL1-PC1 TS1CPL13PC1 TS1PC104301 LEL PRIME SYS TEST CPL1 Process1 Section PM Prime oven LEL Interlock function test R Quality 2 L L 12 1

Process 1-Group ELECT CPL1 Process 1 section TS1-CPL1-PC1 TS1CPL13PC1 TS1PC104301 LEL PRIME SYS CHECK CPL1 Process1 Section PM Prime oven LEL Visual check parameter R Quality 1 L L 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Process 1-Group ELECT CPL1 Process 1 section TS1-CPL1-PC1 TS1CPL13PC1 TS1PC104301 L.E.L. PM-INSPECTION CPL1 Prime Oven L.E.L. PM Equipment Inspection S Quality 4 H M 2 1 1 1 1 1 1

Process 1-Group ELECT CPL1 Process 1 section TS1-CPL1-PC1 TS1CPL13PC1 TS1PC104301 LEL-O-RING REPLACE CPL1 Prime Oven L.E.L. PM O-Ring orifice replacement S Quality 4 H M 12 1

Process 1-Group ELECT CPL1 Process 1 section TS1-CPL1-PC1 TS1CPL13PC1 TS1PC104301 CALIBRATE PYROMETER CPL1 Process1 Section PM Pyrometer calibration S Quality 4 M L 12 1

Process 1-Group ELECT CPL1 Dry off oven PM Pyrometer calibration

Process 1-Group ELECT CPL1 Prime oven zone No.3 PM Pyrometer calibration

Process 1-Group ELECT CPL1 Finish oven zone No.3 PM Pyrometer calibration

Process 1-Group ELECT CPL1 Process 1 section TS1-CPL1-PC1 TS1CPL13PC1 TS1PC104301 BURNER INSPECT&CLEAN CPL1 Process1 Section PM  Burner inspection & Clean S Quality 10 H H 6 1 1

Process 1-Group ELECT CPL1 Dry off oven burner PM clean nozzle & burner cup oven burner

Process 1-Group ELECT CPL1 Prime oven burner zone No.1 PM clean nozzle & burner cup oven burner

Process 1-Group ELECT CPL1 Prime oven burner zone No.2 PM clean nozzle & burner cup oven burner

Process 1-Group ELECT CPL1 Prime oven burner zone No.3 PM clean nozzle & burner cup oven burner

Process 1-Group ELECT CPL1 Dry off oven PM Sight glass cleaning

Process 1-Group ELECT CPL1 Prime oven zone No.1 PM Sight glass cleaning

Process 1-Group ELECT CPL1 Prime oven zone No.2 PM Sight glass cleaning

Process 1-Group ELECT CPL1 Prime oven zone No.3 PM Sight glass cleaning

Process 1-Group ELECT CPL1 Dry off oven burner PM retighten terminal box oven controller

Process 1-Group ELECT CPL1 Prime oven burner zone No.1 PM retighten terminal box oven controller

Process 1-Group ELECT CPL1 Prime oven burner zone No.2 PM retighten terminal box oven controller

Process 1-Group ELECT CPL1 Prime oven burner zone No.3 PM retighten terminal box oven controller

Process 1-Group ELECT CPL1 Process 1 section TS1-CPL1-PC1 TS1CPL13PC1 TS1PC104301 IMPELLER CLEANING CPL1 Process1 Section PM AC motor Impeller Cleaning S Quality 8 M M 6 1 1

Process 1-Group ELECT CPL1 Dry off oven burner PM AC motor Impeller Cleaning

Process 1-Group ELECT CPL1 Prime oven burner zone No.1 PM AC motor Impeller Cleaning

Process 1-Group ELECT CPL1 Prime oven burner zone No.2 PM AC motor Impeller Cleaning

Process 1-Group ELECT CPL1 Prime oven burner zone No.3 PM AC motor Impeller Cleaning

Process 1-Group MECH CPL1 Process 1 section TS1-CPL1-PC1 TS1CPL13PC1 TS1PC104301 PRIME OVEN INSPECT CPL1 Process2 Section PM Prime inside oven Inspection S Quality 8 H H 12 Remain 1 1

Process 1-Group MECH CPL1 Prime oven zone No.1 PM Inspection inside oven

Process 1-Group MECH CPL1 Prime oven zone No.2 PM Inspection inside oven

Process 1-Group MECH CPL1 Prime oven zone No.3 PM Inspection inside oven

Process 1-Group ELECT CPL1 Process 1 section TS1-CPL1-PC1 TS1CPL13PC1 TS1PC104301 DC-C/B BRUSH INSPECT CPL1 Process1 Section PM DC motor carbon brush inspection S Quality 10 H H 4 1 1 1

Process 1-Group ELECT CPL1 Chemical Coater Roll PM DC motor carbon brush inspection

Process 1-Group ELECT CPL1 Chemical Coater Roll PM Resolver coupling Inspection

Process 1-Group ELECT CPL1 Bridle No.2 PM DC motor carbon brush inspection

Process 1-Group ELECT CPL1 Bridle No.2 PM Resolver coupling Inspection

Process 1-Group ELECT CPL1 Prime Coater Roll PM DC motor carbon brush inspection

Process 1-Group ELECT CPL1 Prime Coater Roll PM Resolver coupling Inspection

Process 1-Group ELECT CPL1 Bridle No.3 PM DC motor carbon brush inspection

Process 1-Group ELECT CPL1 Bridle No.3 PM Resolver coupling Inspection

Process 1-Group ELECT CPL1 Process 1 section TS1-CPL1-PC1 TS1CPL13PC1 TS1PC104301 DC-MOTOR INSULATION CPL1 Process1 section PM DC Motor Insulation Test S Quality 10 H H 12 1

Process 1-Group ELECT CPL1 Chemical Coater Roll PM DC Motor Insulation Test

Process 1-Group ELECT CPL1 Bridle No.2 PM PM DC Motor Insulation Test

Process 1-Group ELECT CPL1 Prime Coater Roll PM PM DC Motor Insulation Test

Process 1-Group ELECT CPL1 Bridle No.3 PM PM DC Motor Insulation Test

Process 1-Group ELECT CPL1 Process 1 section TS1-CPL1-PC1 TS1CPL13PC1 TS1PC104301 AC-MOTOR INSULATION CPL1 Process1 section PM AC Motor Insulation Test S Quality 10 H H 12 1

Process 1-Group ELECT CPL1 Chemical Coater HPU PM AC Motor Insulation Test

Process 1-Group ELECT CPL1 Dry off oven Recirculation fan PM AC Motor Insulation Test

Process 1-Group ELECT CPL1 Dry off oven Exhaust fan PM AC Motor Insulation Test

Process 1-Group ELECT CPL1 Prime coater HPU PM AC Motor Insulation Test

Process 1-Group ELECT CPL1 Finish top (A-B) Coater HPU PM AC Motor Insulation Test

Process 1-Group ELECT CPL1 Prime oven Recirculation fan zone#1 PM AC Motor Insulation Test

Process 1-Group ELECT CPL1 Prime oven Recirculation fan zone#2 PM AC Motor Insulation Test

Process 1-Group ELECT CPL1 Prime oven Recirculation fan zone#3 PM AC Motor Insulation Test

Process 1-Group ELECT CPL1 Prime Water Quench Tank PM AC Motor Insulation Test

Process 1-Group ELECT CPL1 Prime water quench Air Knife Blower PM AC Motor Insulation Test

Process 1-Group ELECT CPL1 Steering No.3 HPU PM AC Motor Insulation Test

Process 1-Group H X

Process 1-Group MECH CPL1 Chemical coater TS1-CPL1-PC1CT1 TS1CPL13CT1 TS1CT104301 CHEMICAL-C/T-INSPECT CPL1 Chemical coater PM Equipment Inspection S Quality 6 H H 6 Remain 1 1

Process 1-Group MECH CPL1 Chemical Coater Roll PM Coupling Inspection

Process 1-Group MECH CPL1 Chemical Coater Roll PM Universal joint replacement

Process 1-Group MECH CPL1 Chemical Coater HPU PM Hyd pump Coupling inspection

Process 1-Group MECH CPL1 Chemical Coater HPU PM Hyd Filter Replacement

Process 1-Group MECH CPL1 Chemical Coater HPU PM Hyd System Inspection

Process 1-Group ELECT CPL1 Chemical Coater Roll PM Sensor tighten terminal & Clean

Process 1-Group ELECT CPL1 Chemical Coater HPU PM Sensor tighten terminal & Clean

Process 1-Group MECH CPL1 Chemical coater roll TS1-CPL1-PC1CT1 TS1CPL13CT1 TS1CT104301 ROLLER INSPECTION CPL1 Chemical Coater Roll PM Roller Inspection S Quality 4 H H 12 Remain 1

Process 1-Group MECH CPL1 Turn roll before Chemical coater PM Roller Inspection

CPL1 CHEMICAL COATER ROLL



Process 1-Group MECH CPL1 Turn roll after Dry off oven PM Roller Inspection

Process 1-Group ELECT CPL1 Chemical coater roll TS1-CPL1-PC1CT1 TS1CPL13CT1 TS1CT104301 FLOW SWITCH CLEAN CPL1 Chemical Coater PM Flow switch cleaning S Quality 3 H M 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Process 1-Group H X

Process 1-Group MECH CPL1 Steering roll No.2 TS1-CPL1-PC1ST1 TS1CPL13ST1 TS1ST104301 STEERING-2- INSPECT CPL1 Steering roll No.2 PM Equipment Inspection S Quality 6 H H 12 Remain 1 1

Process 1-Group MECH CPL1 Steering roll No.2 PM Hyd System Inspection

Process 1-Group MECH CPL1 Steering roll No.2 PM Bearing guide Inspection

Process 1-Group MECH CPL1 Steering roll No.2 PM Roller Inspection

Process 1-Group MECH CPL1 Steering No.2 HPU PM Hyd pump Coupling inspection

Process 1-Group MECH CPL1 Steering No.2 HPU PM Hyd system Inspection

Process 1-Group MECH CPL1 Steering No.2 HPU PM Hyd Filter Replacement

Process 1-Group ELECT CPL1 Stitcher Detector No.2 PM Sensor tighten terminal & Clean

Process 1-Group ELECT CPL1 Steering roll No.2 PM Sensor tighten terminal & Clean

Process 1-Group ELECT CPL1 Steering roll No.2 PM Sensor calibration

Process 1-Group ELECT CPL1 Steering No.2 HPU PM Sensor tighten terminal & Clean

Process 1-Group H X

Process 1-Group MECH CPL1 Bridle roll No.2 TS1-CPL1-PC1BR1 TS1CPL13BR1 TS1BR104301 BRIDLE-2-INSPECTION CPL1 Bridle No.2 PM Equipment Inspection S Quality 4 M H 12 Remain 1 1

Process 1-Group MECH CPL1 Bridle No.2 PM Air system Inspection

Process 1-Group MECH CPL1 Bridle No.2 PM Roller Inspection

Process 1-Group MECH CPL1 Turn roll before Bridle No.2 PM Roller Inspection

Process 1-Group ELECT CPL1 Bridle No.2 PM Sensor tighten terminal & Clean

Process 1-Group H X

Process 1-Group MECH CPL1 Prime coater support roll TS1-CPL1-PC1PSR TS1CPL13PSR TS1PSR04301 ROLLER REPLACEMENT CPL1 Prime coater support roll PM Roller replacement S Quality 8 H M 6 Remain 1 1 1

Process 1-Group H X

Process 1-Group MECH CPL1 Prime coater roll TS1-CPL1-PC1CT2 TS1CPL13CT2 TS1CT204301 PRIME-C/T-INSPECTION CPL1 Prime coater PM Equipment Inspection S Quality 6 H H 6 Remain 1 1

Process 1-Group MECH CPL1 Prime Coater Roll PM Coupling Inspection

Process 1-Group MECH CPL1 Prime Coater Roll PM Universal joint replacement

Process 1-Group MECH CPL1 Prime Coater Roll PM Hyd System Inspection

Process 1-Group MECH CPL1 Prime Coater Roll PM Roller Inspection

Process 1-Group MECH CPL1 Prime Coater Roll PM Hyd cylinder lift tray replacement

Process 1-Group MECH CPL1 Prime coater HPU PM Hyd pump Coupling inspection

Process 1-Group MECH CPL1 Prime coater HPU PM Hyd Filter Replacement

Process 1-Group MECH CPL1 Prime coater HPU PM Hyd System Inspection

Process 1-Group ELECT CPL1 Prime Coater Roll PM Sensor tighten terminal & Clean

Process 1-Group ELECT CPL1 Prime coater HPU PM Sensor tighten terminal & Clean

Process 1-Group ELECT CPL1 Prime coater roll TS1-CPL1-PC1CT2 TS1CPL13CT2 TS1CT204301 CALIBRATION DISPLAY CPL1 Prime coater PM Load cell & Display calibration S Quality 3 L L 6 1 1

Process 1-Group H X

Process 1-Group MECH CPL1 Prime water quench tank TS1-CPL1-PC1PWQ TS1CPL13PWQ TS1PWQ04301 PWQ-TANK-INSPECTION CPL1 Prime Water Quench Tank PM Equipment Inspection S Quality 4 H H 12 Remain 1 1

Process 1-Group MECH CPL1 Prime Water Quench Tank PM Spray Pump Coupling inspection

Process 1-Group MECH CPL1 Prime Water Quench Tank PM Heat Exchanger Cleaning

Process 1-Group MECH CPL1 Prime Water Quench Tank PM Air system Inspection

Process 1-Group MECH CPL1 Prime Water Quench Tank PM Roller Inspection

Process 1-Group MECH CPL1 Prime quench lift roll PM Air system Inspection

Process 1-Group MECH CPL1 Prime quench lift roll PM Roller Inspection

Process 1-Group ELECT CPL1 Prime Water Quench Tank PM Sensor tighten terminal & Clean

Process 1-Group H X

Process 1-Group MECH CPL1 Prime quench Air knife blower TS1-CPL1-PC1ANU TS1CPL13ANU TS1ANU04301 BEARING&BELT INSPECT CPL1 Prime water quench Air Knife Blower PM Bearing & Belt Inspection S Quality 4 H H 3 Remain 1 1 1 1

Process 1-Group ELECT CPL1 Prime water quench Air Knife Blower PM Sensor tighten terminal & Clean Reliability

Process 1-Group MECH CPL1 Prime quench Air knife blower TS1-CPL1-PC1ANU TS1CPL13ANU TS1ANU04301 DUCT CLEANING CPL1 Prime water quench Air Knife Blower Duct Cleaning S Quality 6 H H 3 Remain

Process 1-Group H X

Process 1-Group MECH CPL1 Steering roll no.3 TS1-CPL1-PC1ST2 TS1CPL13ST2 TS1ST204301 STEERING-3- INSPECT CPL1 Steering roll No.3 PM Equipment Inspection S Quality 6 H H 12 Remain 1 1

Process 1-Group MECH CPL1 Steering roll No.3 PM Hyd System Inspection

Process 1-Group MECH CPL1 Steering roll No.3 PM Bearing guide Inspection

Process 1-Group MECH CPL1 Steering roll No.3 PM Roller Inspection

Process 1-Group MECH CPL1 Steering No.3 HPU PM Hyd pump Coupling inspection

Process 1-Group MECH CPL1 Steering No.3 HPU PM Hyd system Inspection

Process 1-Group MECH CPL1 Steering No.3 HPU PM Hyd Filter Replacement

Process 1-Group ELECT CPL1 Steering roll No.3 PM Sensor tighten terminal & Clean

Process 1-Group ELECT CPL1 Steering roll No.3 PM Sensor calibration

Process 1-Group H X

Process 1-Group MECH CPL1 Bridle roll No.3 TS1-CPL1-PC1BR2 TS1CPL13BR2 TS1BR204301 BRIDLE-3-INSPECTION CPL1 Bridle No.3 PM Equipment Inspection S Quality 4 M H 12 Remain 1 1

Process 1-Group MECH CPL1 Bridle No.3 PM Air system Inspection

Process 1-Group MECH CPL1 Bridle No.3 PM Roller Inspection

Process 1-Group MECH CPL1 Turn roll before Bridle No.3 PM Roller Inspection

Process 1-Group MECH CPL1 Turn roll after Bridle No.3 PM Roller Inspection

Process 1-Group ELECT CPL1 Bridle No.3 PM Sensor tighten terminal & Clean

Process 2-Group H X

Process 2-Group MECH CPL1 Process 2 Section TS1-CPL1-PC2 TS1CPL14PC2 TS1PC204401 GREASE LUBRICATION CPL1 Process2 Section Equipment PM Lubrication Grease (Line Stop) S Reliability 4 M M 3 Remain 1 1 1 1

Process 2-Group MECH CPL1 Turn roll before Steering No.4 PM.Lubrication grease

Process 2-Group MECH CPL1 Steering roll No.4 PM.Lubrication grease

Process 2-Group MECH CPL1 Finish Top A-B Coater PM.Lubrication grease

Process 2-Group MECH CPL1 Finish Backer Coater PM.Lubrication grease

Process 2-Group MECH CPL1 Steering roll No.5 PM.Lubrication grease

Process 2-Group MECH CPL1 Bridle No.4 PM.Lubrication grease.

Process 2-Group MECH CPL1 Zeus Coater PM.Lubrication grease

Process 2-Group MECH CPL1 Turn roll after Zeus Coater PM.Lubrication grease

Process 2-Group MECH CPL1 Process 2 Section TS1-CPL1-PC2 TS1CPL14PC2 TS1PC204401 GREASE LINE RUNNING CPL1 Process2 Section Equipment PM Lubrication Grease (Line Running) R Reliability 2 M M 1 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Process 2-Group MECH CPL1 Finish oven Recirculation fan zone#1

Process 2-Group MECH CPL1 Finish oven Recirculation fan zone#2

Process 2-Group MECH CPL1 Finish oven Recirculation fan zone#3

Process 2-Group MECH CPL1 Finish water quench Air Knife Blower

Process 2-Group MECH CPL1 Process 2 Section TS1-CPL1-PC2 TS1CPL14PC2 TS1PC204401 GEARBOX OIL REPLACE CPL1 Process2 Section PM Gearbox oil Replacement S 8 H H 12 Cancel 1

Process 2-Group MECH CPL1 Finish Top (A-B) Coater PM Gearbox oil replacement

Process 2-Group MECH CPL1 Finish backer Coater PM Gearbox oil replacement

Process 2-Group MECH CPL1 Bridle No.4 PM Gearbox oil Replacement

Process 2-Group MECH CPL1 Zeus Coater PM Gearbox oil replacement

Process 2-Group MECH CPL1 Process 2 Section TS1-CPL1-PC2 TS1CPL14PC2 TS1PC204401 FINISH-FAN-INSPECT CPL1 Process2 Section PM Finish oven recirculation fan #1,#2&#3 Inspection S Quality 8 H H 3 Remain 1 1 1 1

Process 2-Group MECH CPL1 Finish oven Recirculation fan zone#1 PM Bearing & Belt Inspection

Process 2-Group MECH CPL1 Finish oven Recirculation fan zone#2 PM Bearing & Belt Inspection

Process 2-Group MECH CPL1 Finish oven Recirculation fan zone#3 PM Bearing & Belt Inspection

Process 2-Group ELECT CPL1 Finish oven Recirculation fan zone#1 PM Sensor tighten terminal & Clean

Process 2-Group ELECT CPL1 Finish oven Recirculation fan zone#2 PM Sensor tighten terminal & Clean

Process 2-Group ELECT CPL1 Finish oven Recirculation fan zone#3 PM Sensor tighten terminal & Clean

Process 2-Group ELECT CPL1 Process 2 Section TS1-CPL1-PC2 TS1CPL14PC2 TS1PC204401 BURNER INSPECT&CLEAN CPL1 Process2 Section PM Burner inspection & Clean S Quality 8 H M 6 1 1

Process 2-Group ELECT CPL1 Finish oven burner zone No.1 PM clean nozzle & burner cup oven burner

Process 2-Group ELECT CPL1 Finish oven burner zone No.2 PM clean nozzle & burner cup oven burner

Process 2-Group ELECT CPL1 Finish oven burner zone No.3 PM clean nozzle & burner cup oven burner

Process 2-Group ELECT CPL1 Finish oven zone No.1 PM Sight glass cleaning

Process 2-Group ELECT CPL1 Finish oven zone No.2 PM Sight glass cleaning

Process 2-Group ELECT CPL1 Finish oven zone No.3 PM Sight glass cleaning

CPL1 STEERING ROLL No.2

CPL1 BRIDLE ROLL No.2

CPL1 PRIME COATER SUPPORT ROLL

CPL1 PRIME COATER ROLL

CPL1 PRIME WATER QUENCH TANK

CPL1 PRIME QUENCH AIR KNIFE BLOWER

CPL1 STEERING ROLL No.3

CPL1 BRIDLE ROLL No.3

CPL1 -- PROCESS 2 SECTION



Process 2-Group ELECT CPL1 Finish oven burner zone No.1 PM retighten terminal box oven controller

Process 2-Group ELECT CPL1 Finish oven burner zone No.2 PM retighten terminal box oven controller

Process 2-Group ELECT CPL1 Finish oven burner zone No.3 PM retighten terminal box oven controller

Process 2-Group ELECT CPL1 Process 2 Section TS1-CPL1-PC2 TS1CPL14PC2 TS1PC204401 LEL FINISH SYS TEST CPL1 Process2 Section PM Finish oven LEL Interlock function test R Quality 2 L L 12 1

Process 2-Group ELECT CPL1 Process 2 Section TS1-CPL1-PC2 TS1CPL14PC2 TS1PC204401 LEL FINISH SYS CHECK CPL1 Process2 Section PM Finish oven LEL Visual check parameter R Quality 1 L L 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Process 2-Group ELECT CPL1 Process 2 Section TS1-CPL1-PC2 TS1CPL14PC2 TS1PC204401 L.E.L. PM-INSPECTION CPL1 Finish Oven L.E.L. PM Equipment Inspection S Quality 4 H M 2 1 1 1 1 1 1

Process 2-Group ELECT CPL1 Process 2 Section TS1-CPL1-PC2 TS1CPL14PC2 TS1PC204401 LEL-O-RING REPLACE CPL1 Finish Oven L.E.L. PM O-Ring orifice replacement S Quality 4 H M 12 1

Process 2-Group ELECT CPL1 Process 2 Section TS1-CPL1-PC2 TS1CPL14PC2 TS1PC204401 IMPELLER CLEANING CPL1 Process2 Section PM AC motor Impeller Cleaning S Quality 4 M M 6 1 1

Process 2-Group ELECT CPL1 Finish oven burner zone No.1 PM AC motor Impeller Cleaning

Process 2-Group ELECT CPL1 Finish oven burner zone No.2 PM AC motor Impeller Cleaning

Process 2-Group ELECT CPL1 Finish oven burner zone No.3 PM AC motor Impeller Cleaning

Process 2-Group MECH CPL1 Process 2 Section TS1-CPL1-PC2 TS1CPL14PC2 TS1PC204401 FINISH OVEN INSPECT CPL1 Process2 Section PM Finish inside oven Inspection S Quality 4 L H 12 Remain 1 1

Process 2-Group MECH CPL1 Finish oven zone No.1 PM Inspection inside oven

Process 2-Group MECH CPL1 Finish oven zone No.2 PM Inspection inside oven

Process 2-Group MECH CPL1 Finish oven zone No.3 PM Inspection inside oven

Process 2-Group ELECT CPL1 Process 2 Section TS1-CPL1-PC2 TS1CPL14PC2 TS1PC204401 DC-C/B BRUSH INSPECT CPL1 Process2 Section PM DC Motor Carbon brush Inspection S Quality 8 H H 4 1 1 1

Process 2-Group ELECT CPL1 Finish Top (A-B) Coater PM DC motor carbon brush inspection

Process 2-Group ELECT CPL1 Finish backer Coater PM DC motor carbon brush inspection

Process 2-Group ELECT CPL1 Bridle No.4 PM DC motor carbon brush inspection

Process 2-Group ELECT CPL1 Finish Top (A-B) Coater Roll PM Resolver coupling Inspection

Process 2-Group ELECT CPL1 Finish backer Coater PM Resolver coupling Inspection

Process 2-Group ELECT CPL1 Process 2 Section TS1-CPL1-PC2 TS1CPL14PC2 TS1PC204401 DC-MOTOR INSULATION CPL1 Process2 Section PM DC Motor Insulation Test S Quality 10 H H 12 1

Process 2-Group ELECT CPL1 Finish Top (A-B) Coater PM DC Motor Insulation Test

Process 2-Group ELECT CPL1 Finish backer Coater PM DC Motor Insulation Test

Process 2-Group ELECT CPL1 Bridle No.4 PM PM DC Motor Insulation Test

Process 2-Group ELECT CPL1 Process 2 Section TS1-CPL1-PC2 TS1CPL14PC2 TS1PC204401 AC-MOTOR INSULATION CPL1 Process2 Section PM AC Motor Insulation Test S Quality 10 H H 12 1

Process 2-Group ELECT CPL1 Steering No.2 HPU PM AC Motor Insulation Test

Process 2-Group ELECT CPL1 Steering No.4 HPU PM AC Motor Insulation Test

Process 2-Group ELECT CPL1 Finish backer Coater HPU PM AC Motor Insulation Test

Process 2-Group ELECT CPL1 Finish oven Recirculation fan zone#1 PM AC Motor Insulation Test

Process 2-Group ELECT CPL1 Finish oven Recirculation fan zone#2 PM AC Motor Insulation Test

Process 2-Group ELECT CPL1 Finish oven Recirculation fan zone#3 PM AC Motor Insulation Test

Process 2-Group ELECT CPL1 Finish water quench Air Knife Blower PM AC Motor Insulation Test

Process 2-Group ELECT CPL1 Steering No.5 HPU PM AC Motor Insulation Test

Process 2-Group ELECT CPL1 Zeus Coater PM AC Motor Insulation Test

Process 2-Group H X

Process 2-Group MECH CPL1 Finish coater support roll TS1-CPL1-PC2FSR TS1CPL14FSR TS1FSR04401 ROLLER REPLACEMENT CPL1 Finish coater support roll PM Roller replacement S Quality 8 H M 6 Remain 1 1 1

Process 2-Group H X

Process 2-Group MECH CPL1 Steering roll No.4 TS1-CPL1-PC2ST1 TS1CPL14ST1 TS1ST104401 STEERING-4- INSPECT CPL1 Steering roll No.4 PM Equipment Inspecrion S Quality 8 H H 6 Remain 1 1

Process 2-Group MECH CPL1 Steering roll No.4 PM Hyd System Inspection

Process 2-Group MECH CPL1 Steering roll No.4 PM Bearing guide Inspection

Process 2-Group MECH CPL1 Steering roll No.4 PM Roller Inspection

Process 2-Group MECH CPL1 Steering No.4 HPU PM Hyd pump Coupling inspection

Process 2-Group MECH CPL1 Steering No.4 HPU PM Hyd system Inspection

Process 2-Group MECH CPL1 Steering No.4 HPU PM Hyd Filter Replacement

Process 2-Group ELECT CPL1 Stitcher Detector No.3 PM Sensor tighten terminal & Clean 

Process 2-Group ELECT CPL1 Steering roll No.4 PM Sensor tighten terminal & Clean

Process 2-Group ELECT CPL1 Steering roll No.4 PM Sensor calibration

Process 2-Group H X

Process 2-Group MECH CPL1 Finish top (A-B) Coater roll TS1-CPL1-PC2CT1 TS1CPL14CT1 TS1CT104401 FINISH TOP C/T INSPE CPL1 Finish Top (A-B) Coater PM Equipment Inspection S Quality 8 H H 6 Remain 1 1

Process 2-Group MECH CPL1 Finish Top (A-B) Coater PM Coupling Inspection

Process 2-Group MECH CPL1 Finish Top (A-B) Coater PM Universal joint replacement

Process 2-Group MECH CPL1 Finish Top (A-B) Coater PM Hyd System Inspection

Process 2-Group MECH CPL1 Finish Top (A-B) Coater PM Roller Inspection

Process 2-Group MECH CPL1 Finish Top (A-B) Coater PM Hyd cylinder lift tray replacement

Process 2-Group MECH CPL1 Finish top (A-B) Coater HPU PM Hyd pump Coupling inspection

Process 2-Group MECH CPL1 Finish top (A-B) Coater HPU PM Hyd Filter Replacement

Process 2-Group MECH CPL1 Finish top (A-B) Coater HPU PM Hyd System Inspection

Process 2-Group ELECT CPL1 Finish Top (A-B) Coater PM Sensor tighten terminal & Clean

Process 2-Group ELECT CPL1 Finish top (A-B) Coater HPU PM Sensor tighten terminal & Clean

Process 2-Group ELECT CPL1 Finish top (A-B) Coater roll TS1-CPL1-PC2CT1 TS1CPL14CT1 TS1CT104401 CALIBRATION DISPLAY CPL1 Finish Top (A-B) Coater Roll PM Load cell & Display calibration S Quality 3 L L 6 1 1

Process 2-Group H X

Process 2-Group MECH CPL1 Finish backer coater roll TS1-CPL1-PC2CT2 TS1CPL14CT2 TS1CT204401 FINISH BAK C/T INSPE CPL1 Finish backer Coater PM Equipment Inspection S Quality 6 H H 6 Remain 1 1

Process 2-Group MECH CPL1 Finish backer Coater PM Hyd System Inspection

Process 2-Group MECH CPL1 Finish backer Coater PM Roller Inspection

Process 2-Group MECH CPL1 Finish backer Coater PM Hyd cylinder lift tray replacement

Process 2-Group MECH CPL1 Finish backer Coater HPU PM Hyd pump Coupling inspection

Process 2-Group MECH CPL1 Finish backer Coater HPU PM Hyd Filter Replacement

Process 2-Group MECH CPL1 Finish backer Coater HPU PM Hyd System Inspection

Process 2-Group MECH CPL1 Finish backer Coater PM Coupling Inspection

Process 2-Group MECH CPL1 Finish backer Coater PM Universal joint replacement

Process 2-Group ELECT CPL1 Finish backer Coater PM Sensor tighten terminal & Clean

Process 2-Group ELECT CPL1 Finish backer Coater HPU PM Sensor tighten terminal & Clean

Process 2-Group ELECT CPL1 Finish backer coater roll TS1-CPL1-PC2CT2 TS1CPL14CT2 TS1CT204401 CALIBRATION DISPLAY CPL1 Finish backer Coater PM Load cell & Display calibration S Quality 4 L L 6 1 1

Process 2-Group H

Process 2-Group MECH CPL1 Finish oven recirculation fan zone 1 TS1-CPL1-PC2RF1 TS1CPL14RF1 TS1RF104401 CLEANING IMPELLER CPL1 Finish oven Recirculation fan #1 Cleaning impeller S Quality 6 H H 2 Remain

Process 2-Group H

Process 2-Group MECH CPL1 Finish oven recirculation fan zone 2 TS1-CPL1-PC2RF2 TS1CPL14RF2 TS1RF204401 CLEANING IMPELLER CPL1 Finish oven Recirculation fan #2 Cleaning impeller S Quality 6 H H 3 Remain

Process 2-Group H

Process 2-Group MECH CPL1 Finish oven recirculation fan zone 3 TS1-CPL1-PC2RF3 TS1CPL14RF3 TS1RF304401 CLEANING IMPELLER CPL1 Finish oven Recirculation fan #3Cleaning impeller S Quality 6 H H 12 Remain

Process 2-Group H X

Process 2-Group MECH CPL1 Finish water quench tank TS1-CPL1-PC2FWQ TS1CPL14FWQ TS1FWQ04401 FWQ-TANK-INSPECTION CPL1 Finish Water Quench Tank PM Equipment Inspection S Quality 4 M H 6 Remain 1 1

Process 2-Group MECH CPL1 Finish Water Quench Tank PM Air system Inspection

Process 2-Group MECH CPL1 Finish Water Quench Tank PM Roller Inspection

Process 2-Group MECH CPL1 Finish quench lift roll PM Air system Inspection

Process 2-Group MECH CPL1 Finish quench lift roll PM Roller Inspection

Process 2-Group H X

Process 2-Group MECH CPL1 Finish quench Air knife blower TS1-CPL1-PC2ANU TS1CPL14ANU TS1ANU04401 BEARING&BELT INSPECT CPL1 Finish water quench Air Knife Blower PM Bearing & Belt Inspection S Quality 4 H H 3 Remain 1 1 1 1

Process 2-Group ELECT CPL1 Finish water quench Air Knife Blower PM Sensor tighten terminal & Clean H H 3 Remain

Process 2-Group MECH CPL1 Finish quench Air knife blower TS1-CPL1-PC2ANU TS1CPL14ANU TS1ANU04401 DUCT CLEANING CPL1 Finish water quench Air Knife Blower Duct Cleaning S Quality 6 H H 3 Remain

Process 2-Group H X

Process 2-Group MECH CPL1 Steering roll No.5 TS1-CPL1-PC2ST2 TS1CPL14ST2 TS1ST204401 STEERING-5- INSPECT CPL1 Steering roll No.5 PM Equipment Inspection S Quality 6 H H 12 Remain 1 1

Process 2-Group MECH CPL1 Steering roll No.5 PM Hyd System Inspection

Process 2-Group MECH CPL1 Steering roll No.5 PM Bearing guide Inspection

Process 2-Group MECH CPL1 Steering roll No.5 PM Roller Inspection

Process 2-Group MECH CPL1 Steering No.5 HPU PM Hyd pump Coupling inspection

Process 2-Group MECH CPL1 Steering No.5 HPU PM Hyd system Inspection

Process 2-Group MECH CPL1 Steering No.5 HPU PM Hyd Filter Replacement

Process 2-Group ELECT CPL1 Steering roll No.5 PM Sensor tighten terminal & Clean

CPL1 FINISH COATER SUPPORT ROLL

CPL1 STEERING ROLL No.4

CPL1 FINISH TOP (A-B) COATER ROLL

CPL1 FINISH BACKER COATER ROLL

CPL1 FINISH OVEN RECIRCULATION FAN ZONE1

CPL1 FINISH OVEN RECIRCULATION FAN ZONE1

CPL1 FINISH OVEN RECIRCULATION FAN ZONE1

CPL1 FINISH WATER QUENCH TANK

CPL1 FINISH QUENCH AIR KNIFE BLOWER

CPL1 STEERING ROLL No.5



Process 2-Group ELECT CPL1 Steering roll No.5 PM Sensor calibration

Process 2-Group ELECT CPL1 Steering No.5 HPU PM Sensor tighten terminal & Clean

Process 2-Group H X

Process 2-Group MECH CPL1 Bridle roll No.4 TS1-CPL1-PC2BR1 TS1CPL14BR1 TS1BR104401 BRIDLE-4-INSPECTION CPL1 Bridle No.4 PM  Equipment Inspection S Quality 4 M H 12 Remain 1 1

Process 2-Group MECH CPL1 Bridle No.4 PM Air system Inspection

Process 2-Group MECH CPL1 Bridle No.4 PM Roller Inspection

Process 2-Group MECH CPL1 Turn roll before Steering No.4 PM Roller Inspection

Process 2-Group MECH CPL1 Turn roll after Zeus coater PM Roller Inspection

Process 2-Group ELECT CPL1 Bridle No.4 PM Sensor tighten terminal & Clean

Process 2-Group H X

Process 2-Group MECH CPL1 Zeus coater roll TS1-CPL1-PC2CT3 TS1CPL14CT3 TS1CT304401 ZEUS COATER INSPECT CPL1 Zeus Coater PM Equipment Inspection S Quality 4 H H 6 Remain 1 1

Process 2-Group MECH CPL1 Zeus Coater PM Universal joint replacement

Process 2-Group MECH CPL1 Zeus Coater PM Hyd System Inspection

Process 2-Group MECH CPL1 Zeus Coater PM Roller Inspection

Process 2-Group ELECT CPL1 Zeus Coater PM Sensor tighten terminal & Clean

Exit-Group H X

Exit-Group MECH CPL1 Exit Section TS1-CPL1-EXT TS1CPL16EXT TS1EXT04601 GREASE LUBRICATION CPL1 Exit Section Equipment PM Lubrication Grease S Reliability 4 M M 3 Remain 1 1 1 1

Exit-Group MECH CPL1 Exit Accumulator PM.Lubrication grease

Exit-Group MECH CPL1 Turn roll Brander PM.Lubrication grease

Exit-Group MECH CPL1 Steering roll No.6 PM.Lubrication grease

Exit-Group MECH CPL1 Bridle No.5 PM Lubrication grease

Exit-Group MECH CPL1 Exit Shear PM.Lubrication grease

Exit-Group MECH CPL1 Exit Scrap Table PM.Lubrication grease

Exit-Group MECH CPL1 Exit Scrap Removal Car PM.Lubrication grease

Exit-Group MECH CPL1 Edge guide unit PM.Lubrication grease

Exit-Group MECH CPL1 Exit Feed roll PM.Lubrication grease

Exit-Group MECH CPL1 Exit Peeler Table PM.Lubrication grease

Exit-Group MECH CPL1 Recoiler PM.Lubrication grease

Exit-Group MECH CPL1 Belt Wrapper PM.Lubrication grease

Exit-Group MECH CPL1 Exit Coil Car PM.Lubrication grease

Exit-Group MECH CPL1 Exit Section TS1-CPL1-EXT TS1CPL16EXT TS1EXT04601 GEARBOX OIL REPLACE CPL1 Exit Section PM Gearbox oil Replacement S 8 H H 12 Cancel 1

Exit-Group MECH CPL1 Exit Accumulator PM Gearbox oil Replacement

Exit-Group MECH CPL1 Bridle No.5 PM Gearbox oil Replacement

Exit-Group MECH CLP1 Exit Shear PM Gearbox oil Replacement

Exit-Group MECH CPL1 Exit Scrap Removal Car PM Gearbox oil Replacement

Exit-Group MECH CPL1 Recoiler PM Gearbox oil Replacement

Exit-Group ELECT CPL1 Exit Section TS1-CPL1-EXT TS1CPL16EXT TS1EXT04601 EXT-LOCKOUT TIGHTEN CPL1 Exit section Lock out gate PM Tighten terminal S Reliability 2 M L 3 1 1 1 1

Exit-Group ELECT CPL1 Exit Section TS1-CPL1-EXT TS1CPL16EXT TS1EXT04601 DC-C/B BRUSH INSPECT CPL1 Exit Section PM DC motor carbon brush inspection S Quality 8 H H 4 1 1 1

Exit-Group ELECT CPL1 Exit Accumulator PM DC motor carbon brush inspection

Exit-Group ELECT CPL1 Bridle No.5 PM DC motor carbon brush inspection

Exit-Group ELECT CPL1 Recoiler PM DC motor carbon brush inspection

Exit-Group ELECT CPL1 Exit Section TS1-CPL1-EXT TS1CPL16EXT TS1EXT04601 DC-MOTOR INSULATION CPL1 Exit Section PM DC Motor Insulation Test S Quality 10 H H 12 1

Exit-Group ELECT CPL1 Exit Accumulator  PM DC Motor Insulation Test

Exit-Group ELECT CPL1 Bridle No.5  PM DC Motor Insulation Test

Exit-Group ELECT CPL1 Recoiler  PM DC Motor Insulation Test

Exit-Group ELECT CPL1 Exit Section TS1-CPL1-EXT TS1CPL16EXT TS1EXT04601 AC-MOTOR INSULATION CPL1 Exit Section PM AC Motor Insulation Test S Quality 10 H H 12 1

Exit-Group ELECT CPL1 Packing conveyor No.1 PM AC Motor Insulation Test

Exit-Group ELECT CPL1 Packing conveyor No.2 PM AC Motor Insulation Test

Exit-Group ELECT CPL1 Packing conveyor No.3 PM AC Motor Insulation Test

Exit-Group ELECT CPL1 Packing conveyor No.4 PM AC Motor Insulation Test

Exit-Group ELECT CPL1 Packing coil turn table PM AC Motor Insulation Test

Exit-Group ELECT CPL1 Packing conveyor No.5 PM AC Motor Insulation Test

Exit-Group H X

Exit-Group ELECT CPL1 Brander TS1-CPL1-EXTBRD TS1CPL16BRD TS1BRD04601 Laser Brander Top FLUSHING BRANDERCPL1 Brander PM Flushing Brander R Reliability 1 M M 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Exit-Group ELECT CPL1 Brander TS1-CPL1-EXTBRD TS1CPL16BRD TS1BRD04601 Jet#3 Top Brand FLUSHING BRANDERCPL1 Brander PM Flushing Brander R Reliability 1 M M 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Exit-Group ELECT CPL1 Brander TS1-CPL1-EXTBRD TS1CPL16BRD TS1BRD04601 Mattew Bottom Brand FLUSHING BRANDERCPL1 Brander PM Flushing Brander R Reliability 1 M M 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Exit-Group ELECT CPL1 Brander TS1-CPL1-EXTBRD TS1CPL16BRD TS1BRD04601 9040 Bottom brand FLUSHING BRANDERCPL1 Brander PM Flushing Brander R Reliability 1 M M 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Exit-Group ELECT CPL1 Brander TS1-CPL1-EXTBRD TS1CPL16BRD TS1BRD04601 BRANDER EQUIPMENT INSPECTIONCPL1 Brander PM Equipment Inspection S 4 H M 3 1 1 1 1

Exit-Group H X

Exit-Group MECH CPL1 Exit accumulator TS1-CPL1-EXTACC TS1CPL16ACC TS1ACC04601 EXT-ACC- INSPECTION CPL1 Exit Accumulator PM Equipment Inspection S Quality 6 H H 3 Remain 1 1 1 1

Exit-Group MECH CPL1 Exit Accumulator PM Air system Inspection

Exit-Group MECH CPL1 Exit Accumulator PM Chain Inspection

Exit-Group MECH CPL1 Exit Accumulator PM Chain Lubrication

Exit-Group MECH CPL1 Exit Accumulator PM Roller Inspection

Exit-Group ELECT CPL1 Exit Accumulator PM Sensor tighten terminal & Clean

Exit-Group MECH CPL1 Exit accumulator TS1-CPL1-EXTACC TS1CPL16ACC TS1ACC04601 BRAKE INSPECTION CPL1 Exit Accumulator PM Brake Inspection S Quality 4 H H 6 Remain 1 1

Exit-Group ELECT CPL1 Exit Accumulator PM Resolver coupling Inspection

Exit-Group ELECT CPL1 Exit accumulator TS1-CPL1-EXTACC TS1CPL16ACC TS1ACC04601 POSITION CALIBRATION CPL1 Exit Accumulator PM Position calibration S Quality 4 M M 6 1 1

Exit-Group MECH CPL1 Exit accumulator TS1-CPL1-EXTACC TS1CPL16ACC TS1ACC04601 BOTTOM ROLL REPLACE CPL1 Exit Accumulator Bottom roller Replacement S Quality 6 H H 6 Remain

Exit-Group H Quality X

Exit-Group ELECT CPL1 CAMERA INSPECTION TS1-CPL1-EXTST1 TS1CPL16ST1 TS1ST104601 CAMERA INSPECTION CPL1 CAMERA INSPECTION S Quality 6 H H 12 New 1

Exit-Group H Quality X

Exit-Group ELECT CPL1 ROBOT INSPECTION TS1-CPL1-EXTST1 TS1CPL16ST1 TS1ST104601 ROBOT INSPECTION CPL1 ROBOT INSPECTION S Quality 6 H H 12 New 1

Exit-Group H X

Exit-Group MECH CPL1 Steering roll No.6 TS1-CPL1-EXTST1 TS1CPL16ST1 TS1ST104601 STEERING-6- INSPECT CPL1 Steering roll No.6 PM Equipment Inspection S Quality 6 H H 12 Remain 1 1

Exit-Group MECH CPL1 Steering roll No.6 PM Hyd System Inspection

Exit-Group MECH CPL1 Steering roll No.6 PM Bearing guide Inspection

Exit-Group MECH CPL1 Steering roll No.6 PM Roller Inspection

Exit-Group MECH CPL1 Steering No.6 HPU PM Hyd pump Coupling inspection

Exit-Group MECH CPL1 Steering No.6 HPU PM Hyd system Inspection

Exit-Group MECH CPL1 Steering No.6 HPU PM Hyd Filter Replacement

Exit-Group ELECT CPL1 Stitcher Detector No.4 PM Sensor tighten terminal & Clean

Exit-Group ELECT CPL1 Steering No.6 HPU PM Sensor tighten terminal & Clean

Exit-Group ELECT CPL1 Steering roll No.6 PM Sensor calibration

Exit-Group H X

Exit-Group MECH CPL1 Bridle roll No.5 TS1-CPL1-EXTBR1 TS1CPL16BR1 TS1BR104601 BRIDLE-5-INSPECTION CPL1 Bridle No.5 PM Equipment Inspection S Quality 4 M H 12 Remain 1 1

Exit-Group MECH CPL1 Bridle No.5 PM Air system Inspection

Exit-Group MECH CPL1 Bridle No.5 PM Roller Inspection

Exit-Group MECH CPL1 Turn roll Brander PM Roller Inspection

Exit-Group MECH CPL1 Turn roll Brander PM Air system Inspection

Exit-Group ELECT CPL1 Bridle No.5 PM Sensor tighten terminal & Clean

Exit-Group H X

Exit-Group MECH CPL1 Exit shear TS1-CPL1-EXTESH TS1CPL16ESH TS1ESH04601 EXT-SHEAR-INSPECTION CPL1 Exit Shear PM Equipment Inspection S Quality 8 H H 6 Remain 1 1

Exit-Group MECH CPL1 Exit Shear PM Brake Inspection 

Exit-Group MECH CPL1 Exit Shear PM Vee-Belt Inspection 

Exit-Group MECH CPL1 Exit Shear PM Bearing guide Inspection

Exit-Group MECH CPL1 Exit Shear PM Air system Inspection

Exit-Group MECH CPL1 Exit Shear PM Hyd System Inspection

Exit-Group MECH CPL1 Exit Shear PM Roller Inspection

CPL1 BRIDLE ROLL No.4

CPL1 ZEUS COATER ROLL

CPL1 -- EXIT SECTION

CPL1 EXIT ACCUMULATOR

CPL1 BRANDER

CPL1 STEERING ROLL No.6

CPL1 BRIDLE ROLL No.5

CPL1 EXIT SHEAR

CAMERA INSPECTION

CAMERA INSPECTION



Exit-Group MECH CPL1 Exit Shear PM Pads plate Inspection

Exit-Group MECH CPL1 Exit Scrap Table PM Air system Inspection

Exit-Group MECH CPL1 Exit Scrap Table PM Pads plate Inspection

Exit-Group ELECT CPL1 Exit Shear PM Sensor tighten terminal & Clean

Exit-Group MECH CPL1 Exit Scrap Removal Car PM Wheel inspection

Exit-Group MECH CPL1 Exit Scrap Removal Car PM Coupling inspection

Exit-Group MECH CPL1 Exit Scrap Removal Car PM Chain drive inspection

Exit-Group MECH CPL1 Exit Scrap Removal Car PM Brake inspection 

Exit-Group ELECT CPL1 Exit Scrap Removal Car PM Sensor tighten terminal & Clean

Exit-Group MECH CPL1 Exit shear TS1-CPL1-EXTESH TS1CPL16ESH TS1ESH04601 SHEAR BLADE INSPECT CPL1 Exit Shear PM Blade shear Inspection S Quality 6 H H 12 Remain 1

Exit-Group H X

Exit-Group MECH CPL1 Edge guide unit TS1-CPL1-EXTEGU TS1CPL16EGU TS1EGU04601 EDGE GUIDE INSPECT CPL1 Exit Edge Guide PM Equipment Inspection S Quality 4 H M 6 Remain 1 1 1

Exit-Group MECH CPL1 Exit Edge Guide PM Hyd System Inspection

Exit-Group MECH CPL1 Exit edge guide HPU PM Hyd pump Coupling inspection

Exit-Group MECH CPL1 Exit edge guide HPU PM Hyd System Inspection

Exit-Group MECH CPL1 Exit edge guide HPU PM Hyd Filter Replacement

Exit-Group ELECT CPL1 Exit Edge Guide PM Transducer Calibration

Exit-Group ELECT CPL1 Exit edge guide HPU PM Sensor tighten terminal & Clean

Exit-Group H X

Exit-Group MECH CPL1 Exit feed roll TS1-CPL1-EXTEFR TS1CPL16EFR TS1EFR04601 EXT-FEED ROLL INSPEC CPL1 Exit Feed roll  PM Equipment Inspection S Quality 4 M H 12 Remain 1 1

Exit-Group MECH CPL1 Exit Feed roll  PM Air system Inspection

Exit-Group MECH CPL1 Exit Feed roll  PM Chain drive Hyd motor inspection

Exit-Group MECH CPL1 Exit Feed roll PM Hyd System Inspection

Exit-Group MECH CPL1 Exit Feed roll PM Roller Inspection

Exit-Group ELECT CPL1 Exit Feed roll PM Sensor tighten terminal & Clean

Exit-Group MECH CPL1 Exit Peeler Table PM Hyd System Inspection

Exit-Group MECH CPL1 Exit Peeler Table PM Guide bearing Inspection

Exit-Group MECH CPL1 Exit Peeler Table PM Table Pads Plate Inspection

Exit-Group ELECT CPL1 Exit Peeler Table PM Sensor tighten terminal & Clean

Exit-Group H X

Exit-Group MECH CPL1 Exit (HPU) TS1-CPL1-EXTHU2 TS1CPL16HU2 TS1HU204601 EXT-HPU-PM-INSPECT CPL1 Exit HPU PM Equipment Inspection S Quality 4 H M 12 Remain 1 1

Exit-Group MECH CPL1 Exit HPU PM Hyd pump Coupling inspection

Exit-Group MECH CPL1 Exit HPU PM Hyd Filter Replacement

Exit-Group MECH CPL1 Exit HPU PM Hyd System Inspection

Exit-Group ELECT CPL1 Exit HPU PM Sensor tighten terminal & Clean

Exit-Group H X

Exit-Group MECH CPL1 Recoiler TS1-CPL1-EXTRCL TS1CPL16RCL TS1RCL04601 RECOILER-INSPECTION CPL1 Recoiler PM Equipment Inspection S Quality 8 H H 6 Remain 1 1

Exit-Group MECH CPL1 Recoiler PM Hyd System Inspection

Exit-Group MECH CPL1 Recoiler PM Mandrel Inspection (Disc spring)

Exit-Group MECH CPL1 Recoiler PM Lubricator pump coupling inspection

Exit-Group MECH CPL1 Recoiler PM Lubricator pump Strainer Replacement

Exit-Group MECH CPL1 Recoiler PM Roller Inspection

Exit-Group MECH CPL1 Recoiler PM Rotary joint Inspection

Exit-Group ELECT CPL1 Recoiler PM Sensor tighten terminal & Clean

Exit-Group H X

Exit-Group MECH CPL1 Belt wrapper TS1-CPL1-EXTBWP TS1CPL16BWP TS1BWP04601 BELT WRAPPER INSPECT CPL1 Belt Wrapper PM Equipment Inspection S Quality 4 H H 6 Remain 1 1

Exit-Group MECH CPL1 Belt Wrapper PM Hyd System Inspection

Exit-Group MECH CPL1 Belt Wrapper PM Air system Inspection

Exit-Group ELECT CPL1 Belt Wrapper PM Sensor tighten terminal & Clean

Exit-Group MECH CPL1 Belt wrapper TS1-CPL1-EXTBWP TS1CPL16BWP TS1BWP04601 BELT WRAPPER REPLACE CPL1 Belt Wrapper PM Belt wrapper Replacement S 8 H H 12 Remain 1

Exit-Group H X

Exit-Group MECH CPL1 Exit coil car & Saddle TS1-CPL1-EXTCCX TS1CPL16CCX TS1CCX04601 EXT-CCX-INSPECTION CPL1 Exit Coil Car PM Equipment Inspection S Quality 4 H H 6 Remain 1 1

Exit-Group MECH CPL1 Exit Coil Car PM Wheel Inspection

Exit-Group MECH CPL1 Exit Coil Car PM Hyd pump coupling inspection

Exit-Group MECH CPL1 Exit Coil Car PM Chain drive wheel inspection

Exit-Group MECH CPL1 Exit Coil Car PM Pads plate Inspection

Exit-Group MECH CPL1 Coil weight scale PM Pads plate Inspection

Exit-Group MECH CPL1 Exit Coil Car PM Hyd System Inspection

Exit-Group MECH CPL1 Exit Coil Car PM Hyd filter replace

Exit-Group MECH CPL1 Exit Coil Car PM Cable reel Inspection

Exit-Group ELECT CPL1 Exit Coil Car PM Sensor tighten terminal & Clean

Exit-Group H X

Exit-Group MECH CPL1 Packing (HPU) TS1-CPL1-EXTHU1 TS1CPL16HU4 TS1HU404601 PKG-HPU. PM-INSPECT CPL1 Packing HPU PM Equipment Inspection S Quality 4 H M 12 Remain 1 1

Exit-Group MECH CPL1 Packing HPU PM Hyd pump Coupling inspection

Exit-Group MECH CPL1 Packing HPU PM Hyd Filter Replacement

Exit-Group MECH CPL1 Packing HPU PM Hyd System Inspection

Exit-Group ELECT CPL1 Packing HPU PM Sensor tighten terminal & Clean

Exit-Group H X

Exit-Group ELECT CPL1 Coil Weight Scale TS1-CPL1-EXTCWS TS1CPL16CWS TS1CWS04601 CALIBRATION WEIGHT CPL1 Coil weight scale PM Calibration S Quality,Regular 8 M L 12 1

Packing-Group H X

Packing-Group MECH CPL1 Packing Section TS1-CPL1-PAK TS1CPL17PAK TS1PAK04701 GEARBOX OIL REPLACE CPL1 Packing Section Equipment PM Gearbox oil Replacement S 4 M M 12 Cancel 1

Packing-Group MECH CPL1 Packing conveyor No.1 PM Gearbox oil replacement

Packing-Group MECH CPL1 Packing conveyor No.2 PM Gearbox oil replacement

Packing-Group MECH CPL1 Packing conveyor No.3 PM Gearbox oil replacement

Packing-Group MECH CPL1 Packing conveyor No.4 PM Gearbox oil replacement

Packing-Group MECH CPL1 Packing coil turn table PM Gearbox oil replacement

Packing-Group MECH CPL1 Packing conveyor No.5 PM Gearbox oil replacement

Packing-Group MECH CPL1 Packing Section TS1-CPL1-PAK TS1CPL17PAK TS1PAK04701 PACKING -INSPECTION CPL1 Packing section PM Equipment Inspection S Quality 4 M M 4 Remain 1 1 1

Packing-Group MECH CPL1 Capstand 4 Arm PM Hyd System Inspection

Packing-Group MECH CPL1 Downender PM Wheel inspection

Packing-Group MECH CPL1 Downender PM Pads plate Inspection

Packing-Group MECH CPL1 Downender PM Hyd System Inspection

Packing-Group MECH CPL1 Downender PM Chain drive wheel inspection

Packing-Group MECH CPL1 Packing conveyor No.1 PM Chain drive roller inspection

Packing-Group MECH CPL1 Packing conveyor No.2 PM Chain drive roller inspection

Packing-Group MECH CPL1 Packing conveyor No.3 PM Chain drive roller inspection

Packing-Group MECH CPL1 Packing conveyor No.4 PM Chain drive roller inspection

Packing-Group MECH CPL1 Packing coil turn table PM Chain drive roller inspection

Packing-Group MECH CPL1 Packing conveyor No.5 PM Chain drive roller inspection

Packing-Group ELECT CPL1 Packing Section TS1-CPL1-PAK TS1CPL17PAK TS1PAK04701 PKG-LOCKOUT TIGHTEN CPL1 Packing  section Lock out gate PM Tighten terminal S Reliability 2 M L 3 1 1 1 1

Packing-Group ELECT CPL1 Packing Section TS1-CPL1-PAK TS1CPL17PAK TS1PAK04701 AC-MOTOR INSULATION CPL1 Packing section PM AC Motor Insulation Test S Quality 10 H H 12 1

Packing-Group ELECT CPL1 Packing conveyor No.1 PM AC Motor Insulation Test

Packing-Group ELECT CPL1 Packing conveyor No.2 PM AC Motor Insulation Test

Packing-Group ELECT CPL1 Packing conveyor No.3 PM AC Motor Insulation Test

Packing-Group ELECT CPL1 Packing conveyor No.4 PM AC Motor Insulation Test

Packing-Group ELECT CPL1 Packing coil turn table PM AC Motor Insulation Test

Packing-Group ELECT CPL1 Packing conveyor No.5 PM AC Motor Insulation Test

Packing-Group H X

Packing-Group MECH CPL1 Downender TS1-CPL1-PAKDED TS1CPL17DED TS1DED04701 METRIC INSPECTION CPL1 Downender PM Metric Inspection R Quality 2 M H 3 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

CPL1 EDGE GUIDE UNIT

CPL1 EXIT FEED ROLL

CPL1 EXIT ( HPU )

CPL1 RECOILER

CPL1 BELT WRAPPER

CPL1 EXIT COIL CAR & SADDLE

CPL1 PACKING ( HPU )

CPL1 COIL WEIGHT SCALE

CPL1 -- PACKING SECTION

CPL1 DOWNENDER



Packing-Group H X

Packing-Group MECH CPL1 Coil Packing Station No.1 TS1-CPL1-PAKPS1 TS1CPL17PS1 TS1PS104701 PM-PKG1-INSPECTION CPL1 Coil Packing Station No.1 PM Equipment Inspection R Quality 4 M M 4 Remain 1 1 1

Packing-Group MECH CPL1 Coil Packing Station No.1 Equipment PM Lubrication grease

Packing-Group MECH CPL1 Coil Packing Station No.1 Equipment PM Mechanical Inspection

Packing-Group ELECT CPL1 Coil Packing Station No.1 Equipment PM Electrical Inspection

Packing-Group H X

Packing-Group MECH CPL1 Coil Packing Station No.2 TS1-CPL1-PAKPS2 TS1CPL17PS2 TS1PS204701 PM-PKG2-INSPECTION CPL1 Coil Packing Station No.2 PM Equipment Inspection R Quality 4 M M 4 Remain 1 1 1

Packing-Group MECH CPL1 Coil Packing Station No.2 Equipment PM Lubrication grease

Packing-Group MECH CPL1 Coil Packing Station No.2 Equipment PM Mechanical Inspection

Packing-Group ELECT CPL1 Coil Packing Station No.2 Equipment PM Electrical Inspection

Process Common H X

Process Common MECH CPL1 Process Common Section TS1-CPL1-PCC TS1CPL15PCC TS1PCC04501 GREASE LINE RUNNING CPL1 Process Common Section PM Lubrication Grease R Reliability 2 M M 1 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Process Common MECH CPL1 Coater room air supply fan PM Lubrication Grease

Process Common MECH CPL1 Coater room Exhaust fan PM Lubrication Grease

Process Common MECH CPL1 Oven exhaust fan (Incinerator) PM Lubrication Grease

Process Common ELECT CPL1 Process Common Section TS1-CPL1-PCC TS1CPL15PCC TS1PCC04501 AC-MOTOR INSULATION CPL1 Process Common Section PM AC Motor Insulation Test S Quality 10 H H 12 1

Process Common ELECT CPL1 Coater room air supply fan PM AC Motor Insulation Test

Process Common ELECT CPL1 Coater room Exhaust fan PM AC Motor Insulation Test

Process Common ELECT CPL1 Oven exhaust fan (Incinerator) PM AC Motor Insulation Test

Process Common ELECT CPL1 Air cooling blower Control drive panel Entry / Process PM AC Motor Insulation Test

Process Common ELECT CPL1 Air cooling blower Control drive panel Exit / Process PM AC Motor Insulation Test

Process Common H X

Process Common MECH CPL1 Coater room Air supply fan TS1-CPL1-PCCSPF TS1CPL15SPF TS1SPF04501 BEARING&BELT INSPECT CPL1 Coater room air supply fan PM Bearing & Belt Inspection S Environment,Regular 4 H H 3 Remain 1 1 1 1

Process Common MECH CPL1 Coater room air supply fan PM Air filter replacement

Process Common ELECT CPL1 Coater room air supply fan PM Sensor tighten terminal & Clean

Process Common H X

Process Common MECH CPL1 Coater room Exhaust fan TS1-CPL1-PCCEF1 TS1CPL15EF1 TS1EF104501 BEARING&BELT INSPECT CPL1 Coater room Exhaust fan PM Bearing & Belt Inspection S Environment,Regular 4 H H 3 Remain 1 1 1 1

Process Common ELECT CPL1 Coater room Exhaust fan PM Sensor tighten terminal & Clean

Process Common H X

Process Common MECH CPL1 Regenerative Thermal Oxidizer TS1-CPL1-PCCRTO TS1CPL15RTO TS1RTO04501 RTO-EQUIPMENT INSPEC CPL1 Regenerative Thermal Oxidizer PM Equipment Inspection S Environment,Regular 4 H H 3 Remain 1 1 1 1

Process Common ELECT CPL1 Regenerative Thermal Oxidizer TS1-CPL1-PCCRTO TS1CPL15RTO TS1RTO04501 STACK EMISSION CHECK CPL1 Regenerative Thermal Oxidizer PM Stack emission check R Environment,Regular 2 L L 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Process Common MECH CPL1 Regenerative Thermal Oxidizer TS1-CPL1-PCCRTO TS1CPL15RTO TS1RTO04501 CLEANING AIR FILTER CPL1 Regenerative Thermal Oxidizer PM clean combustion air filter S Environment,Regular 1 H H 1 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Process Common MECH CPL1 Regenerative Thermal Oxidizer TS1-CPL1-PCCRTO TS1CPL15RTO TS1RTO04501 INSULATION - INSPECT CPL1 Regenerative Thermal Oxidizer PM Inspection insulation S Environment,Regular 72 H H 6 Remain 1 1

Month 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

ToTal 37 50 51 43 60 42 42 44 50 41 61 42

1 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12

2 2 0 2 0 2 0 2 0 2 0 2 0

3 7 10 11 7 10 10 8 10 10 7 11 10

4 1 4 2 1 1 4 2 1 1 4 2 1

6 9 13 7 7 9 9 8 13 8 6 8 8

12 6 7 12 12 22 3 6 4 12 8 22 7

R 16 21 18 19 17 20 20 18 19 22 18 17

S 21 29 33 24 43 22 22 26 31 19 43 25

MECH 20 31 30 25 30 27 23 29 32 26 29 25

ELECT 17 19 21 18 30 15 19 15 18 15 32 17

Date : ______________ / ______________________ / __________________

______________________________________

CPL1  COIL PACKING STATION No.1

CPL1  COIL PACKING STATION No.2

CPL1 -- PROCESS COMMON SECTION

Prepare By : ______________________________________

Planning Lead

Maintenance Lead

CPL1 COATER ROOM AIR SYPPLY FAN

Approve By : ______________________________________

Engineering & Maintenance Manager

CPL1 COATER ROOM EXHAUST FAN

CPL1 REGENERATIVE THERMAL OXIDIZER

Review By :
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เอกสารตรวจสอบความปลอดภัยของเตาอบสี 
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1. รายละเอยีดของงาน  Job Detail 
 

ชือ่งาน Job Title : CPL1 Process2 Section PM Prime And Finish inside oven 
Inspection 

หมายเลขงาน Job ID No. : 

พืน้ทีป่ฏบัิตงิาน Working Area : CPL1/Process2 Section  
 

ชือ่เครือ่งจักร Equipment : Prime & Finish oven  

วันทีเ่ร ิม่งาน Started Date : 
 

กําหนดเสร็จ Finished Date : 

 
2. เอกสารแนบเพือ่ขออนุญาตเขา้ทาํงาน  Authority to Work Permit Elements 
 

         SJP-Standard Job Procedure หรอื SOP 

         แนบเอกสารคูม่อืคําแนะนําและใบ Checklist ชีบ้ง่และ 
            ควบคมุอันตราย 

         หากตอ้งตัดแยกระบบ ใหแ้นบใบรายการตัดแยกระบบ 

 
3. ยืน่เอกสารขออนุญาตเขา้ทํางานกบัเจา้ของหนว่ยงาน 
3.1 เจา้ของหน่วยงานบง่ชีอั้นตรายและแนะนํามาตรการทางดา้นความปลอดภัยเพิม่เตมิ ( Hazards identified and additional  
      Control method by Area Owner) 
 

Additional Hazards 
อันตรายทีอ่าจเกดิขึน้ 

Hazard Control Methods 
วธิคีวบคมุอันตรย 

  
  
  
  
  

 
3.2 เจา้ของหน่วยงาน ไดต้รวจสอบและยนืยันว่าเอกสารครบ รายละเอยีดของเอกสารทัง้หมดถกูตอ้ง (Area Owner approval by  

Checks completeness of ATWP and authorizes work to commence) 
 
ชือ่เจา้ของพืน้ทีผู่อ้นุญาต 

Area Owner Name วันที ่Date Sign On Sign Off 
เวลา ลงนาม เวลา ลงนาม 

      
      
      
      

 
4. หวัหนา้กลุม่งานและผูค้อยชว่ยเหลอืในงานปฏบิตักิารทีค่วบคมุ (Controlled Space’s Stand By 

Person) ลงนาม  Job Leader and Stand By Person Sign On 
 

ชือ่หัวหนา้กลุม่งาน 
Job Leader Name วันที ่Date Sign On Sign Off 

เวลา ลงนาม เวลา ลงนาม 
      
      

ชือ่ผูค้อยชว่ยเหลอื      
      
      
      

 
5. หากงานระบวุา่ตอ้งตดัแยกระบบและ Lockout ตามขอ้ (2)  ใหป้ระสานชา่งเทคนคิผูท้ีม่หีนา้ทีตั่ดแยกระบบและ  
      นําใบรายการอปุกรณ์ทีต่อ้งตัดแยกฯ ไปตัดแยกระบบและ Lockout ตามลําดับ 
 



 
ใบขออนุญาตเขา้ทํางาน 

Authority To Work Permit 
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6. ประชุมกลุม่  Crew Briefed 
 

 
หัวหนา้กลุม่งานไดอ้ธบิายขอบเขตของงานฯ และมาตรการ 
ทางดา้นความปลอดภัยใหผู้ป้ฏบัิตงิานทราบเรยีบรอ้ยแลว้ 
 

   ...................... ( ใหร้ะบุ Yes หรอื No )    

 
7. ทมีผูป้ฏบิตังิานลงนามเขา้ กอ่นเริม่งานและลงนามออกกอ่นเลกิงาน  Work Crew Sign On 

 
ชือ่ผูป้ฏบัิตงิาน 
Worker Names 

หมายเลข 
Padlock 

เซ็นตช์ือ่เขา้ Sign On เซ็นตช์ือ่ออก Sign Off 
วันที ่ เวลา ลงนาม วันที ่ เวลา ลงนาม 

1.        
2.        
3.        
4.        
5.        
6.        
7.        
8.        
9.        
10.        
11.        
12.        
13.        
14.        
15.        

 
 

8. เจา้ของพืน้ทีล่งนามยกเลกิการขออนุญาตทํางาน เมือ่ตรวจสอบวา่งานแลว้เสร็จ  Area Owner Sign Off 
and Accept completed Job : 
o House Keeping พืน้ทีป่ฏบัิตงิาน 
o เครือ่งจักรหรอือปุกรณ์หลังจากทดสอบ ตรวจสอบมสีภาพสมบูรณ์พรอ้มใชง้าน 
 

ชือ่ นามสกลุ Name Last Name : 
 
 
 

ลงนาม Sign Off : วันที/่เวลา Date/Time : 

 
9. หวัหนา้กลุม่งานลงนามหลงัจากงานแลว้เสร็จ  Job Leader Sign Off after Job completed  
 

ชือ่ นามสกลุ Name Last Name : 
 
 
 

ลงนาม Sign Off : วันที/่เวลา Date/Time : 

 
10.  หวัหนา้งานนําเอกสารชุด ATWP ซึง่ถกูปิดงานสมบรูณ์แลว้คนืให ้ฝ่ายวางแผนซอ่มบาํรงุหรอืฝ่าย

วางแผนปฏบิตังิาน  Job Leader to return all marked up documentation on job completion to the 
area maintenance planner 

 
Recommendations for job improvement – คําแนะนํา เพือ่แกไ้ขการปฏบัิตงิานในคราวต่อไป : 
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วตัถปุระสงค ์
• เพือ่ตรวจสอบเครือ่งจักรใหพ้รอ้มใชง้านอยูเ่สมอ 

 
Work Order Number : Job Duration :             3         ชัว่โมง 
 

จํานวนผูป้ฏบิตังิาน : 
1. Technician  1  person 
2. Contractor  2 persons 
3. Standby person 1 person 

 
อปุกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัสว่นบคุคล 

1. อปุกรณ์ป้องกันสว่นบคุคลระดับพืน้ฐาน (Basic Personal Protective Equipment) 
2. กรองจมูกแบบ 3M ตลับคู ่filter material no. M000345 
3. ชดุพนักงานหรอืชดุขาวหรอืชดุหม ี 
4. อปุกรณ์ตรวจวัดกา๊ซ (Gas Detector) BW Gas alert max หรอื QRAE model RAE20 

 
การตดัแยกระบบ : อา้งองิใบ Isolation and Lockout List 
 

อนัตรายทีม่โีอกาสเกดิไดส้งู มาตรการควบคมุอนัตราย 

• Confined space area  • Refer to confined space document ( as attached) 

• ขณะปฏบัิตงิานเกดิฝุ่ นในบรรยากาศมาก • กําหนดมาตรการระบายอากาศดว้ยกลไก 

• ทํางานในพืน้ทีซ่ ึง่อาจมคีวามรอ้นหลงเหลอื 
 

• ตรวจสอบ line condition กับ plant owner และทีห่นา้ตู ้
control ของ oven ตอ้งไมเ่กนิ 45’C 

• ในกรณีมงีานเชือ่ม ตอ้งปฏบัิตติาม hot work permit ควบคู่
งาน confined space ดว้ย 

• ตอ้งปฏบัิตติาม hot work permit ควบคูง่าน 
confined space ดว้ย 

 
เครือ่งมอื อปุกรณ์ 

1. MORTAR CERFLEX VENEER 80M (M007805) 
2. Spot light 
3. Mobile fan 

Line conditions  
• Open all oven doors 

• Turn on recirculation fan prime zone 1-3 / finish zone 1-3 / incinerator 

• Ensure temperature inside oven less than 40 ‘C 

• Hot work permit required 

• Confined space required 
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วธิปีฏบิตั ิ
 

ข ัน้ตอน การปฏบิตังิาน คําแนะนํา 
1 ตดิตอ่ Plant owner เพือ่ขออนุญาตเขา้ปฏบัิตงิานใน

พืน้ทีแ่ละให ้Plant owner sign on ใน ATWP 
เพือ่ให ้Plant owner รับทราบเกีย่วกับงานทีจ่ะปฏบัิตใิน
พืน้ทีนั่น้ๆ วา่มงีานอะไรบา้งในเขตพืน้ที ่ที ่Plant owner 
รับผดิชอบอยู ่

 • หยดุสายผลติกอ่นอนุญาตใหเ้ขา้ปฏบัิตกิาร ใน 
Finish Oven ไมน่อ้ยกวา่ 6 ชั่วโมง 

• เจตนาเพือ่ : ลดอณุภมูจิากอุณหภมู ิProcess 
Operation ใหเ้ทา่อณุหภมูบิรรยากาศและระบาย
อากาศภายใน Oven โดยใชก้ลไก 

 • ระบายอากาศตามธรรมชาต ิใหเ้ปิดประต ูทัง้หมด 
(3 บาน) 

 

2 ตรวจเช็คและจัดเตรยีมสภาพเครือ่งจักรและอุปกรณ์ให ้
พรอ้มกอ่นเริม่ตัดแยกระบบ 

เพือ่ใหแ้น่ใจวา่เครือ่งจักรอยูใ่นสภาพทีป่ลอดภัยและ
พรอ้มทีจ่ะปฏบัิตงิาน 

3 ตัดแยกระบบตาม Isolation Instruction ทีแ่นบมาดว้ย เพือ่ใหแ้น่ใจวา่ระบบทีตั่ดแยกนัน้ปลอดภัยกับการ
ปฏบัิตงิาน 

4 ทดสอบระบบการตัดแยกอกีครัง้กอ่นเริม่ปฏบัิตงิาน เพือ่ใหแ้น่ใจวา่ระบบทีตั่ดแยกไปแลว้นัน้ไดถู้กตัดแยก
ระบบโดยสมบรูณ์ 

5 อธบิายรายละเอยีด(Tool Box)ทีเ่กีย่วขอ้งกับการ
ปฏบัิตงิานทัง้หมดใหผู้ท้ีร่่วมปฏบัิตงิานทกุคนรับทราบ
และเขา้ใจเกีย่วกับงาน กอ่นเริม่ปฏบัิตงิาน 

เพือ่ใหท้กุคนเขา้ใจขัน้ตอนการปฏบัิตแิละอันตรายที่
อาจจะเกดิขึน้ในระหวา่งการปฏบัิตงิานดังกล่าว 

 • Crew brief โดย อธบิายรายละเอยีดงานกับ team 
งานและ Emergency response ดว้ยตามเอกสาร
ดา้นทา้ย และใหป้ฎบัิตงิานตามเอกสารอยา่ง
เคร่งครัด 

• ตรวจสอบผูเ้ขา้ทํางานทกุคนผ่าน การอบรม 
confined space + ตรวจสขุภาพตาม ระยะเวลา 

6 จัดตารางปฏบัิตงิาน-ทํางานภายใน Oven 
25-30 าทแีละพัก 15 นาท ี

 

 • ตรวจวัดกา๊ซ Oxygen, Carbon Monoxide และคา่ 
LEL กอ่นอนุญาตใหป้ฏบัิตงิาน 
 วัดบรเิวณประตูทางเขา้และวัดระดับล่าง 
 วัดระดับกลาง, ระดับบน 
 ตรวจวัดบรรยากาศครัง้ตอ่ไปทุก 2 ชั่วโมง 

บันทกึผลในใบ Confined Space Entry Log 
 

7 หลังจากระบบไดถ้กูตัดแยกเสร็จสิน้เรยีบรอ้ยแลว้ให ้
เซ็นชือ่ขออนุญาตเขา้ทํางานที ่ATWP และแขวนกญุแจ 
(Personal Padlock) ที ่Isolation Board ใหเ้รยีบรอ้ย 

เพือ่ใหท้ราบวา่ในงานทีจ่ะปฏบัิตนิี้ มผีูเ้ขา้ปฏบัิตงิาน
ทัง้หมดกีค่นและชือ่อะไรบา้ง รวมทัง้ใหท้ราบว่างานทีจ่ะ
ปฏบัิตนิี้ใครคอืหัวหนา้งาน 

8 ตรวจเช็คเครือ่งจักรตามขัน้ตอนขา้งลา่งดังตอ่ไปนี้ 
พรอ้มบนัทกึขอ้มลู 

เพือ่ใหม้ั่นใจวา่เครือ่งจักรอยูใ่นสภาพพรอ้มใชง้าน
ตลอดเวลา 

 

Rotsathon
Rectangle



  Standard Job Procedure  

Document No : SJ-ENC-M-044005 
Revision No : 00 Page :     5   of   14 

Title : CPL1 Process2 Section PM Prime And Finish inside 
oven Inspection 

Issue Date : 1 September 2015 

 

PR-SFT-99002-F-06 (00) Page 5 of 14 Effective Date : 22 December 2010 
 

วธิปีฏบิตั ิ
 

ข ัน้ตอน การปฏบิตังิาน คําแนะนํา 
8.1 Finish Oven Zone 1  

 • Duct Hot Box _______ยังใชง้านไดด้ ี
_______บดิเบีย้วเสยีรูปยังใชง้านได ้
_______บดิเบีย้วเสยีรูปควรแกไ้ข(ถา่ยรูปบอกจุดให ้
ชดัเจน) 

 • Support Duct Hot Box 

 

_______ยังใชง้านไดด้ ี
_______Bolt Lock หลวมแกไ้ขแลว้ 
 

 • Nozzle 

 

_______ยังใชง้านไดด้ ี
_______บดิเบีย้วเสยีรูปยังใชง้านได ้
_______บดิเบีย้วเสยีรูปควรเปลีย่น(ถา่ยรูปบอกจุดให ้
ชดัเจน) 

 • Oven Recirc Duct 

 

_______ยังใชง้านไดด้ ี
_______บดิเบีย้วเสยีรูปยังใชง้านได ้
_______บดิเบีย้วเสยีรูปควรแกไ้ข(ถา่ยรูปบอกจุดให ้
ชดัเจน) 

 • Burner cup และผนังของหอ้งเผาไหม ้

 

_______ยังใชง้านไดด้ ี
_______บดิเบีย้วเสยีรูปยังใชง้านได ้
_______บดิเบีย้วเสยีรูปควรแกไ้ข(ถา่ยรูปบอกจุดให ้
ชดัเจน) 

 • ผนัง และ พืน้  _______ยังใชง้านไดด้ ี
_______บดิเบีย้วเสยีรูปยังใชง้านได ้
_______บดิเบีย้วเสยีรูปควรเปลีย่น(ถา่ยรูปบอกจุดให ้
ชดัเจน) 

8.2 Finish Oven Zone 2  
 • Duct Hot Box _______ยังใชง้านไดด้ ี

_______บดิเบีย้วเสยีรูปยังใชง้านได ้
_______บดิเบีย้วเสยีรูปควรแกไ้ข(ถา่ยรูปบอกจุดให ้
ชดัเจน) 

 • Support Duct Hot Box 

 

_______ยังใชง้านไดด้ ี
_______Bolt Lock หลวมแกไ้ขแลว้ 
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วธิปีฏบิตั ิ
 

ข ัน้ตอน การปฏบิตังิาน คําแนะนํา 
 • Nozzle 

 

_______ยังใชง้านไดด้ ี
_______บดิเบีย้วเสยีรูปยังใชง้านได ้
_______บดิเบีย้วเสยีรูปควรเปลีย่น(ถา่ยรูปบอกจุดให ้
ชดัเจน) 

 • Oven Recirc Duct 

 

_______ยังใชง้านไดด้ ี
_______บดิเบีย้วเสยีรูปยังใชง้านได ้
_______บดิเบีย้วเสยีรูปควรแกไ้ข(ถา่ยรูปบอกจุดให ้
ชดัเจน) 

 

• Burner cup และผนังของหอ้งเผาไหม ้

 

_______ยังใชง้านไดด้ ี
_______บดิเบีย้วเสยีรูปยังใชง้านได ้
_______บดิเบีย้วเสยีรูปควรแกไ้ข(ถา่ยรูปบอกจุดให ้
ชดัเจน) 

 

• ผนัง และ พืน้  _______ยังใชง้านไดด้ ี
_______บดิเบีย้วเสยีรูปยังใชง้านได ้
_______บดิเบีย้วเสยีรูปควรเปลีย่น(ถา่ยรูปบอกจุดให ้
ชดัเจน) 

8.2 Finish Oven Zone 3  
 • Duct Hot Box _______ยังใชง้านไดด้ ี

_______บดิเบีย้วเสยีรูปยังใชง้านได ้
_______บดิเบีย้วเสยีรูปควรแกไ้ข(ถา่ยรูปบอกจุดให ้
ชดัเจน) 

 • Support Duct Hot Box 

 

_______ยังใชง้านไดด้ ี
_______Bolt Lock หลวมแกไ้ขแลว้ 
 

 • Nozzle 

 

_______ยังใชง้านไดด้ ี
_______บดิเบีย้วเสยีรูปยังใชง้านได ้
_______บดิเบีย้วเสยีรูปควรเปลีย่น(ถา่ยรูปบอกจุดให ้
ชดัเจน) 

 • Oven Recirc Duct 

 

_______ยังใชง้านไดด้ ี
_______บดิเบีย้วเสยีรูปยังใชง้านได ้
_______บดิเบีย้วเสยีรูปควรแกไ้ข(ถา่ยรูปบอกจุดให ้
ชดัเจน) 
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วธิปีฏบิตั ิ
 

ข ัน้ตอน การปฏบิตังิาน คําแนะนํา 

 

• Burner cup และผนังของหอ้งเผาไหม ้

 

_______ยังใชง้านไดด้ ี
_______บดิเบีย้วเสยีรูปยังใชง้านได ้
_______บดิเบีย้วเสยีรูปควรแกไ้ข(ถา่ยรูปบอกจุดให ้
ชดัเจน) 

 
• ผนัง และ พืน้  _______ยังใชง้านไดด้ ี

_______บดิเบีย้วเสยีรูปยังใชง้านได ้
_______บดิเบีย้วเสยีรูปควรเปลีย่น(ถา่ยรูปบอกจุดให ้
ชดัเจน) 

8 ทําความสะอาดพืน้ทีแ่ละตัวเครือ่งจักรบรเิวณที่
ปฏบัิตงิาน 

เพือ่ใหแ้น่ใจวา่พืน้ทีบ่รเิวณทีป่ฏบัิตงิานนัน้ไดทํ้าความ
สะอาดและกําจัดคราบสกปรกหลังจาก ปฏบัิตงิานเสร็จ
เรยีบรอ้ยแลว้ 

9 ปลดล็อคกญุแจ(Isolation Padlocks) ทีตั่ดแยกระบบไว ้
ออกทัง้หมด 

เพือ่ใหอ้ปุกรณ์ทัง้หมดสามารถใชง้านไดป้กต ิ

10 ทดสอบระบบการทํางานของอุปกรณ์ เพือ่ใหแ้น่ใจวา่ระบบทํางานไดต้ามปกต ิ
11 เซ็นชือ่ออกในใบขออนุญาตเขา้ทํางานที ่ATWP  เพือ่ใหท้ราบวา่งานทัง้หมดไดเ้สร็จสิน้ลงแลว้ และ

ผูป้ฏบัิตงิานทกุคนไดอ้อกจากพืน้ทีป่ฏบัิตงิานเรยีบรอ้ย
แลว้ 

12 ตดิตอ่ Plant owner เพือ่ให ้Plant owner sign off ใน 
ATWP 

เพือ่ให ้Plant owner รับทราบเกีย่วกับงานทีจ่ะปฏบัิตใิน
พืน้ทีนั่น้ๆ วา่ไดทํ้างานเสร็จเรยีบรอ้ยแลว้ในเขตพืน้ที ่ที ่
Plant owner รับผดิชอบอยู่ 

13 สง่เอกสารชดุนี้กลับคนื Planner team. เพือ่ให ้Planner team ตรวจเช็คขอ้มลูพรอ้มเก็บประวัติ
และปิดงาน Work order ชดุนี้ 

 
ขอ้เสนอแนะ : 
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แผนฉุกเฉนิ แผนกูภ้ยั 
ชอ่งทางสือ่สารกรณีเกดิเหตฉุุกเฉนิ (Emergency Contact) 
 
หัวหนา้ทมีกูภั้ย  
 

เบอรโ์ทร : 3666 
 

สถานพยาบาล 
First aid room 
 

เบอรโ์ทรลําดับที ่(1) : 3555 
 
เบอรโ์ทรลําดับที ่(2) : Walkie talkie Ch 01 
 

หน่วยงานฉุกเฉนิอืน่ (ถา้ม)ี 
 

เบอรโ์ทร : 
 

หน่วยงานฉุกเฉนิอืน่ (ถา้ม)ี 
 

เบอรโ์ทร : 
 

 
 
การตอบโตภ้าวะฉุกเฉนิหากเกดิเหต ุ(Emergency Response) 
 

ภาวะฉุกเฉนิ การตอบโตภ้าวะฉุกเฉนิ 

ผูป้ฏบิัตงิานไดรั้บบาดเจ็บ, ไมห่มดสต ิ 1. ประสานขอรถพยาบาลขนยา้ยผูบ้าดเจ็บ 
 2. ปฐมพยาบาลเบือ่งตน้ 
 3. เคลือ่นยา้ยผูบ้าดเจ็บไปยงัรถพยาบาล

ประต ูOP-45  
  
ผูป้ฏบิัตงิานเป็นลมหมดสต ิ 1. เคลือ่นยา้ยผูป้ระสบเหตอุอกนอก Oven 

และปฐมพยาบาลเบือ่งตน้ 
 2. ประสานขอรถพยาบาลขนยา้ยผูป้ระสบ

เหต ุ
 3. เคลือ่นยา้ยผูบ้าดเจ็บไปยงัรถพยาบาล

ประต ูOP-45 
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1. รายละเอยีดของงาน – Job Details 
 

ชือ่งาน Job Title : CPL1 Process2 Section PM Prime And Finish inside oven 
Inspection  

หมายเลขงาน Job ID Number : 

พืน้ทีป่ฏบิตังิาน Working Area : CPL1/Process2 Section ชือ่เครือ่งจักร Equipment : Finish oven  
วันทีเ่ริม่งาน Started Date : กําหนดเสร็จ Finished Date : 

2. อปุกรณ์ทีต่อ้งตดัแยกระบบและล็อคเอาท-์Isolations and Lockout Equipment 
ชือ่ชา่งเทคนคิ หรอืผูม้หีนา้ทีใ่นการตดัแยกฯ และปลดคนืระบบ 

ผูต้ัดแยก ชือ่-นามสกลุตวับรรจง ลงนาม เวลา ผูป้ลดคนื ชือ่-นามสกลุตวับรรจง ลงนาม เวลา 

Electrical    Electrical    
Mech    Mech    

 
 

Item 
รายการ 

 
Isolation and lockout Equipment 
อปุกรณ์ทีต่อ้งตัดแยกและล็อคเอาท ์

 
Isolation Point 

Location 

Isolation Point No 
 

Isolate 
Status  

(Off : On) 

Isolation 
Effective : 

Tested 
(Yes : No) 

ผูตั้ดแยกลงนาม
ยนืยันระบบถกูตัด

แยก 

ผูป้ลดคนืระบบลง
นามยนืยันการคนื

ระบบ EE ME 

1 No.3 Bridle roll 1 DS Exit accumulator E305-CNVT-02  OFF    
2 No.3 Bridle roll 2 DS. Exit accumulator E305-CNVT-01  OFF    
3 No.4 Bridle roll 1 DS. Exit accumulator F360-CNVT-01  OFF    
4 No.4 Bridle roll 2 DS. Exit accumulator F360-CNVT-02  OFF    
5 Finish oven Recirculation fan No.1 MCC 2 E-20-F335-101  OFF / CB    
6 Finish oven Recirculation fan No.2 MCC 2 E-20-F335-102  OFF / CB    
7 Finish oven Recirculation fan No.3 MCC 2 E-20-F335-103  OFF / CB    
8 Main gas valve finish oven zone 1 ON site  Valve  Close    
9 Main gas valve finish oven zone 2 ON site  Valve Close    
10 Main gas valve finish oven zone 3 ON site  Valve Close    
11 Access door finish 1 On Site   Pad lock    
12 Access door finish 2 On Site   Pad lock    
13 Access door finish 3 On Site   Pad lock    



 

ใบบนัทกึรายการตดัแยกระบบและล็อค-เอาท ์
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3. อธบิายวธิปิีดก ัน้ ควบคมุพืน้ทีป่ฏบิตังิานท ัง้แนวดิง่และแนวราบ : ตัวอยา่งเชน่ ใชแ้ถบกัน้หรอื Soft Barricade-ใชร้ัว้แข็ง-ใชก้รวยจราจร 
    -ใชไ้ฟเตอืนทํางาน-ผนังกัน้ทบึ-ใชผ้า้ใบป้องกนัของตก-ใชต้าขา่ยป้องกนัของตก ฯลฯ เป็นตน้ 

 

BARRICADE IS NOT REQUIRED 
 
บันทกึเพิม่เตมิ (Notes)-งานตัดแยกและลอ็คเอาทร์ะบบน้ี ใช ้Equipment Padlock Number : 



 
แบบฟอรม์ชีบ้ง่และควบคมุอนัตราย งานปฏบิตักิารที่

อบัอากาศ (Confined Space Permit) 
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รายละเอยีดของงาน-Job Details 

ชือ่งาน Job Title : CPL1 Process2 Section PM Finish inside oven Inspection 
 

หมายเลขงาน Job ID No :  

พืน้ทีป่ฏบิตังิาน Working Area : CPL1/Process2 Section ชือ่เครือ่งจักร Equipment : Finish oven 
วันทีเ่ริม่งาน Started Date : กําหนดเสร็จ Finished Date :  

การชีบ้ง่และควบคมุอนัตราย-Hazard Identified and Control Measure 
Note-ใหบ้ันทกึแบบฟอรม์โดยวธิเีขยีนกรอก : Y=Yes เพือ่ระบวุา่ใช,่ N=No ไมใ่ชห่รอืไมต่รงกบัความเป็นจรงิและให ้
เขยีน NA=Not Applicable เมือ่รายละเอยีดและหัวขอ้ชีบ้ง่อันตรายนัน้ไมเ่กีย่วขอ้งกบังานทีจ่ะปฏบิตั ิ

รายการ รายละเอยีดและหวัขอ้ชีบ้ง่อนัตราย Yes No NA คําแนะนํา 
 

1 การขออนุญาตเขา้ทํางานในทีอ่ับอากาศ     
1.1 ไดทํ้าสํารวจพืน้ทีจ่รงิ และเตรยีมเอกสารขออนุญาต

เขา้ทํางานครบถว้น : ใบ ATWP, SJP-Standard Job 
Procedure, Relate Permit และใบ Isolation 
Instruction (หากงานตอ้งตดัแยกระบบ) 

    

1.2 SJP-Standard Job Procedure มกีารชีบ้ง่อันตราย
และกําหนดมาตรการควบคมุอบุัตเิหต ุตามหลักเกณฑ์
ครบถว้น สมบรูณ์ 

    

1.3 ไดร้ะบแุผนฉุกเฉนิ แผนชว่ยเหลอื ไวแ้ลว้ทีส่ว่นทา้ย
ฉบับของเอกสาร SJP-Standard Job Procedure 

    

2 การตรวจวดับรรยากาศ การปิดกัน้พืน้ทีฯ่ และการเฝ้า
ระวังเพือ่คอยชว่ยเหลอืผูป้ฏบิัตงิาน 

    

2.1 ผูทํ้าหนา้ที ่Standby Person ผา่นการฝึกอบรมและมี
ชือ่อยูใ่นทะเบยีนอนุญาต (Accreditation) 

    

2.2 ปิดกัน้โดยรอบพืน้ที-่ทีอ่ับอากาศ ในระยะ 2 เมตร หรอื
ระยะทีไ่ดจ้ากการทําประเมนิความเสีย่ง 

    

2.3 กําหนดชว่งเวลาตรวจวัดบรรยากาศไวใ้น Confined 
Space Entry Log เรยีบรอ้ยแลว้ 

    

2.4 ไดก้าํหนดมาตรการตรวจวัดกา๊ซ และกําหนดคา่ความ
เขม้ขน้ทีป่ลอดภัย สาํหรับ Oxygen CO H2S และ LEL 
ไวแ้ลว้ใน Confined Space Entry Log 

    

3 กรณีตําแหน่งปฏบิัตงิานอยูส่งูจากพืน้ เทา่กบัหรอื
มากกวา่ 2 เมตร 

    

3.1 เลอืกวธิปีฏบิัตงิานบนทีส่งูไดถ้กูตอ้งตามลาํดับ 
Hierarchy of Control 

    

3.2 อปุกรณ์ปฏบิตังิานบนพืน้ทีส่งูไดม้าตรฐานและผา่นการ
ตรวจสภาพ 

    

3.3 Standby Person ผา่นการฝึกอบรมหลักสตูร Working 
at Heights และมชีือ่อยูใ่นทะเบยีนอนุญาต 
(Accreditation) 

    

3.4 จัดทําใบ Working at Heights Permit และแนบร่วม
เป็นเอกสารสนับสนุนการปฏบิัตงิาน 

    

      



 
แบบฟอรม์ชีบ้ง่และควบคมุอนัตราย งานปฏบิตักิารที่

อบัอากาศ (Confined Space Permit) 
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รายการ รายละเอยีดและหวัขอ้ชีบ้ง่อนัตราย Yes No NA คําแนะนํา 
 

4 กรณีมงีานเชือ่มในพืน้ทีอ่ับอากาศ หรอืเกดิกา๊ซจาก
กระบวนการทํางาน (Flue Gasses) 

    

4.1 กําหนดชว่งการตรวจวดับรรยากาศฯ ตอ้งไมน่านเกนิ
กวา่หนึง่ชัว่โมง 

    

4.2 งานเชือ่มฯ ตอ้งมมีาตรการควบคมุอันตรายตามเอกสาร 
Hot Work Permit 

    

4.3 ตอ้งกาํหนดมาตรการระบายอากาศเฉพาะที ่(Local 
Ventilation) 

    

5 มาตรการระบายอากาศ     
5.1 การระบายอากาศตามธรรมชาต-ิNatural Ventilation     

 o ตอ้งเปิดคา้งฝา Manhole หรอืประตปิูดเปิดอยา่ง
นอ้ยสองระดับคอืระดบัพืน้กบัระดับสงูสดุของ
อปุกรณ์อับอากาศทีจ่ะเขา้ไป 

    

 o Manhole หรอืประตทูีเ่ปิดคา้งไวต้อ้งถกูลอ็คดว้ย
กญุแจ Padlock 

    

5.2 การระบายอากาศดว้ยกลไก-Replacement 
Ventilation 

    

 o การตดิตัง้ Blower ตอ้งระบายอากาศไดเ้พยีงพอ
ไมม่บีรรยากาศอันตราย 

   ยนืยันผลจากการตรวจวดั
บรรยากาศในทีอ่บัอากาศ 

 o Blower และอปุกรณ์สว่นควบทีใ่ช-้ตอ้งไมเ่ป็น
เหตใุหเ้พิม่อันตรายในสถานทีทํ่างาน 

    

5.3 เครือ่งตรวจวดัตอ้งผา่นการปรับเทยีบ    ดจูาก Calibration Records 

เฉพาะหวัขอ้ทีเ่ลอืก No ใหร้ะบมุาตรการควบคมุ 

รายการ รายละเอยีดและหวัขอ้ชีบ้ง่อนัตราย มาตรการควบคมุอบุตัเิหต ุ
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ภาคผนวกที ่39 
Lay Out การปลูกแทรกต้นไม้ยืนต้นในพืน้ที่สีเขียว 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



1

พื้นที่สีเขียว



Rotsathon
Rectangle



3

7.1 การจัดให้มพีื้นทีส่ีเขยีว



4

7.1 การจัดให้มพีื้นทีส่ีเขยีว



ภาคผนวกที ่40 
สรุปผลการส ารวจทัศนคติชุมชน ประจ าปี 2565 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



    

สรุป
ผลการสาํรวจท

ศัน
คติชุม

ชน 
โครงการขยายกาํลังการผลิต 

โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว  
บ
ริษั

ท เอ็น
เอส บ

ลูสโคป (ป
ระเท

ศไท
ย) จาํกัด  

ใน
ระห

ว่างวัน
ท
ี É 15-16 ตุลาคม 2565 

        
ตั Êงอยู่เลขท

ี É 2 ซอย G9 นิ
คม

อุตสาห
กรรม

ดับ
บ
ลิวเอชเอตะวัน

ออก (ม
าบ

ตาพุ
ด)  

ถน
น
ป
กรณ

ส์งเคราะห
ร์าษ

ฎ
ร ์ตาํบ

ลม
าบ

ตาพ
ดุ อาํเภ

อเม
ือง จังห

วัดระยอง 
         

จัดท
าํโดย 
 

บ
ริษั

ท อีสเท
ริน์ ไท

ย คอน
ซัลติ Êง 1992 จาํกัด 

โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
สาํรวจทศันคติชมุชน 

บริษ
ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 
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ัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติÊง 1992 จาํกดั 
 

 

 

 
สรุป

ผลการสาํรวจทั
ศน

คติชุม
ชน 

โครงการขยายกาํลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว  
บ
ริษั

ท เอ็น
เอส บ

ลู สโคป (ป
ระเท

ศไท
ย) จาํกัด  

ใน
ระห

ว่างวัน
ท
ี É 15-16 ตุลาคม 2565 

 
ข้อม

ู ลทั
Éวไป 
บริษั

ท เอ็นเอส บ
ลูสโคป (ป

ระเทศไทย) จาํกัด ชืÉอเดิมคือ บ
ริษ
ัท บลูสโคป สตีล (ป

ระเทศไทย) 
จํากัด ตัÊงอยู่เลขทีÉ  2 ซอย G9 นิ

คม
อุตสาห

กรรม
ดับ

บ
ลิวเอชเอตะวัน

ออก (ม
าบ

ตาพ
ุด) ถน

น
ป
กรณ

์

สงเคราะหร์าษ
ฎร ์ตาํบลมาบตาพ

ุด อาํเภอเม ือง จังหวัดระยอง ไดด้าํเนินการโครงการโรงงานผลิตเหล็ก              
รีดเย็นและโครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิว ซึÉงประกอบดว้ย 2 โรงงาน ไดแ้ก่ โรงงานผลิตเหล็ก              
รีดเย็น (Cold Rolling Plant) และโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบผิว (Coating Plant) โดยโรงงานผลิตเหล็ก
รีดเย็น มีวตัถุประสงค ์เพืÉอผล ิตแผ่นเหล็กมว้น รีดเย็น ในอตัรา 350,000 ตนั/ปี โดยแผ่นเหล็กรีดเย็นทีÉผลิต
ไดจ้ะสง่ต่อเขา้สูโ่รงผลิตเหล็กเคลือบผิว เพืÉอผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ และเหล็กแผ่นเคลือบสี 

ต่อมาบริษ
ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั ขอเปลีÉยนแปลงรายละเอียดโครงการโดยการ

ขอขยายกาํลงัการผลิ ตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิว ซึÉงจากแผนการเจริญ
เติบโตทางธุรกิจรวมทัÊงการ

ขยายตัวของตลาดแผ่นเหล็กเคลือบ
โลหะและเคลือบ

สีในปั
จจุบัน ทีÉผู้ประกอบ

ทัÊงในภ
าคอุตสาหกรรม

พ
านิชยกรรม และครวัเรือน มีความนิยมใชก้ันอย่างแพ

ร่หลายมากขึÊน จึงมีแผนทีÉจะขยายกาํลงัการผลิต
แผ่นเหล็ กเคลือบผิว โดยเพิÉมสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะอีก 1 สายการผลิต (MCL3) มีกาํลงัการ
ผลิต 160,000 ตัน/ปี ตามหนังสือแจง้ผลการพิจารณ

าเห็นชอบรายงานแผนขยายกาํลงัผลิตของโครงการ

โรงงานผลิตเหล็กเคลือบผิว เลขทีÉ ทส.1009.3/11765 ลงวันทีÉ 30 กันยายน 2558 สาํหรบัสภาพ
แวดล อ้ม

โดยรอบและอาณ
าเขตติดต่อของโครงการ (ภาพทีÉ 1) มีรายละเอียดดงันีÊ  

ทิศเหนือ  
ติดกบั พืÊนทีÉบรษิ

ัท ร็อควลู (ประเทศไทย) จาํกดั  
ทิศใต ้ 

 
ติดกบั พืÊนทีÉสีเขียวและแนวกนัชนของนิคมฯ 

ทิศตะวนัออก 
ติดกบั ถนนภายในนิคมฯ และบรษิั

ท พีทีที ฟีนอล จาํกดั 
 

ทิศตะวนัตก 
ติดกบั พืÊนทีÉอตุสาหกรรมของนิคมฯ 
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ัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติÊง 1992 จาํกดั 
 

 

 

ในการนีÊ บริษ
ัท เอ็นเอส บ

ลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด จึงไดม้อบหมายให ้บริษ
ัท อีสเทิรน์ ไทย 

คอนซลัติÊง 1992 จาํกัด ทีÉไดร้บัอนุญ
าตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม ขึÊนทะเบียนหอ้งปฏิบตัิการวิเคราะห์

เอกชน เลขทะเบียน ว-003 ดาํเนินการสาํรวจทศันคติชุมชน โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่น
เห
ล็กรีดเย็น

และเคลือบ
ผิว ใน

ระห
ว่างวัน

ทีÉ 15-16 ตุลาคม 2565 ซึÉงกําห
น
ดพืÊน

ทีÉศึกษ
าใน

รัศมี 0-5 
กิโลเมตรจากทีÉตัÊงโครงการ (ภาพ

ทีÉ 2) ตามแนวทางการศึกษ
าผลกระทบสิÉงแวดลอ้มโครงการอตุสาหกรรม 

จากนัÊนแบ่งพ ืÊนทีÉศึกษ
าออกเป็

น 2 ส่วน คือ ภายในรศัมี 0-3 กิโลเมตร และทีÉรศัมี 3-5 กิโลเมตรจากทีÉตัÊง
โครงการ โดยแบ่งเป็นดา้นต่าง ๆ ดงันีÊ 
 วิธีการศึกษ

าและกาํห
น
ดขน

าดตัวอย่าง 

 
 

การสุ่มตัวอย่างในการศึกษ
า ไดก้าํหนดขนาดตัวอย่างเป้าหมายแต่ละเขตพืÊนทีÉเพื Éอตวัแทน

ของป
ระชากรในพืÊนทีÉศึกษ

ารอบ
ทีÉตัÊงโครงการรศัมี 5 กิโลเม

ตร จากทีÉตัÊงโครงการ รวม 20 ชุม
ชน ซึÉงมี

จาํนวนครวัเรือนทัÊงสิÊน 19,618 ครวัเรือน โดยใชจ้าํนวนครวัเรือนของแต่ละหมู่บา้นมาคาํนวณ
โดยหลกัการ

สุม่ตวัอย่างของ Taro Yamane ทีÉระดบัความเชืÉอมัÉน 95 %
 ซึÉงมีสตูรการคาํนวณ

ตวัอย่าง ดงันีÊ 
 

n      =         N       
                     1 + Ne

2 
 

 
              โดย    n    =    จาํนวนตวัอย่างทีÉใชใ้นการศกึษ

า 
                                    N   =    จาํนวนครวัเรือนทัÊงหมดในพืÊนทีÉศกึษ

า 
                                    E    =    ค่าสมัประสิทธิ ÍความเชืÉอมัÉน 95 %

 หรือค่าความคลาดเคลืÉอน 0.05 
                             ซึÉงเมืÉอแทนค่าลงในสมการ Taro Yamane จะไดจ้าํนวนตวัอย่างทีÉใชศ้กึษ

า  คือ 
n     =                    20,604                  

 
 

                                           1 + 20,604 (0.05) 2 
 

  
 

 
n     =       

392.4         ตัวอย่าง 
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จดัทาํโดย 
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 ผู้น
ําชุม

ชน จาํน
วน 20 ชุม

ชน ได้แก่ 
ผู ้น

าํชุม
ชน 

จาํน
วน 

เท
ศบ

าลเม
ืองบ้

าน
ฉ
าง 

20 ชดุ  
เก็บไดจ้รงิ 19 ชดุ 

ชมุชนทรพัยส์มบรูณ
 ์  

ชมุชนฟ้าสีทอง  

ชมุชนบา้นมณี
ยา-สายลมเย็น 

ชมุชนชมวิวเหนือ 

ชมุชนสวนสขุภาพ* 

ชมุชนตะวนัออกเนินกระปอกประชมุมิตร  

ชมุชนหนองใหญ่
  

เท
ศบ

าลตาํบ
ลบ

้าน
ฉ
าง 

ชมุชนแผ่นดินไทย ม.1     

ชมุชนสีÉกัËก ม.2    

ชมุชนลอ้เกวียน ม.2    

ชมุชนประชมุมิตร ม.2 ต.บา้นฉาง  

ชมุชนพยนู 1 ม.4        

ชมุชนพยนู 2 ม.4         

ชมุชนพยนู 3 ม.4 

ชมุชนพยนู 4 ม.4        

เท
ศบ

าลเม
ืองม

าบ
ตาพ

ุด 
ชมุชนชากลกูหญ

า้   

ชมุชนตลาดหว้ยโป่ง   

ชมุชนหนองแฟบ      

ชมุชนมาบชลดู  

ชมุชนมาบชลดู-ชากกลาง    
ห
ม
ายเห

ตุ : ผู้นํ
าชุม

ชน
ที
Éไม

่ได้ตอบ
กลับ

แบ
บ
สอบ

ถาม 
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 ห
น่
วยงาน

ราชการ จาํน
วน 26 ห

น่
วยงาน ได้แก่ 

ผู ้น
าํชุม

ชน 
จาํน

วน 
โรงเรียนบ้านมาบ

ชะลูด* 
26 ชดุ  

เก็บไดจ้รงิ 21 ชดุ 
เทศบาลเมืองมาบตาพุด 

โรงเรียนเทศบาลเมืองมาบตาพุด* 

โรงเรียนบ้านมาบ
ตาพุด (โสภณ

ราษ
ฎรบ์ูรณ

ะ) 

สถานีตาํรวจภูธรอาํเภ
อมาบตาพุด 

โรงพ
ยาบ

าลเฉลิมพ
ระเกียรติสมเด็จพ

ระเทพ
รัตนราชสุดาฯ สยามบ

รมราชกุมารี ระยอง 

โรงพ
ยาบ

าลมงกุฎระยอง 

โรงพ
ยาบ

าลส่งเสริมสุขภาพ
ตาํบ

ลมาบ
ตาพุด* 

โรงพ
ยาบ

าลส่งเสริมสุขภาพ
ตาํบ

ลบ้านพ
ยูน 

สถานีตาํรวจภูธรตาํบ
ลห้วยโป่ง 

โรงเรียนวัดห้วยโป่ง 

วัดห้วยโป่ง 

โรงเรียนบ้านหนองแฟ
บ 

วัดหนองแฟ
บ 

ศูนย์บริการสาธารณ
สุขเนินพ

ยอม 

วัดชากลูกหญ
้า 

วัดมาบ
ชลูด 

วัดมาบ
ตาพุด 

วิทยาลัยเทคนิคมาบ
ตาพุด 

เทศบาลเมืองบา้นฉาง* 

เทศบาลตาํบ
ลบ้านฉาง 

วัดป
ระชุมมิตรบาํรุง 

โรงเรียนป
ระชุมมิตรบาํรุง* 

วัดพ
ยูนชลธีธาราม 

โรงเรียนบ้านพ
ยูน 

โรงเรียนเทศบ
าลเมืองบ้านฉาง2 

ห
ม
ายเห

ตุ : ห
น่
ยงาน

ราชการที
Éไม

่ได้ตอบ
กลับ

แบ
บ
สอบ

ถาม 
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 โรงงาน
ข้างเคียง จาํน

วน 4 โรงงาน ได้แก่ 
รายชื Éอบ

ริษั
ท 

จาํน
วน

ตัวอย่าง (ชุด) 
บริษ

ัท พีทีที ฟีนอล จาํกดั* 
4 ชดุ 

เก็บไดจ้ริง 3 ชดุ 
บริษ

ัท รอ็ควลู (ประเทศไทย) จาํกัด 
Aditya Birla Chemicals (Thailand) Ltd. 
สยามสตีล ยามาโตะ 

ห
มายเห

ตุ  :  * = โรงงานขา้งเคียงทีÉไม่ไดต้อบกลบัแบบสอบถาม 
  ชุม

ชน จาํน
วน 20 ชุม

ชน ได้แก่ 
ท
ี Éตั Êง 

จาํน
วน

ครัวเรือน* 
จาํน

วน
ตัวอย่าง (ชุด) 

เท
ศบ

าลเม
ืองบ้

าน
ฉ
าง 

 
จาํน

วน (ชุด) 
ชมุชนทรพัยส์มบรูณ

 ์  
328 

6 
ชมุชนฟ้าสีทอง  

141 
3 

ชมุชนบา้นมณี
ยา-สายลมเย็น 

271 
5 

ชมุชนชมวิวเหนือ 
779 

15 
ชมุชนสวนสขุภาพ   

709 
14 

ชมุชนตะวนัออกเนินกระปอกประชมุมิตร 
791 

15 
ชมุชนหนองใหญ่

  
527 

10 
เท
ศบ

าลตาํบ
ลบ

้าน
ฉ
าง 

ชมุชนพยนู 1 ม.4        
 877 

 18 
ชมุชนพยนู 2 ม.4        

343 
7 

ชมุชนพยนู 3 ม.4        
1,178 

23 
ชมุชนพยนู 4 ม.4        

944 
13 

ชมุชนแผ่นดินไทย ม.1     
398 

8 
ชมุชนประชมุมิตร ม. 2 ต.บา้นฉาง   

2,505 
48 

ชมุชนสีÉกัËก ม.2    
379 

7 
ชมุชนลอ้เกวียน ม.2    

1,478 
28 

ชมุชนมาบชลดู 
3,065 

59 
ชมุชนมาบชลดู-ชากกลาง    

444 
9 

เท
ศบ

าลเม
ืองม

าบ
ตาพ

ุด 
ชมุชนหนองแฟบ      

 
1,144 

 22 
ชมุชนตลาดหว้ยโป่ง   

2,151 
41 

ชมุชนชากลกูหญ
า้   

2,152 
41 

รวมชุม
ชน 

392 
ผู้นํ

าชุม
ชน

 
19 

ห
น่
วยงาน

ราชการ 
21 

โรงงาน
ข้างเคียง

 
3 

รวม 
435 

 ที
Éมา :  

* = ขอ้มลูตามทะเบียนราษ
ฎร ์สาํนกับริหารการทะเบียน เดือนกนัยายน 2565 จากเทศบาลตาํบลบา้นฉาง  และเทศบาลเมืองมาบตาพดุ 



โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ สาํรวจทศันคติชมุชน 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 
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ภาพทีÉ 1 ทีÉตัÊงโรงงานบรษิัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั และการจดัแบ่งพื ÊนทีÉการใชป้ระโยชนใ์นดา้นต่าง ๆ   

โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
สาํรวจทศันคติชมุชน 

บริษ
ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 
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ภาพทีÉ 2 ทีÉตัÊงโรงงานบรษิั

ท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั และสภาพแวดลอ้มโดยรอบ 
  

  



โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
สาํรวจทศันคติชมุชน 

บริษ
ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

  

จดัทาํโดย 
    

 หนา้ 8/58 
บริษ

ัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติÊง 1992 จาํกดั  
 

 

                                                     
 

ภาพทีÉ 3 รศัมีพืÊนทีÉการศกึษ
าของโครงการ 0-5 กิโลเมตร รอบโครงการ 

  

โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
สาํรวจทศันคติชมุชน 

บริษ
ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 
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สรุป
ผลการสาํรวจ 

จากการสาํรวจทัศนคติชุมชน ของโครงการขยายกาํลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและ
เคลือบผิว บริษั

ท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกดั  ภายในระยะรศัมี 0-3 กิโลเมตร จากพืÊนทีÉโครงการ 
จาํนวน 6 ชุมชน ได้แก่ ชุมชนหนองแฟ

บ ชุมชนมาบ
ชลูด ชุมชนพ

ยูน  1 ชุมชนพ
ยูน 2 ชุมชนแผ่นดินไท  

และชุม
ชนป

ระชุม
มิตร และภ

ายในระยะรัศมี 3-5 กิโลเม
ตร จากพืÊนทีÉโครงการ จาํนวน 14 ชุม

ชน คือ  
ชุมชนมาบชลูด-ชากกลาง ชุมชนชากลูกหญ

้า ชุมชนตลาดหว้ยโป่ง ชุมชนทรพั
ยส์มบูรณ

์ ชุมชนฟ้าสีทอง 
ชุม

ช
น
บ
้าน

ม
ณี
ย
า-ส

าย
ล
ม
เย็
น ชุม

ช
น
ช
ม
วิวเห

นื
อ ชุม

ช
น
ส
วน

สุข
ภ
าพ

 ชุม
ช
น
ต
ะวัน

อ
อ
ก 

เนินกระปรอกประชุมมิตร ชุมชนหนองใหญ่
 ชุมชนพ

ยูน 3 ชุมชนพ
ยูน 4 ชุมชนสีÉกัËก และชุมชนลอ้เกวียน 

ซึÉงในการศึกษ
าจาํแนกกลุ่มเป้าหมายออกเป็น 4 กลุ่ม คือ กลุ่มท ีÉ 1 ประชาชนในระดบัครวัเรือน กลุ่มทีÉ 2 

ผูน้าํชุมชน กลุ่มทีÉ 3 หน่วยงานราชการ และกลุ่มทีÉ 4 สถานประกอบการขา้งเคียง ทัÊงนีÊรายละเอียดผลการ
สาํรวจทศันคติชมุชนสามารถสรุปไดด้งัต่อไปนีÊ 
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ัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติÊง 1992 จาํกดั  
 

 1. 
ป
ระชาชน

ใน
ระดบั

ครัวเรือน
ใน

รัศม
ี 0-3 กิโลเม

ตร (จาํน
วน 162 ตัวอย่าง) 

 

1.1 
ข้อม

ู ลทั
Éวไป

ของผู ้ให้
สัม

ภ
าษ

ณ
 ์

ลักษ
ณ
ะของข้อมูลทัÉวไป

ทีÉสําคัญ
 ได้แก่ เพ

ศ ศาสนา อายุ สถานภ
าพ
ในครัวเรือน การศึกษ

า 
ภูมิลาํเนาเดิม เป็

นต้น โดยผู้ให้สัม
ภ
าษ

ณ
์ส่วนใหญ่

เป็
นเพ

ศหญิ
ง รอ้ยละ 60.5 มีอายุ อยู่ในช่วง 41-50 ปี  

รอ้ยละ 31.5 โดยในด้านการศึกษ
าส่วน

ใหญ่
ได้รับ

การศึกษ
าระดับ

มัธยม
ศึกษ

าตอนต้น รอ้ยละ 38.8  
ดา้นการนับถือศาสนา พ

บว่า ผูใ้หส้มัภาษ
ณ
์ทัÊงหมดนับถือศาสนาพ

ุทธ และมีภูมิลาํเนายา้ยมาจากภาค/
จังหวัดอืÉนๆ ร อ้ยละ 41.4 โดยส่วนใหญ่

ยา้ยมาจากภาคตะวันออกเฉียงเหนือ รอ้ยละ 55.2 และมีสาเหตุ
การยา้ยภูมิลาํเนามาเพืÉอประกอบอาชีพ รอ้ยละ 92.5 ระยะเวลาในการอยู่อาศัยในพืÊนทีÉผูใ้หส้ัมภาษ

ณ
 ์

สว่นใหญ่
อาศยัอยู่ 6-10 ปี รอ้ยละ 44.8 และสว่นใหญ่

ตอบว่าไม่ตอ้งการทีÉจะยา้ยไปอยู่ทีÉอืÉนรอ้ยละ 81.5 
ผู้ให้สัม

ภ
าษ

ณ
์ส่วน

ให
ญ่
ป
ระกอบ

อาชีพ
ค้าขาย/ธุรกิจส่วน

ตัว รอ้ยละ 71.6 เป็
น
อาชีพ

ห
ลัก                   

โดยสว่นใหญ่
ไดร้บัข่าวสารทัÉวไปในครวัเรือนสว่นใหญ่

ไดร้บัจากเพืÉอนบา้นและผูน้าํชมุชน รอ้ยละ 74.1 
 

1.2 
ข้อม

ู ลด้าน
สุขภ

าพ
อน

าม
ัย และสาธารณู

ป
โภ
ค 

ในรอบ
ปี
ทีÉผ่านมาจนถึงปั

จจุบัน ป
ระชากรทีÉทาํการสาํรวจหรือสมาชิกในครอบ

ครวัส่วนใหญ่
 

ไม่เคยเจ็บ
ป่
วยทีÉมีสาเหตุมาจากปั

ญ
หาสิÉงแวดล้อม หรือมลพิษ

จากโรงงานอุตสาหกรรม รอ้ยละ 92.6  
และผลการสาํรวจการป่วยเป็นโรคของผูใ้หส้มัภาษ

ณ
แ์ละครอบครวัพบว่า ส่วนใหญ่

ไม่พบการป่วยเป็นโรค 
และจากจาํนวนผูใ้หส้มัภาษ

ณ
ท์ีÉเคยเจ็บป่วย สามารถสรุปรายละเอียดดงันีÊ 

- 
โรคภมูิแพ ้ประชากรป่วย ร อ้ยละ 14.2 

- 
โรคระบบทางเดินหายใจ ประชากรป่วย รอ้ยละ 3.7 

- 
โรคผิวหนงั ประชากรป่วย รอ้ยละ 0.6 

- 
โรคระบบทางเดินอาหาร ประชากรป่วย รอ้ยละ 2.5 

จากการสาํรวจเมืÉอเจ็บป่วยเล็กนอ้ยประชากรส่วนใหญ่
ไปรกัษาทีÉโรงพยาบาลรฐับาล รอ้ยละ 63.0 

ดา้นนํÊาดืÉมในครวัเรือนส่วนใหญ่
ดืÉมนํÊาบรรจุขวด/ถงั /ตู ้รอ้ยละ 98.8 พ

บว่า ส่วนใหญ่
ไม่มีปัญ

หา 
ดา้นนํÊาดืÉม รอ้ยละ 99.4 ดา้นนํÊาใชใ้นครวัเรือนส่วนใหญ่

ใชน้ํÊาประปา รอ้ยละ 98.8 พ
บว่า ส่วนใหญ่

ไม่มี

ปัญ
หาดา้นนํÊาใช ้รอ้ยละ 98.1 สาํหร บัการกาํจดัขยะทัÊงหมดกาํจดัขยะโดยทิ

Êงในถงัขยะเทศบาล การกาํจัด
นํÊาเสียของครวัเรือนส่วนใหญ่

ปล่อยลงสู่ท่อระบายนํÊาสาธารณ
ะ รอ้ยละ 88.9 และส่วนใหญ่

มีความคิดเห็น

ว่าไม่มีสภาพปัญ
หาของชมุชน รอ้ยละ 97.6 
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บริษ
ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 
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1.3 
การรับ

รู้และทั
ศน

คติต่อโครงการ 
จากการสาํรวจ พ

บ
ว่า ผู้ให้สัม

ภ
าษ

ณ
์ส่วน

ให
ญ่
ไม่ท

ราบ
ว่ามี

โครงการขยายกําลังการผลิต

โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว บริษ
ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั อยู่ใกลเ้คียงกบั

ชมุชน รอ้ยละ 75.3 และทราบว่ามีโครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว  
บริษ

ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั อยู่ใกลเ้คียงกบัชมุชน รอ้ยละ 24.7 โดยทราบจากทราบเอง/
เป็นคนในพื

ÊนทีÉ รอ้ยละ 77.5 และสว่นใหญ่
ไม่เคยรว่มกิจกรรมกบัทางโครงการ รอ้ยละ 75.0 

ผลการสาํรวจความ
คิดเห็น

ในเรืÉองผลดี
ทีÉคิดว่าจะเกิดขึÊนจากโครงการขยายกําลังการผลิต

โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบ
ผิว บริษ

ัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด จากจาํนวน
ประชากร รอ้ยละ 24.7 ทีÉทราบว่ามีโครงการอยู่ใกลเ้คียงกบัชุ มชนของตน พ

บว่า ส่วนใหญ่
ใหค้วามคิดเห็น

ว่าทําให้เศรษ
ฐกิจดีขึÊน กับ

ทําให้คนในท้องถิÉนมีงานทํา กับ
ช่วยสนับ

สนุน
กิจกรรม

ของชุม
ชน เท่ากัน            

และทาํใหส้าธารณ
ปูโภค และอปุโภคดีขึÊน  

ผลการสาํรวจความคิดเห็นในเรืÉองผลกระทบของการมีโครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิต

แผ ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบ
ผิว บ

ริษ
ัท เอ็นเอส บ

ลูสโคป (ป
ระเทศไทย) จาํกัด จากจาํนวนป

ระชากร  
ร้อยละ 24.7 ทีÉท

ราบ
ว่ามี

โค
รงการอยู่ใกล้เคียงกับ

ชุม
ชน

ของต
น พ

บ
ว่าป

ระชากรส่วน
ให
ญ่
คิ
ด
ว่า 

การมีโครงการไม่ไดท้าํใหเ้กิดผลกระทบ ทัÊงนีÊประชากรบางส่วนทีÉคิดว่าการมีโครงการมีผลกระทบเกิดขึÊน
คือ ผลกระทบดา้นอากาศเสีย/กลิÉนเหม็น รองลงมา ดา้นเสียงดัง และดา้นนํÊาเสีย กับ

ดา้นการคมนาคม 
เท่ากนั ตามลาํดบั 

สรุปความคิดเห็นของประชากรทีÉมีต่อโครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็น

และเคลือบ
ผิ ว บ

ริษั
ท เอ็นเอส บ

ลูสโคป (ป
ระเทศไทย) จาํกัด ส่วนใหญ่

มีความคิดเห็นว่า ผลดีเท่ากับ
ผลเสีย รอ้ยละ 62.5 

จากการสาํรวจ พ
บว่า ผูใ้หส้มัภาษ

ณ
ใ์หข้อ้เสนอแนะเกีÉยวกบัการดาํเนินงานโครงการขยายกาํลงั

การผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว บรษิ
ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกัด ดงันีÊ  

1. 
ตอ้งการใหม้ีระบบป้องกนั/ควบคมุมลพิษ

ทีÉดียิÉงขึÊน รอ้ยละ 56.8 
2. 

ตอ้งการใหพ้ิจารณ
าจา้งแรงงานในทอ้งถิÉนใหม้ากขึÊน รอ้ยละ 49.4 

3. 
ตอ้งการใหส้ง่เสรมิสรา้งรายไดใ้นชมุชน รอ้ยละ 37.0 

4. 
ตอ้งการใหม้ีการประชาสมัพนัธก์ารดาํเนินงานของโครงการอย่างต่อเนืÉอง รอ้ยละ 26.5 

5. 
ตอ้งการใหช้่วยเหลือและสนบัสนุนกิจกรรมในชมุชนดา้นต่างๆ อย่างต่อเนืÉอง รอ้ยละ 10.5 



โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
สาํรวจทศันคติชมุชน 

บริษ
ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 
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 2. 
ป
ระชาชน

ใน
ระดับ

ครัวเรือน
ใน

รัศม
ี 3-5 กิโลเม

ตร (จาํน
วน 230 ตัวอย่าง) 

 

2.1 
ข้อม

ู ลทั
Éวไป

ของผู ้ให้
สมั

ภ
าษ

ณ
 ์

ลักษ
ณ
ะของข้อมูลทัÉวไป

ทีÉสําคัญ
 ได้แก่ เพ

ศ ศาสนา อายุ สถานภ
าพ
ในครัวเรือน การศึกษ

า 
ภูมิลาํเนาเดิม เป็

นต้น โดยผู้ให้สัม
ภ
าษ

ณ
์ส่วนใหญ่

เป็
นเพ

ศหญิ
ง รอ้ยละ 51.3 ม ีอายุอยู่ในช่วง 41-50 ปี  

รอ้ยละ 32.7 โดยในด้านการศึกษ
าส่วนใหญ่

ได้รับ
การศึกษ

าระดับ
มัธยม

ศึกษ
าตอนต้น รอ้ยละ 30.0  

ดา้นการนบัถือศาสนา พบว่า ผูใ้หส้มัภาษ
ณ
ส์่วนใหญ่

นบัถือศาสนาพทุธ รอ้ยละ 98.7 และมีภูมิลาํเนาเป็น
คนในพืÊนทีÉ รอ้ยละ 53.5 และสว่นใหญ

าตอบว่าไม่ตอ้งการทีÉจะยา้ยไปอยู่ทีÉอืÉน รอ้ยละ 77.4 
ผู้ให้สัม

ภ
าษ

ณ
์ส่วน

ใหญ่
ป
ระกอบ

อาชีพ
ค้าขาย/ธุรกิจส่วนตัว ร้อยละ 61.3 เป็

นอาชีพ
หลัก  

โดยส่วนใหญ่
ได้รบัข่าวสารทัÉวไปในครวัเรือนส่วนใหญ่

ได้รบัจากการบอกเล่าของเพืÉอนบ
้านและผู้นาํชุมชน 

รอ้ยละ 64.7  
2.2 

ข้อม
ู ลด้าน

สุขภ
าพ

อน
ามั

ย และสาธารณู
ป
โภ
ค 

ในรอบ
ปี
ทีÉผ่านมาจนถึงปั

จจุบัน ป
ระชากรทีÉทาํการสาํรวจหรือสมาชิกในครอบ

ครวัส่วนใหญ่
 

ไม่เคยเจ็บ
ป่
วยทีÉมีสาเหตุมาจากปั

ญ
หาสิÉงแวดล้อม หรือมลพิษ

จากโรงงานอุตสาหกรรม  รอ้ยละ 93.9  
และผลการสาํรวจการป่วยเป็นโรคของผูใ้หส้มัภาษ

ณ
แ์ละครอบครวัพ

บว่า ส่วนใหญ่
ไม่พบการป่วยเป็นโรค 

และจากจาํนวนผูใ้หส้มัภาษ
ณ
ท์ีÉเคยเจ็บป่วย สามารถสรุปรายละเอียดดงันีÊ 

- 
โรคภมูิแพ ้ประชากรทีÉป่วย รอ้ยละ 10.0 

- 
โรคระบบทางเดินหายใจ ประชากรทีÉป่วย รอ้ยละ 2.1 

- 
โรคระบบทางเดินอาหาร ประชากรทีÉป่วย รอ้ยละ 0.9 

จากการสาํรวจเมืÉอเจ็บป่วยเล็กนอ้ยประชากรส่วนใหญ่
ไปรกัษาทีÉโรงพยาบาลรฐับาล รอ้ยละ 57.4 

ดา้นนํÊาดืÉมในครวัเรือนส่วนใหญ่
ดืÉมนํÊาบรรจุขวด/ถัง/ตู ้รอ้ยละ 99.6 พ

บว่า ส่วนใหญ่
ไม่มีปัญ

หา 
ด า้นนํÊาดืÉม รอ้ยละ 99.6 ดา้นนํÊาใชใ้นครวัเรือนส่วนใหญ่

ใชน้ํÊาประปา รอ้ยละ 97.8 พ
บว่า ส่วนใหญ่

ไม่มี

ปัญ
หาดา้นนํÊาใช ้รอ้ยละ 98.3 สาํหรบัการกาํจดัขยะทัÊงหมดกาํจัดขยะโดยทิ

Êงในถังขยะเทศบาล การกาํจัด
นํÊาเสียของครวัเรือนส่ วนใหญ่

ปล่อยลงสู่ท่อระบายนํÊาสาธารณ
ะ รอ้ยละ 88.3 และส่วนใหญ่

มีความคิดเห็น

ว่าไม่มีสภาพปัญ
หาของชมุชน รอ้ยละ 95.3 

     

โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
สาํรวจทศันคติชมุชน 

บริษ
ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 
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2.3 
การรับ

รู้และทั
ศน

คติต่อโครงการ 
จากการสาํรวจ พ

บว่า ประชากรส่วนใหญ่
ไม่ทราบว่ามีโครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิต

แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบ
ผิว บ

ริษ
ัท เอ็นเอส บ

ลูสโคป (ป
ระเทศไทย) จาํกัด อยู่ใกล้เคียงกับ

ชุมชน  
รอ้ยละ 79.6 และทราบ

ว่ามี
โครงการขยายกาํลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบ

ผิว  
บริษ

ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั อยู่ใกลเ้คียงกบัชมุชน รอ้ยละ 20.4 โดยทราบจากทราบเอง/
เป็นคนในพื

ÊนทีÉ รอ้ยละ 61.7 และสว่นใหญ่
ไม่เคยรว่มกิจกรรมกบัทางโครงการ รอ้ยละ 89.4 

ผลการสาํรวจความ
คิ ดเห็น

ในเรืÉองผลดี
ทีÉคิดว่าจะเกิดขึÊนจากโครงการขยายกําลังการผลิ

ต

โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบ
ผิว บริษ

ัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด จากจาํนวน
ประชากร รอ้ยละ 20.4 ทีÉทราบว่ามีโครงการอยู่ใกลเ้คียงกบัชุมชนของตน พ

บว่า ส่วนใหญ่
ใหค้วามคิดเห็น

ว่าทาํใหเ้ศรษ
ฐกิจดีขึÊน กับ

ทาํใหค้นในทอ้งถิÉนมีงานทาํ กับช่วยสนับสนุนกิจกรรมของชุมชน และทาํให้
สาธารณ

ปูโภค และอปุโภคดีขึÊน เท่ากนั ตามลาํดบั 
ผลการสาํรวจความคิดเห็นในเรืÉองผลกระทบของการมีโครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิต

แผ่นเหล็ กรีดเย็นและเคลือบ
ผิว บ

ริษั
ท เอ็นเอส บ

ลูสโคป (ป
ระเทศไทย) จาํกัด จากจาํนวนป

ระชากร  
ร้อยละ 20.4 ทีÉท

ราบ
ว่ามี

โค
รงการอยู่ใกล้เคียงกับ

ชุม
ชน

ของต
น พ

บ
ว่าป

ระชากรส่วน
ให
ญ่
คิ
ด
ว่า 

การมีโครงการไม่ไดท้าํใหเ้กิดผลกระทบ ทัÊงนีÊประชากรบางส่วนทีÉคิดว่าการมีโครงการมีผลกระทบเกิดขึÊน
คือโครงการทาํใหเ้กิดผลกระทบดา้นอากาศเสีย/กลิÉนเหม็น รองลงมา ดา้นเสียงดงั ดา้นการคมนาคม และ
ดา้นนํÊาเสีย กับด้านขยะมูลฝอย กับ

ดา้นความป
ลอดภัย กับ

ด้านการอพ
ยพ

ยา้ยถิÉนฐาน กับ
ดา้นสภ

าพ

สงัคมเศรษ
ฐกิจเท่ากนั ตามลาํดบั 
สรุ ปความคิดเห็นของประชากรทีÉมีต่อโครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็น

และเคลือบ
ผิว บ

ริษ
ัท เอ็นเอส บ

ลูสโคป (ป
ระเทศไทย) จาํกัด ส่วนใหญ่

มีความคิดเห็นว่า ผลดีเท่ากับ
ผลเสีย รอ้ยละ 46.8 

จากการสาํรวจ พ
บว่า ผูใ้หส้มัภาษ

ณ
ใ์หข้อ้เสนอแนะเกีÉยวกบัการดาํเนินงานโครงการขยายกาํลงั

การผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว บรษิั
ท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั ดงันีÊ  

1. 
ตอ้งการใหพ้ิจารณ

าจา้งแรงงานในทอ้งถิÉนใหม้ากขึÊน รอ้ยละ 60.4 
2. 

ตอ้งการใหม้ีระบบป้องกนั/ควบคมุมลพิษ
ทีÉดี ยิÉงขึÊน รอ้ยละ 53.0 

3. 
ตอ้งการใหส้ง่เสรมิสรา้งรายไดใ้นชมุชน รอ้ยละ 45.2 

4. 
ตอ้งการใหม้ีการประชาสมัพนัธก์ารดาํเนินงานของโครงการอย่างต่อเนืÉอง รอ้ยละ 23.9 

5. 
ตอ้งการใหช้่วยเหลือและสนบัสนุนกิจกรรมในชมุชนดา้นต่างๆ อย่างต่อเนืÉอง รอ้ยละ 5.7 

6. 
อืÉนๆ เช่น ไม่แสดงความคิดเห็น รอ้ยละ 3.9 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
สาํรวจทศันคติชมุชน 

บริษ
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 3. ผู ้นํ
าชุม

ชน
ใน

รัศม
ี 0-5 กิโลเม

ตร (จาํน
วน 19 ตัวอย่าง) 

 

3.1 
ข้อม

ู ลทั
Éวไป

ของผู ้ให้
สัม

ภ
าษ

ณ
 ์

ลักษ
ณ
ะของขอ้มูลทัÉวไปทีÉสาํคัญ

 ได้แก่ เพ
ศ และอายุ โดยผู้ให้สัมภ

าษ
ณ
์ส่วนใหญ่

เป็
นเพ

ศชาย  
รอ้ยละ 63.2 และสว่นใหญ่

มีอายุอยู่ในช่วง 51-60 ปี รอ้ยละ 52.6 
 

3.2 
ข้อม

ู ลด้าน
เศรษ

ฐกิจ 
ผู้ให ้สัม

ภ
าษ

ณ
์ส่วน

ให
ญ่
ป
ระกอบ

อาชีพ
ค้าขาย/ธุรกิจส่วน

ตัว รอ้ยละ 47.4 เป็
น
อาชีพ

ห
ลัก                  

และไม่ไดป้ระกอบอาชีพเสรมิ รอ้ยละ 78.9 และมีรายไดเ้พียงพอมีเหลือเก็บ รอ้ยละ 84.2 
 

3.3 
การรับ

รู้และทั
ศน

คติต่อโครงการ 
จากการสาํรวจ พ

บว่า ผูน้าํชุมชนส่วนใหญ่
ทราบว่ามีโครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิต

แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบ
ผิว บ

ริษ
ัท เอ็นเอส บ

ลูสโคป ( ป
ระเทศไทย) จาํกัด อยู่ใกล้เคียงกับ

ชุมชน  
รอ้ยละ 73.7 โดยทราบจากทราบเองเป็นคนในพืÊนทีÉ รอ้ยละ 71.5 ส่วนใหญ

ไม่เคยไดร้บัเรืÉองรอ้งเรียนจาก

ป
ระชาชนในชุม

ชนในด้านปั
ญ
หาสิÉงแวดล้อม รอ้ยละ 85.7 และส่วนใหญ่

ไม่
เคยร่วม

กิจกรรม
กับ

ทาง

โครงการ รอ้ยละ 64.3 
จากจาํนวนผูน้าํชุมชน รอ้ยละ 73.7 ทีÉทราบว่ามีโครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่น

เหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว บริษ
ัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด อยู่ใกลเ้คียงกับชุมชนของตน 

ส่วนใหญ่
มีความเชืÉอมัÉนในระบบการจัดการดา้นสิÉงแวดลอ้ม และมาตรการกาํกับดูแลระบบสิÉงแวดลอ้ม

ของโครงการ  รอ้ยละ 71.4 และส่วนใหญ่
ไม่มีความเชืÉอมัÉนในมาตรการกาํกับดูแลของหน่วยงานราชการ            

ทีÉเกีÉยวขอ้งต่อการควบ
คุมดูแลมิใหโ้ครงการ ก่อผลกระทบต่อสิÉงแวดลอ้ม รอ้ยละ 50.0 โดยในรอบ 1 ปี 

ทีÉผ่านมา ผูน้าํชุมชนทัÊงหมดคิดเห็นว่าโครงการ ไม่เคยสรา้งผลกระทบดา้นสิ Éงแวดลอ้มต่อชมุชน สรุปความ
คิดเห็นของผู้นําชุม

ชนทีÉมีต่อโครงการ ส่วนใหญ่
มีความ

คิดเห็นว่ามี
ผลดีม

ากกว่าผลเสีย รอ้ยละ 50.0 
และเป็นผลมาจากการคาดคะเนดว้ยตวัเอง รอ้ยละ 78.6 

 
3.4 

สภ
าพ

ปั
ญ
ห
าสังคม

และสิ Éงแวดล้อม
ใน

ชุม
ชน 

ผูน้าํชุมชนทีÉทาํการสาํรวจส่วนใหญ่
ไม่มีปัญ

หาดา้นสังคม รอ้ยละ 68.4 และมีปัญ
หาทางดา้น

สังคม รอ้ยละ 31.6 เช่น ปั
ญ
หายาเสพ

ติด รอ้ยละ 68.4 ปัญ
หาการว่างงาน กับปั

ญ
หาโจรผูร้า้ย รอ้ยละ 

42.1 เท่ากัน และปัญ
หาทางดา้นสงัคมอืÉน ๆ (การลกัขโมย) รอ้ยละ 15.8 ตามลาํด ับ และจากการสาํรวจ

ปัญ
หาสภาพ

แวดลอ้มในปัจจุบนัส่วนใหญ่
ไม่มีปัญ

หา มีบางส่วนทีÉมีปัญ
หา และปัญ

หาทีÉผูน้าํชุมชนไดร้บั

มากทีÉสุดคือ ปั
ญ
หาฝุ่นละออง รองลงมาคือ ปัญ

หาเสียงดังรบ
กวน ปั

ญ
หาเรืÉองเขม่า/ควัน ปั

ญ
หากลิÉน

เหม็ น กบัปัญ
หาขยะมลูฝอย เท่ากนั และปัญ

หานํÊาเสีย ตามลาํดบั 

โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
สาํรวจทศันคติชมุชน 

บริษ
ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

  

จดัทาํโดย 
    

 หนา้ 15/58 
บริษ
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ทัÊงนีÊ ปั
ญ
ห
าทีÉผู้นําในพื

ÊนทีÉได้รับ
นัÊน ผู้นําชุม

ชน
ให้เห

ตุผลว่าส่วน
ให
ญ่
เป็
นปั

ญ
หาทีÉเกิดจาก

การจราจร รองลงมา กิจกรรมของชมุชน กบัโรงงานอตุสาหกรรม เท่ากนั และการก่อสรา้ง ตามลาํดบั 
 

3.5 
ข้อเสน

อแน
ะเพิ

Éม
เติม

เกี Éยวกบั
การดาํเนิ

น
งาน

ของโครงการ 
จากการสาํรวจ พ

บว่า ผูใ้หส้มัภาษ
ณ
ใ์หข้อ้เสนอแนะเกีÉยวกับการดาํเนินงานโครงการขยายกาํลงั

การผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว บรษิ
ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั ดงันีÊ  

1. 
ตอ้งการใหช้่วยเหลือและสนบัสนุนกิจกรรมในชมุชนดา้นต่างๆ อย า่งต่อเนืÉอง รอ้ยละ 94.7 

2. 
ตอ้งการใหม้ีระบบปอ้งกนั/ควบคมุมลพิษ

ทีÉดียิÉงขึÊน รอ้ยละ 78.9 
3. 

ตอ้งการใหพ้ิจารณ
าจา้งแรงงานในทอ้งถิÉนใหม้ากขึÊน กบัตอ้งการใหส้่งเสริมสรา้งรายได้

ในชมุชน รอ้ยละ 73.7 
4. 

ตอ้งการใหม้ีการประชาสมัพนัธก์ารดาํเนิ นงานของโครงการอย่างต่อเนืÉอง รอ้ยละ 68.4 
5. 

อืÉน
ๆ เช่น อยากให้ท

างโค
รงการเข้าม

าส
นับ

ส
นุน

กิจกรรม
ของชุม

ชน การม
อบ

ทนุการศกึษา รอ้ยละ 31.6 
 



โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
สาํรวจทศันคติชมุชน 

บริษ
ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 
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 4. ห
น่
วยงาน

ราชการใน
รัศม

ี 0-5 กิโลเม
ตร (จาํน

วน 21 ตัวอย่าง) 
 4.1 

การรับ
รู้และทั

ศน
คติต่อโครงการ 

จากการสาํรวจ พบว่า หน่วยงานราชการทราบว่ามีโครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่น
เหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว บริษ

ัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด อยู่ใกลเ้คียงกับชุมชน รอ้ยละ 
61.9 โดยทราบจากทราบเอง/เป็นคนในพืÊนทีÉ รอ้ยละ 61.5 และส่วนใหญ่

เคยร่วมกิจกรรมกบัทางโครงการ

นาน ๆ ครัÊง  รอ้ยละ 46.2 
จากจาํนวนหน่วยงานราชการ รอ้ยละ 61.9 ทีÉทราบว่ามีโครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิต

แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว บรษิ
ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั อยู่ใกลเ้คียงกบัชมุชนของตน 

ส่วนใหญ่
มีความเชืÉอมัÉนในระบบการจัดการดา้นสิÉงแวดลอ้ม และมาตรการกาํกับดูแลระบบสิÉงแวดลอ้ม

ของโครงการ รอ้ยละ 84.6 ส่วน
ให
ญ่
มีความ

เชืÉอมัÉน
ใน
ม
าตรการกํากับ

ดูแลของห
น่
วยงาน

ราชการทีÉ

เกีÉยวข้องต่อการควบ
คุมดูแลมิให้โครงการ ก่อผลกระทบ

ต่อสิÉงแวดล้อม รอ้ยละ 92.3 และในรอบ 1 ปี 
ทีÉผ่านมา ทัÊงหมดคิ ดเห็นว่าโครงการ ไม่เคยสรา้งผลกระทบดา้นสิÉงแวดลอ้มต่อชุมชน และโครงการสง่ผลดี
มากกว่าผลเสีย รอ้ยละ 61.5 โดยเป็นผลมาจากการคาดคะเนดว้ยตวัเอง รอ้ยละ 69.2 

 
4.2 

สภ
าพ

ปั
ญ
ห
าสังคม

และสิ Éงแวดล้อม
ใน

ชุม
ชน 

หน่วยงานราชการทีÉทาํการสาํรวจส่วนใหญ่
ไม่มีปั

ญ
หาด้านสังคม รอ้ยละ 71.4 และมี

ปั
ญ
หา  

ร อ้ยละ 28.6 เช่น ปั
ญ
หาการว่างงาน รอ้ยละ 52.4 ปั

ญ
หายาเสพ

ติด รอ้ยละ 47.6 และปั
ญ
หาโจรผู้รา้ย           

รอ้ยละ 28.6 และจากการสาํรวจปัญ
หาสภาพ

แวดลอ้มในปัจจุบนั พ
บว่า ปัญ

หาทีÉหน่วยงานราชการไดร้บั

มากทีÉสดุคือ ปัญ
หาฝุ่นละออง รองลงมา ปัญ

หาเสียงดงัรบกวน ปัญ
หากลิÉนเหม็น กบัปัญ

หาเรืÉองเขม่า/ควนั 
กบัปัญ

หาขยะมลูฝอย และปัญ
หานํÊาเสีย ตามลาํดบั  

ทัÊงนีÊ ปัญ
หาทีÉหน่วยงานราชการในพืÊนทีÉไดร้บันัÊน หน่วยงานราชการใหเ้หตุผลว่าส่วนใหญ่

เป็น

ปั
ญ
ห
าทีÉเกิดจากกิจกรรม

ภ
ายใน

ชุม
ชน รองลงม

า การจราจร  โรงงานอุตสาห
กรรม และการก่อสรา้ง 

ตามลาํดบั        

โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
สาํรวจทศันคติชมุชน 

บริษ
ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 
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4.3 
ข้อเสน

อแน
ะเพิ

Éม
เติม

เกี Éยวกับ
การดาํเนิ

น
งาน

ของโครงการ 
จากการสาํรวจ พ

บว่า ผูใ้หส้มัภาษ
ณ
ใ์หข้อ้เสนอแนะเกีÉยวกบัการดาํเนินงานโครงการขยายกาํลงั

การผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว บรษิั
ท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั ดงันีÊ  

1. 
ตอ้งการใหช้่วยเหลือและสนบัสนนุกิจกรรมในชมุชนดา้นต่างๆ อย่างต่อเนืÉอง รอ้ยละ 71.4 

2. 
ตอ้งการใหม้ีระบบปอ้งกนั/ควบคมุมลพิษ

ทีÉดียิÉงขึÊน กบัตอ้งการใหส้ง่เสรมิสรา้งรายไดใ้น
ชมุชน  รอ้ยละ 61.9 เท่ากนั 

3. 
ตอ้งการใหพ้ิจารณ

าจา้งแรงงานในทอ้งถิÉนใหม้ากขึÊน ร อ้ยละ 57.1 
4. 

ตอ้งการใหม้ีการประชาสมัพนัธก์ารดาํเนินงานของโครงการอย่างต่อเนืÉอง รอ้ยละ 47.6 
5. 

อืÉน
ๆ เช่น สนับ

สนุน
งบ
ป
ระม

าณ
ใน
การจัดซืÊอถังขยะให้ท

างวัด เข้าร่วม
สนัน

สนุน

กิจกรรมของทางโรงเรียน จัดให้มีการตรวจสุขภ
าพ
ของป

ระชาชนในพืÊน
ทีÉใกล้เคียง

โครงการ รอ้ยละ 23.8 



โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
สาํรวจทศันคติชมุชน 

บริษ
ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 
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 5. สถาน
ป
ระกอบ

การข้างเคียง (จาํน
วน 3 ตัวอย่าง) 

 

5.1 
การรับ

รู้และทั
ศน

คติต่อโครงการ 
จากการสาํรวจ พ

บว่า สถานประกอบการขา้งเคียงทัÊงหมดทราบว่ามีโครงการขยายกาํลังการ
ผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว บรษิ

ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั อยู่ใกลเ้คียง
กบัโรงงาน โดยทราบเอง/คนในพืÊนทีÉ รอ้ยละ 66.7 และเคยร่วมกิจกรรมกบัทางโครงการนานๆ ครั Êง รอ้ยละ 
66.7 

สถานประกอบการขา้งเคียง ทราบว่ามีโครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็น
และเคลือบผิว บริษ

ัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด อยู่ใกลเ้คียงกับ
สถานประกอบการของตน 

ทัÊงหมดมีความเชืÉอมัÉนในระบบการจดัการดา้นสิÉงแวดลอ้ม และมาตรการกาํกับดูแลระบบสิÉงแวดลอ้มของ
โครงการ และมีความเชืÉอมัÉนในมาตรการกาํกบัดูแลของหน่วยงานราชการทีÉเกีÉยวขอ้งต่อการควบคุมดูแล 
มิใหโ้ครงการก่อผลกระทบต่อสิÉงแวดลอ้ม และในรอบ 1 ปีทีÉผ่านมา ทัÊงหมดคิดเห็นว่าโครงการ ไม่เคยสรา้ง
ผลกระทบดา้นสิÉงแวดลอ้มต่อสถานประกอบการของตน 

 
5.2 

สภ
าพ

ปั
ญ
ห
าสังคม

และสิ Éงแวดล้อม
โดยรอบ

สถาน
ป
ระกอบ

การ 
สถานประกอบการทีÉทาํการสาํรวจไม่มีปั

ญ
หาดา้นสังคม รอ้ยละ 66.7 และมีปัญ

หาดา้นสังคม 
รอ้ยละ 33.3 โดยปัญ

หาดา้นสังคม ทีÉไดร้บัผลกระทบ คือ ปั
ญ
หาว่างงาน กับปัญ

หายาเสพ
ติด กับปัญ

หา

สิÉงแวดลอ้ม รอ้ยละ 33.3 เท่ากนั และจากการสาํรวจปัญ
หาสภาพแวดลอ้มในปัจจุบนัสว่นใหญ่

ไม่พบปัญ
หา 

โดยปั ญ
หาทีÉสถานประกอบการไดร้บัคือ ปัญ

หาฝุ่นละออง กับปัญ
หาเสียงดังรบกวน กับปัญ

หากลิÉนเหม็น 
กบัปัญ

หาเรืÉองเขม่า/ควนั กบัปัญ
หาขยะมลูฝอย กบัปัญ

หานํÊาเสีย ตามลาํดบั  
ทัÊงนีÊ ปัญ

หาทีÉสถานประกอบการไดร้บันัÊน ใหเ้หตุผลว่าส่วนใหญ่
เป็นปัญ

หาทีÉเกิดจากกิจกรรม

ภายในชมุชน และโรงงานอตุสาหกรรม  
 

5.3 
ข้อเสน

อแน
ะเพิ

Éม
เติม

เกี Éยวกับ
การดาํเนิ

น
งาน

ของโครงการ 
จากการสาํรวจ พ

บว่า ผูใ้หส้มัภาษ
ณ
ใ์หข้อ้เสนอแนะเกีÉยวกบัการดาํเนินงานโครงการขยายกาํลงั

การผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว บรษิ
ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั ดงันีÊ  

1. 
ตอ้งการใหม้ีระบบป้องกัน/ ควบคุมมลพิษ

ทีÉดียิÉงขึÊน กับสรา้งรายไดใ้หก้บัชุมชน กบัจา้ง
แรงงานท้องถิÉนเพิÉมมากขึÊน กับจัดใหม้ีการประชาสัมพ

ันธ์การดาํเนินงานของโครงการ

อย่างต่อเนืÉอง รอ้ยละ 66.7 เท่ากนั 
2. 

อืÉน ๆ เช่น สรา้งมิตรภาพทีÉดีก บัโรงงานขา้งเคียง รอ้ยละ 33.3 

โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
สาํรวจทศันคติชมุชน 

บริษ
ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

  

จดัทาํโดย 
    

 หนา้ 19/58 
บริษ

ัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติÊง 1992 จาํกดั  
 

 ตารางท
ี É 1 

สรุป
ผลการสํารวจทั

ศน
ค
ติ
ชุม

ชน
โด
ยรอบ

โครงการขยายกําลังการผลิต
โรงงาน

ผ
ลิต

แผ่น
เห
ล็กรีดเย็น

และเคลือบ
ผิว บ

ริษ
ัท เอ็น

เอส บ
ลูสโคป (ป

ระเท
ศไท

ย) จาํกัด 

หั
วข้อท

ี Éสาํรวจ 
ชุม

ชน
ใน

รัศม
ี 0-3 กิโลเม

ตร 
ชุม

ชน
ใน

รัศม
ี 3-5 กิโลเม

ตร   
จาํน

วน 
ร้อยละ 

จาํน
วน 

ร้อยละ 
1. 

ข้อมู
ลทั

Éวไป 
 

 
 

 
1.1 

เพศ 
 

 
 

 
- 

หญิ
ง 

98 
60.5 

118 
51.3 

- 
ชาย 

64 
39.5 

112 
48.7 

รวม 
162 

100.0 
230 

100.0 
1.2 

อาย ุ
 

 
 

 
- 

นอ้ยกว่า 20 ปี 
4 

2.5 
6 

2.6 
- 

20-30 ปี 
15 

9.3 
30 

13.0 
- 

31-40 ปี 
35 

21.6 
61 

26.5 
- 

41-50 ปี 
51 

31.5 
75 

32.7 
- 

51-60 ปี 
43 

26.5 
47 

20.4 
- 

มากกว่า 60 ปี 
14 

8.6 
11 

4.8 
รวม 

162 
100.0 

230 
100.0 

1.3 
ระดบัการศกึษ

า 
 

 
 

 
- 

ไม่ไดเ้รียน 
3 

1.9 
6 

2.6 
- 

ประถมศกึษ
า 

34 
21.0 

39 
17.0 

- 
มธัยมศกึษ

าตอนตน้ 
63 

38.8 
69 

30.0 
- 

มธัยมศกึษ
าตอนปลายหรือเทียบเท่า 

35 
21.6 

63 
27.4 

- 
อาชีวศกึษ

า  
24 

14.8 
41 

17.8 
- 

ระดบัปริญ
ญ
าตรีขึÊนไป 

3 
1.9 

12 
5.2 

- 
อืÉนๆ เช่น กศน. 

- 
- 

- 
- 

รวม 
162 

100.0 
230 

100.0 
1.4 

ศาสนา 
 

 
 

 
- 

พทุธ 
162 

100.0 
227 

98.7 
- 

อิสลาม 
- 

- 
1 

0.4 
- 

คริสต ์
- 

- 
2 

0.9 
- 

อืÉนๆ 
- 

- 
- 

- 
รวม 

162 
100.0 

230 
100.0 

1.5 
ภมูิลาํเนา 

 
 

 
 

- 
เป็นคนในทอ้งถิÉน 

95 
58.6 

123 
53.5 

- 
ยา้ยมาจากทีÉอืÉน 

67 
41.4 

107 
46.5 

รวม 
162 

100.0 
230 

100.0 

   



โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
สาํรวจทศันคติชมุชน 

บริษ
ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

  

จดัทาํโดย 
    

 หนา้ 20/58 
บริษ

ัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติÊง 1992 จาํกดั  
 

 ตารางท
ี É 1 

สรุป
ผลการสํารวจทั

ศน
ค
ติ
ชุม

ชน
โด
ยรอบ

โครงการขยายกําลังการผ
ลิต

โรงงาน
ผลิต

แผ่น
เห
ล็กรีดเย็น

และเคลือบ
ผิว บ

ริษ
ัท เอ็น

เอส บ
ลูสโคป (ป

ระเท
ศไท

ย) จาํกัด (ต่อ) 

หั
วข้อท

ี Éสาํรวจ 
ชุม

ชน
ใน

รัศม
ี 0-3 กิโลเม

ตร   
ชุม

ชน
ใน

รัศม
ี 3-5 กิโลเม

ตร   
จาํน

วน 
ร้อยละ 

จาํน
วน 

ร้อยละ 
1.5.1 ยา้ยมาจาก 

 
 

 
 

- 
ภาคเหนือ 

4 
6.0 

4 
3.8 

- 
ภาคกลาง 

21 
31.3 

49 
45.8 

- 
ภาคตะวนัออกเฉียงเหนือ 

37 
55.2 

43 
40.2 

- 
ภาคตะวนัตก 

3 
4.5 

6 
5.6 

- 
ภาคใต ้

1 
1.5 

1 
0.9 

- 
จงัหวดัอืÉนๆ ในภาคตะวนัออก 

1 
1.5 

4 
3.7 

รวม 
67 

100.0 
107 

100.0 
1.5.2 สาเหตทุีÉยา้ย 

 
 

 
 

- 
ติดตามครอบครวั/แต่งงาน 

5 
7.5 

10 
9.3 

- 
ยา้ยมาประกอบอาชีพ 

62 
92.5 

97 
90.7 

- 
เพืÉอหาทีÉอยู่ใหม ่

- 
- 

- 
- 

รวม 
67 

100.0 
107 

100.0 
1.5.3 ระยะเวลา 

 
 

 
 

- 
ไม่เกิน 5 ปี 

21 
31.3 

34 
31.8 

- 
6-10 ปี 

30 
44.8 

39 
36.4 

- 
11-20 ปี 

13 
19.4 

23 
21.5 

- 
21-30 ปี 

2 
3.0 

8 
7.5 

- 
มากกว่า 30 ปี 

1 
1.5 

3 
2.8 

รวม 
67 

100.0 
107 

100.0 
1.6 

ประสงคจ์ะยา้ยไปอยู่ทีÉอืÉน 
 

 
 

 
- 

ตอ้งการ 
5 

3.1 
9 

3.9 
- 

ไม่ตอ้งการ 
132 

81.5 
178 

77.4 
- 

ไม่แน่ใจ 
25 

15.4 
43 

18.7 
รวม 

162 
100.0 

230 
100.0 

1.7 
อาชีพหลกั 

 
 

 
 

- 
เกษ

ตรกร 
- 

- 
- 

- 
- 

คา้ขาย/ธุรกิจส่วนตวั 
116 

71.6 
141 

61.3 
- 

ราชการ/รฐัวิสาหกิจ 
9 

5.6 
32 

13.9 
- 

รบัจา้งทัÉวไป 
12 

7.4 
21 

9.1 
- 

พนง.บริษ
ัท/โรงงาน 

20 
12.3 

28 
12.2 

- 
อืÉนๆ เช่น แม่บา้น/ว่างงาน 

5 
3.1 

8 
3.5 

รวม 
162 

100.0 
230 

100.0 

  

โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
สาํรวจทศันคติชมุชน 

บริษ
ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

  

จดัทาํโดย 
    

 หนา้ 21/58 
บริษ

ัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติÊง 1992 จาํกดั  
 

 ตารางท
ี É 1 

สรุป
ผลการสํารวจทั

ศน
ค
ติ
ชุม

ชน
โด
ยรอบ

โครงการขยายกําลังการผลิต
โรงงาน

ผลิต

แผ่น
เห
ล็กรีดเย็น

และเคลือบ
ผิว บ

ริษั
ท เอ็น

เอส บ
ลูสโคป (ป

ระเท
ศไท

ย) จาํกัด (ต่อ) 

หั
วข้อท

ี Éสาํรวจ 
ชุม

ชน
ใน

รัศม
ี 0-3 กิโลเม

ตร   
ชุม

ชน
ใน

รัศม
ี 3-5 กิโลเม

ตร   
จาํน

วน 
ร้อยละ 

จาํน
วน 

ร้อยละ 
1.8 

รบัข่าวสารในครวัเรือน 
 

 
 

 
- 

เพืÉอนบา้นและผูน้าํชมุชน 
120 

74.1 
149 

64.7 
- 

อ่านหนงัสือพิมพ ์
- 

- 
3 

1.3 
- 

ฟังวิทย ุ
1 

0.6 
9 

3.9 
- 

ดโูทรทศัน ์
1 

0.6 
2 

0.9 
- 

เสียงตามสาย/หอกระจายข่าว 
38 

23.5 
62 

27.0 
- 

อืÉนๆ เช่น อินเตอรเ์น็ต, Facebook 
2 

1.2 
5 

2.2 
รวม 

162 
100.0 

230 
100.0 

2. 
ข้อมู

ลด้าน
สุขภ

าพ
อน

าม
ัย และ

สาธารณู
ป
โภ
ค 

 
 

 
 

2.1 
เจ็บ

ป่
วยจากสาเห

ตุด้าน
สิÉงแวด

ล้อม
และ

มลพิษ
จากโรงงานหรือไม่ 

 
 

 
 

- 
ไม่เคย 

150 
92.6 

216 
93.9 

- 
เคย 

12 
7.4 

14 
6.1 

รวม 
162 

100.0 
230 

100.0 
2.2 

เจ็บป่วยดว้ยโรคเหล่านีÊหรือไม่ 
 

 
 

 
2.2.1 

โรคภมูิแพ ้
 

 
 

 
- 

ไม่เป็น 
139 

85.8 
207 

90.0 
- 

เป็นบา้ง 
19 

11.7 
15 

6.5 
- 

เป็นบ่อย 
4 

2.5 
8 

3.5 
รวม 

162 
100.0 

230 
100.0 

2.2.2 
โรคระบบทางเดินหายใจ 

 
 

 
 

- 
ไม่เป็น 

156 
96.3 

225 
97.9 

- 
เป็นบา้ง 

6 
3.7 

4 
1.7 

- 
เป็นบ่อย 

- 
- 

1 
0.4 

รวม 
162 

100.0 
230 

100.0 
2.2.3 

โรคผิวหนงั 
 

 
 

 
- 

ไม่เป็น 
161 

99.4 
230 

100.0 
- 

เป็นบา้ง 
1 

0.6 
- 

- 
- 

เป็นบ่อย 
- 

- 
- 

- 
รวม 

162 
100.0 

230 
100.0 

2.2.4 
โรคระบบทางเดินอาหาร 

 
 

 
 

- 
ไม่เป็น 

158 
97.5 

228 
99.1 

- 
เป็นบา้ง 

4 
2.5 

2 
0.9 

- 
เป็นบ่อย 

- 
- 

- 
- 

รวม 
162 

100.0 
230 

100.0 



โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
สาํรวจทศันคติชมุชน 

บริษ
ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

  

จดัทาํโดย 
    

 หนา้ 22/58 
บริษ

ัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติÊง 1992 จาํกดั  
 

 ตารางท
ี É 1 

สรุป
ผลการสํารวจทั

ศน
ค
ติ
ชุม

ชน
โด
ยรอบ

โครงการขยายกําลังการผลิต
โรงงาน

ผลิต

แผ่น
เห
ล็กรีดเย็น

และเคลือบ
ผิว บ

ริษ
ัท เอ็น

เอส บ
ลูสโคป (ป

ระเท
ศไท

ย) จาํกัด (ต่อ) 

หั
วข้อท

ี Éสาํรวจ 
ชุม

ชน
ใน

รัศม
ี 0-3 กิโลเม

ตร   
ชุม

ชน
ใน

รัศม
ี 3-5 กิโลเม

ตร   
จาํน

วน 
ร้อยละ 

จาํน
วน 

ร้อยละ 
2.3 

วิธีรกัษ
าเมืÉอเจ็บป่วย 

 
 

 
 

- 
ซืÊอยากินเอง 

31 
19.1 

55 
23.9 

- 
ไป รพ. ส่งเสริมสขุภาพตาํบล 

18 
11.1 

20 
8.7 

- 
ไปคลินิก 

7 
4.3 

11 
4.8 

- 
ไป รพ. รฐั 

102 
63.0 

132 
57.4 

- 
ไป รพ. เอกชน 

4 
2.5 

12 
5.2 

- 
ไปหาแพทยแ์ผนโบราณ

 
- 

- 
- 

- 
- 

อืÉนๆ เช่น ปล่อยหายเอง 
- 

- 
- 

- 
รวม 

162 
100.0 

230 
100.0 

2.4 
น
ํÊาในการอปุโภค/บริโภค 

 
 

 
 

2.4.1 แหล่งนํÊาดืÉม 
 

 
 

 
- 

น
ํÊาดืÉมบรรจขุวด/ถงั 

160 
98.8 

229 
99.6 

- 
น
ํÊาประปา (ผ่านกรอง) 

1 
0.6 

1 
0.4 

- 
น
ํÊาฝน 

- 
- 

- 
- 

- 
น
ํÊาบ่อตืÊน 

- 
- 

- 
- 

- 
น
ํÊาบาดาล 

- 
- 

- 
- 

- 
น
ํÊาในแม่น

ํÊา/ลาํคลอง 
- 

- 
- 

- 
- 

อืÉนๆ (ตูก้ดน
ํÊาดืÉม) 

1 
0.6 

- 
- 

รวม 
162 

100.0 
230 

100.0 
2.4.2 ปัญ

หาเกีÉยวกบัน
ํÊาดืÉม 

 
 

 
 

- 
ไม่มี 

161 
99.4 

229 
99.6 

- 
มี 

1 
0.6 

1 
0.4 

รวม 
162 

100.0 
230 

100.0 
2.4.3 แหล่งนํÊาใช ้

 
 

 
 

- 
น
ํÊาประปา 

160 
98.8 

225 
97.8 

- 
น
ํÊาฝน 

- 
- 

- 
- 

- 
น
ํÊาบ่อตืÊน 

- 
- 

- 
- 

- 
น
ํÊาบาดาล 

1 
0.6 

3 
1.3 

- 
แม่น

ํÊา/ลาํคลอง 
- 

- 
- 

- 
- 

น
ํÊาซืÊอจากเอกชน 

- 
- 

2 
0.9 

- 
อืÉนๆ เช่น น

ํÊากรอง 
1 

0.6 
- 

- 
รวม 

162 
100.0 

230 
100.0 

2.4.4 ปัญ
หาเกีÉยวกบัน

ํÊาใช ้
 

 
 

 
- 

ไม่มี 
159 

98.1 
226 

98.3 
- 

มี 
3 

1.9 
4 

1.7 
รวม 

162 
100.0 

230 
100.0 

โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
สาํรวจทศันคติชมุชน 

บริษ
ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

  

จดัทาํโดย 
    

 หนา้ 23/58 
บริษ

ัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติÊง 1992 จาํกดั  
 

 ตารางท
ี É 1 

สรุป
ผลการสํารวจทั

ศน
ค
ติ
ชุม

ชน
โด
ยรอบ

โครงการขยายกําลังการผลิต
โรงงาน

ผลิต

แผ่น
เห
ล็กรีดเย็น

และเคลือบ
ผิว บ

ริษ
ัท เอ็น

เอส บ
ลูสโคป (ป

ระเท
ศไท

ย) จาํกัด (ต่อ) 

หั
วข้อท

ี Éสาํรวจ 
ชุม

ชน
ใน

รัศม
ี 0-3 กิโลเม

ตร   
ชุม

ชน
ใน

รัศม
ี 3-5 กิโลเม

ตร   
จาํน

วน 
ร้อยละ 

จาํน
วน 

ร้อยละ 
2.4.5 แหล่งนํÊาเพืÉอการเกษ

ตร 
 

 
 

 
- 

นํÊาประปา 
- 

- 
- 

- 
- 

นํÊาฝน 
- 

- 
- 

- 
- 

นํÊาบ่อตืÊน 
- 

- 
- 

- 
- 

นํÊาบาดาล 
- 

- 
- 

- 
- 

แม่นํÊา/ลาํคลอง 
- 

- 
- 

- 
รวม 

- 
- 

- 
- 

2.4.6 ปัญ
หาเกีÉยวกบันํÊาเพืÉอการเกษ

ตร 
 

 
 

 
- 

ไม่มี 
- 

- 
- 

- 
- 

มี 
- 

- 
- 

- 
รวม 

- 
- 

- 
- 

2.5 
กาํจดัขยะโดยวิธีใด 

 
 

 
 

- 
เผา 

- 
- 

- 
- 

- 
ฝัง 

- 
- 

- 
- 

- 
ทิÊงลงคลอง 

- 
- 

- 
- 

- 
ใส่ในถังขยะรอใหร้ถเก็บขนขยะมูลฝอย

ของหน่วยงานทีÉรบัผิดชอบมาเก็บ 
162 

100.0 
230 

100.0 

รวม 
162 

100.0 
230 

100.0 
2.6 

วิธีกาํจดันํÊาเสีย 
 

 
 

 
- 

ทิÊงลงในแหล่งนํÊาธรรมชาติ 
17 

10.5 
24 

10.4 
- 

ทิÊงในทีÉโล่ง/ปล่อยไหลไปตามพื
Êน 

1 
0.6 

2 
0.9 

- 
ท่อระบายน

ํÊาสาธารณ
ะ 

144 
88.9 

203 
88.3 

- 
นาํไปรดนํÊาตน้ไม ้

- 
- 

- 
- 

- 
มีระบบบาํบดัก่อนระบายทิÊง 

- 
- 

1 
0.4 

- 
อืÉนๆ 

- 
- 

- 
- 

รวม 
162 

100.0 
230 

100.0 
2.7 

ปัญ
หาชมุชน 

 
 

 
 

- 
ไม่มี 

158 
97.6 

219 
95.3 

- 
อาชญ

ากรรม 
- 

- 
- 

- 
- 

ยาเสพติด 
- 

- 
5 

2.2 
- 

ชมุชนแออดั 
2 

1.2 
4 

1.7 
- 

ว่างงาน 
1 

0.6 
1 

0.4 
- 

อืÉนๆ เช่น ลกัขโมย 
1 

0.6 
1 

0.4 
รวม 

162 
100.0 

230 
100.0 

  



โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
สาํรวจทศันคติชมุชน 

บริษ
ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

  

จดัทาํโดย 
    

 หนา้ 24/58 
บริษ

ัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติÊง 1992 จาํกดั  
 

 ตารางท
ี É 1 

สรุป
ผลการสํารวจทั

ศน
ค
ติ
ชุม

ชน
โด
ยรอบ

โครงการขยายกําลังการผลิต
โรงงาน

ผลิต

แผ่น
เห
ล็กรีดเย็น

และเคลือบ
ผิว บ

ริษ
ัท เอ็น

เอส บ
ลูสโคป (ป

ระเท
ศไท

ย) จาํกัด (ต่อ) 

หั
วข้อท

ี Éสาํรวจ 
ชุม

ชน
ใน

รัศม
ี 0-3 กิโลเม

ตร   
ชุม

ชน
ใน

รัศม
ี 3-5 กิโลเม

ตร   
จาํน

วน 
ร้อยละ 

จาํน
วน 

ร้อยละ 
3. 

การรับ
รู้และทั

ศน
คติต่อโครงการ 

 
 

 
 

3.1 
ท่าน

รู้จัก
โค
รงก

ารขย
าย

กําลังก
ารผ

ลิต

โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว 
หรือไม่ 

 
 

 
 

- 
รูจ้กั 

40 
24.7 

47 
20.4 

- 
ไม่รูจ้กั 

122 
75.3 

183 
79.6 

รวม 
162 

100.0 
230 

100.0 
3.2 

ท่าน
รู้จัก

โค
รงก

ารโค
รงก

ารขย
าย

กําลัง 
การผลิตโรงงานผลิตแผ่น

เหล็กรีดเย็น
และ

เคลือบผิว จากทีÉใด 

 
 

 
 

- 
ทราบเอง/เป็นคนในพื

ÊนทีÉ 
31 

77.5 
29 

61.7 
- 

ญ
าติพีÉนอ้ง/เพืÉอนบา้น 

6 
15.0 

8 
17.0 

- 
พนกังานโรงงาน 

2 
5.0 

7 
14.9 

- 
เจา้หนา้ทีÉนิคม 

- 
- 

- 
- 

- 
ป้ายโฆ

ษ
ณ
า 

1 
2.5 

2 
4.3 

- 
อืÉนๆ ผูน้าํชมุชน 

- 
- 

1 
2.1 

รวม 
40 

100.0 
47 

100.0 
3.3 

ท่าน
เคยเข้าร่วม

กิจกรรม
กับ

ท
างโค

รงการ

ขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีด

เย็นและเคลือบผิว หรือไม่ 

 
 

 
 

- 
เคยบ่อย 

1 
2.5 

- 
- 

- 
นานๆ ครัÊง 

9 
22.5 

5 
10.6 

- 
ไม่เคย 

30 
75.0 

42 
89.4 

รวม 
40 

100.0 
47 

100.0 
3.4 

ผลดีทีÉคาดว่าจะเกิดขึÊนจากโครงการขยาย

กาํลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็น

และเคลือบผิว 

 
 

 
 

3.4.1 ทาํใหเ้ศรษ
ฐกิจดีขึÊน 

 
 

 
 

- 
ไม่มี 

17 
42.5 

25 
53.2 

- 
นอ้ย 

1 
2.5 

- 
- 

- 
ปานกลาง 

19 
47.5 

17 
36.2 

- 
มาก 

3 
7.5 

5 
10.6 

รวม 
40 

100.0 
47 

100.0 

   

โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
สาํรวจทศันคติชมุชน 

บริษ
ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

  

จดัทาํโดย 
    

 หนา้ 25/58 
บริษ

ัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติÊง 1992 จาํกดั  
 

 ตารางท
ี É 1 

สรุป
ผลการสํารวจทั

ศน
ค
ติ
ชุม

ชน
โด
ยรอบ

โครงการขยายกําลังการผลิต
โรงงาน

ผลิต

แผ่น
เห
ล็กรีดเย็น

และเคลือบ
ผิว บ

ริษ
ัท เอ็น

เอส บ
ลูสโคป (ป

ระเท
ศไท

ย) จาํกัด (ต่อ) 

หั
วข้อท

ี Éสาํรวจ 
ชุม

ชน
ใน

รัศม
ี 0-3 กิโลเม

ตร   
ชุม

ชน
ใน

รัศม
ี 3-5 กิโลเม

ตร   
จาํน

วน 
ร้อยละ 

จาํน
วน 

ร้อยละ 
3.4.2 ทาํใหค้นในทอ้งถิÉนมีงานทาํ 

 
 

 
 

- 
ไม่มี 

17 
42.5 

25 
53.2 

- 
นอ้ย 

1 
2.5 

- 
- 

- 
ปานกลาง 

22 
55.0 

19 
40.4 

- 
มาก 

- 
- 

3 
6.4 

รวม 
40 

100.0 
47 

100.0 
3.4.3 การสาธารณ

ปูโภค/อปุโภคดีขึÊน 
 

 
 

 
- 

ไม่มี 
19 

47.5 
25 

53.2 
- 

นอ้ย 
- 

- 
3 

6.4 
- 

ปานกลาง 
21 

52.5 
18 

38.3 
- 

มาก 
- 

- 
1 

2.1 
รวม 

40 
100.0 

47 
100.0 

3.4.4 ช่วยสนบัสนนุกิจกรรมของชมุชน 
 

 
 

 
- 

ไม่มี 
17 

42.5 
25 

53.2 
- 

นอ้ย 
2 

5.0 
1 

2.1 
- 

ปานกลาง 
20 

50.0 
20 

42.6 
- 

มาก 
1 

2.5 
1 

2.1 
รวม 

40 
100.0 

47 
100.0 

3.5 
ผลกระทบทีÉคาดว่าจะเกิดขึÊนจากกโครงการ

ขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีด

เย็นและเคลือบผิว 

 
 

 
 

3.5.1 อากาศเสีย/กลิÉนเหม็น 
 

 
 

 
- 

ไม่มี 
33 

82.5 
43 

91.4 
- 

นอ้ย 
5 

12.5 
2 

4.3 
- 

ปานกลาง 
2 

5.0 
2 

4.3 
- 

มาก 
- 

- 
- 

- 
รวม 

40 
100.0 

47 
100.0 

3.5.2 เสียงดงั 
 

 
 

 
- 

ไม่มี 
37 

92.5 
44 

93.6 
- 

นอ้ย 
3 

7.5 
1 

2.1 
- 

ปานกลาง 
- 

- 
2 

4.3 
- 

มาก 
- 

- 
- 

- 
รวม 

40 
100.0 

47 
100.0 

  



โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
สาํรวจทศันคติชมุชน 

บริษ
ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

  

จดัทาํโดย 
    

 หนา้ 26/58 
บริษ

ัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติÊง 1992 จาํกดั  
 

 ตารางท
ี É 1 

สรุป
ผลการสํารวจท

ัศน
ค
ติ
ชุม

ชน
โด
ยรอบ

โครงการขยายกําลังการผลิต
โรงงาน

ผลิต

แผ่น
เห
ล็กรีดเย็น

และเคลือบ
ผิว บ

ริษ
ัท เอ็น

เอส บ
ลูสโคป (ป

ระเท
ศไท

ย) จาํกัด (ต่อ) 

หั
วข้อท

ี Éสาํรวจ 
ชุม

ชน
ใน

รัศม
ี 0-3 กิโลเม

ตร   
ชุม

ชน
ใน

รัศม
ี 3-5 กิโลเม

ตร   
จาํน

วน 
ร้อยละ 

จาํน
วน 

ร้อยละ 
3.5.3 ขยะ 

 
 

 
 

- 
ไม่มี 

40 
100.0 

46 
97.9 

- 
นอ้ย 

- 
- 

- 
- 

- 
ปานกลาง 

- 
- 

1 
2.1 

- 
มาก 

- 
- 

- 
- 

รวม 
40 

100.0 
47 

100.0 
3.5.4 น

ํÊาเสีย 
 

 
 

 
- 

ไม่มี 
39 

97.5 
46 

97.9 
- 

นอ้ย 
1 

2.5 
- 

- 
- 

ปานกลาง 
- 

- 
- 

- 
- 

มาก 
- 

- 
1 

2.1 
รวม 

40 
100.0 

47 
100.0 

3.5.5 ความปลอดภยั 
 

 
 

 
- 

ไม่มี 
40 

100.0 
46 

97.9 
- 

นอ้ย 
- 

- 
- 

- 
- 

ปานกลาง 
- 

- 
1 

2.1 
- 

มาก 
- 

- 
- 

- 
รวม 

40 
100.0 

47 
100.0 

3.5.6 คมนาคม 
 

 
 

 
- 

ไม่มี 
39 

97.5 
45 

95.8 
- 

นอ้ย 
1 

2.5 
1 

2.1 
- 

ปานกลาง 
- 

- 
1 

2.1 
- 

มาก 
- 

- 
- 

- 
รวม 

40 
100.0 

47 
100.0 

3.5.7 สภาพสงัคมเศรษ
ฐกิจ 

 
 

 
 

- 
ไม่มี 

40 
100.0 

46 
97.9 

- 
นอ้ย 

- 
- 

1 
2.1 

- 
ปานกลาง 

- 
- 

- 
- 

- 
มาก 

- 
- 

- 
- 

รวม 
40 

100.0 
47 

100.0 
3.5.8 การอพยพยา้ยถิÉนฐาน 

 
 

 
 

- 
ไม่มี 

40 
100.0 

46 
97.9 

- 
นอ้ย 

- 
- 

- 
- 

- 
ปานกลาง 

- 
- 

1 
2.1 

- 
มาก 

- 
- 

- 
- 

รวม 
40 

100.0 
47 

100.0 

โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
สาํรวจทศันคติชมุชน 

บริษ
ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

  

จดัทาํโดย 
    

 หนา้ 27/58 
บริษ

ัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติÊง 1992 จาํกดั  
 

 ตารางท
ี É 1 

สรุป
ผลการสํารวจทั

ศน
ค
ติ
ชุม

ชน
โด
ยรอบ

โครงการขยายกําลังการผลิต
โรงงาน

ผลิต

แผ่น
เห
ล็กรีดเย็น

และเคลือบ
ผิว บ

ริษ
ัท เอ็น

เอส บ
ลูสโคป (ป

ระเท
ศไท

ย) จาํกัด (ต่อ) 

หั
วข้อท

ี Éสาํรวจ 
ชุม

ชน
ใน

รัศม
ี 0-3 กิโลเม

ตร   
ชุม

ชน
ใน

รัศม
ี 3-5 กิโลเม

ตร   
จาํน

วน 
ร้อยละ 

จาํน
วน 

ร้อยละ 
3.6 

สรุปความคิดเห็นทีÉมีต่อ โครงการขยายกาํลงั 
การผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็น

และ

เคลือบผิว 

 
 

 
 

- 
ผลดีมากกว่าผลเสีย 

12 
30.0 

19 
40.4 

- 
ผลดีเท่ากบัผลเสีย 

25 
62.5 

22 
46.8 

- 
ผลเสียมากกว่าผลดี 

- 
- 

- 
- 

- 
ไม่รู/้ไม่แน่ใจ 

3 
7.5 

6 
12.8 

รวม 
40 

100.0 
47 

100.0 
3.7 

ขอ้เสนอแนะเพิÉมเติม 
 

 
 

 
3.7.1 จดัระบบป้องกนั / ควบคมุมลพิษ

ทีÉดี

ยิÉงขึÊน 
 

 
 

 

- 
ไม่ตอ้งการ 

70 
43.2 

108 
47.0 

- 
ตอ้งการ 

92 
56.8 

122 
53.0 

รวม 
162 

100.0 
230 

100.0 
3.7.2 ช่วยเหลือชมุชนกิจกรรมในชมุชน 

 
 

 
 

- 
ไม่ตอ้งการ 

145 
89.5 

217 
94.3 

- 
ตอ้งการ 

17 
10.5 

13 
5.7 

รวม 
162 

100.0 
230 

100.0 
3.7.3 ส่งเสริมรายได ้

 
 

 
 

- 
ไม่ตอ้งการ 

102 
63.0 

126 
54.8 

- 
ตอ้งการ 

60 
37.0 

104 
45.2 

รวม 
162 

100.0 
230 

100.0 
3.7.4 จา้งแรงงานในทอ้งถิÉนใหม้ากขึÊน 

 
 

 
 

- 
ไม่ตอ้งการ 

82 
50.6 

91 
39.6 

- 
ตอ้งการ 

80 
49.4 

139 
60.4 

รวม 
162 

100.0 
230 

100.0 
3.7.5 จัดใหม้ีการประชาสัมพ

ันธ์โครงการ

ใหช้าวบา้นทราบ 
 

 
 

 

- 
ไม่ตอ้งการ 

119 
73.5 

175 
76.1 

- 
ตอ้งการ 

43 
26.5 

55 
23.9 

รวม 
162 

100.0 
230 

100.0 
3.7.6 อืÉนๆ 

 
 

 
 

- 
ไม่ตอ้งการ 

162 
100.0 

221 
96.1 

- 
ตอ้งการ 

- 
- 

9 
3.9 

รวม 
162 

100.0 
230 

100.0 



โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
สาํรวจทศันคติชมุชน 

บริษ
ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

  

จดัทาํโดย 
    

 หนา้ 28/58 
บริษ

ัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติÊง 1992 จาํกดั  
 

 ตารางท
ี É 2 

สรุป
ผลการสํารวจทั

ศน
คติผู ้นํ

าชุมชน
โดยรอบ

โครงการขยายกําลังการผลิตโรงงาน
ผลิ

ต

แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว บริษ
ัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด 

หั
วข้อท

ี Éสาํรวจ 
ผู้นํ

าชุม
ชน  

จาํน
วน 

ร้อยละ 
1.    ข้อมู

ลทั
Éวไป 

1.1   เพศ 
 

 

- 
ชาย 

12 
63.2 

- 
หญิ

ง 
7 

36.8 
รวม 

19 
100.0 

1.2   อาย ุ
 

 
- 

นอ้ยกว่า 21  ปี 
- 

- 
- 

21-30 ปี 
- 

- 

- 
31-40 ปี 

1 
5.3 

- 
41-50 ปี 

- 
- 

- 
51-60 ปี 

10 
52.6 

- 
มากกว่า 60 ปี 

8 
42.1 

รวม 
19 

100.0 
2.    ข้อมู

ลด้าน
เศรษ

ฐกิจ 
 

 
2.1   อาชีพหลกั 

 
 

- 
คา้ขาย/ธุรกิจสว่นตวั 

9 
47.4 

- 
รบัจา้งทัÉวไป 

- 
- 

- 
รบัราชการ/รฐัวิสาหกิจ 

- 
- 

- 
ทาํงานบริษ

ัท/โรงงาน 
- 

- 
- 

เกษ
ตรกรรม 

5 
26.3 

- 
ประมง/เพาะเลีÊยงสตัวน์

ํÊา 
- 

- 
- 

เลีÊยงสตัว ์
- 

- 
- 

ไม่ไดป้ระกอบอาชีพ 
- 

- 
- 

อืÉนๆ เช่น แม่บา้น, เกษี
ยณ

, จิตอาสา 
5 

26.3 
รวม 

19 
100.0 

2.2   อาชีพ
เสริม 

 
 

- 
คา้ขาย/ธุรกิจสว่นตวั 

3 
15.8 

- 
รบัจา้งทัÉวไป 

- 
- 

- 
เกษ

ตรกรรม 
- 

- 
- 

ประมง/เพาะเลีÊยงสตัวน์
ํÊา 

- 
- 

- 
เลีÊยงสตัว ์

- 
- 

- 
ไม่ไดป้ระกอบอาชีพ 

15 
78.9 

- 
อืÉนๆ เช่น วิสาหกิจชมุชน 

1 
5.3 

รวม 
19 

100.0 

 

โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
สาํรวจทศันคติชมุชน 

บริษ
ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

  

จดัทาํโดย 
    

 หนา้ 29/58 
บริษ

ัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติÊง 1992 จาํกดั  
 

 ตารางท
ี É 2   สรุป

ผลการสํารวจทั
ศนคติผู ้นํ

าชุมชน
โดยรอบ

โครงการขยายกําลังการผลิตโรงงาน
ผลิต            

แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว บริษั
ท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด (ต่อ) 

หั
วข้อท

ี Éสาํรวจ 
ผู้นํ

าชุม
ชน  

จาํน
วน 

ร้อยละ 
2.3   ความเพียงพอของรายได ้

 
 

- 
ไม่เพียงพอ 

2 
10.5 

- 
เพียงพอมีเหลือเก็บ 

16 
84.2 

- 
เพียงพอแต่ไม่เหลือเก็บ 

1 
5.3 

รวม 
19 

100.0 
3.   ทั

ศน
คติของผู้ตอบ

แบ
บ
สอบ

ถาม
ต่อโครงการ 

 
 

3.1  ท่านรูจ้กับริษ
ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั หรือไม่ 

 
 

- 
รูจ้กั 

14 
73.7 

- 
ไม่รูจ้กั 

5 
26.3 

รวม 
19 

100.0 
3.2   ท่านรูจ้กับริษ

ัท บริษ
ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั จากทีÉใด 

 
 

- 
ทราบเอง/เป็นคนในพื

ÊนทีÉ 
10 

71.5 
- 

พนกังานในโรงงงาน 
3 

21.4 
- 

ผูน้าํชมุชน 
- 

- 
- 

สืÉอประชาสมัพนัธ/์ป้ายประกาศ 
- 

- 
- 

ญ
าติพีÉนอ้ง/เพืÉอนบา้น 

- 
- 

- 
อืÉนๆ การจดัประชมุ 

1 
7.1 

รวม 
14 

100.0 
3.3   ท่านเคยไดร้บัเรืÉองรอ้งเรียนจากชาวบา้นในดา้นปัญ

หาสิÉงแวดลอ้มหรือไม่ 
 

 

- 
ไม่เคย 

12 
85.7 

- 
เคย 

2 
14.3 

รวม 
14 

100.0 
3.4   ท่านเคยรว่มกิจกรรมกบั บริษ

ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั  หรือไม่ 
 

 
- 

เคยบ่อย 
2 

14.3 
- 

เคย นานๆ ครัÊง 
3 

21.4 
- 

ไม่เคย 
9 

64.3 
รวม 

14 
100.0 

3.5  ท่านมีความเชืÉอมัÉนในระบบการจัดการดา้นสิÉงแวดลอ้ม และมาตรการกาํกบั  
ดแูลระบบสิÉงแวดลอ้มของ บริษ

ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั   หรือไม่ 
 

 

- 
มัÉนใจ 

10 
71.4 

- 
ไม่มัÉนใจ 

4 
28.6 

- 
ไม่แสดงความคิดเห็น 

- 
- 

- 
ไม่แน่ใจ 

- 
- 

รวม 
14 

100.0 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
สาํรวจทศันคติชมุชน 

บริษ
ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

  

จดัทาํโดย 
    

 หนา้ 30/58 
บริษ

ัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติÊง 1992 จาํกดั  
 

 ตารางท
ี É 2 

สรุป
ผลการสํารวจทั

ศน
คติผู ้นํ

าชุมชน
โดยรอบ

โครงการขยายกําลั
งการผลิตโรงงาน

ผลิ
ต

แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว บริษ
ัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด (ต่อ) 

หั
วข้อท

ี Éสาํรวจ 
ผู้นํ

าชุม
ชน  

จาํน
วน 

ร้อยละ 
3.6  ท่านมีความเชืÉอมัÉนในมาตรการ การกาํกับดูแลของหน่วยงานราชการทีÉเกีÉยวขอ้ง 

ต่อการควบคมุดแูล มิใหโ้ครงการดงักล่าวก่อผลกระทบต่อสิÉงแวดลอ้ม หรือไม่ 
 

 

- 
มัÉนใจ 

6 
42.9 

- 
ไม่มัÉนใจ 

7 
50.0 

- 
ไม่แสดงความคิดเห็น 

1 
7.1 

- 
ไม่แน่ใจ 

- 
- 

รวม 
14 

100.0 
3.7   ในรอบ 1 ปี ทีÉผ่านมา บริษ

ัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด เคยสรา้ง
ผลกระทบต่อท่าน หรือชมุชนของท่านหรือไม่ 

 
 

- 
ไม่เคย 

14 
100.0 

- 
เคย  น

ํÊาใช/้นํÊาดืÉมมีคณุ
ภาพลดลง 

- 
- 

- 
เคย  ปัญ

หาน
ํÊาเสีย 

- 
- 

- 
เคย ปัญ

หาดา้นอากาศเสีย/ กลิÉนเหม็น 
- 

- 
- 

เคย ปัญ
หาเสียงดงั 

- 
- 

รวม 
14 

100.0 
3.8   เมืÉอไดร้บัผลกระทบ ท่านเคยรอ้งเรียนกบัหน่วยงานราชการทีÉเกีÉยวขอ้ง/               
        นิคมอตุสาหกรรม หรือ กนอ. หรือไม่ 

 
 

- 
ไม่เคย 

- 
- 

- 
เคย 

- 
- 

รวม 
- 

- 
3.9   เมืÉอไดร้บัผลกระทบ ท่านรอ้งเรียนกับหน่วยงานราชการทีÉเกีÉยวขอ้ง/                     
        นิคมอตุสาหกรรม หรือ กนอ. แลว้ หน่วยงานจดัการแกไ้ขปัญ

หาดงักล่าวหรือไม่ 
 

 

- 
ไม่จดัการ 

- 
- 

- 
จดัการ 

- 
- 

รวม 
- 

- 
3.10  สรุปความคิดเห็นทีÉมีต่อ บริษ

ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 
 

 
- 

ผลดีมากกว่าผลเสีย 
7 

50.0 
- 

ผลดีเท่ากบัผลเสีย 
6 

42.9 
- 

ผลเสียมากกว่าผลดี 
- 

- 
- 

ไม่รู/้ไม่แน่ใจ 
1 

7.1 

รวม 
14 

100.0 

โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
สาํรวจทศันคติชมุชน 

บริษ
ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

  

จดัทาํโดย 
    

 หนา้ 31/58 
บริษ

ัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติÊง 1992 จาํกดั  
 

 ตารางท
ี É 2 

สรุป
ผลการสํารวจทั

ศน
คติผู ้นํ

าชุมชน
โดยรอบ

โครงการขยายกําลั
งการผลิตโรงงาน

ผลิ
ต

แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว บริษ
ัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด (ต่อ) 

หั
วข้อท

ี Éสาํรวจ 
ผู้นํ

าชุม
ชน  

จาํน
วน 

ร้อยละ 
3.11 สาเหตุทีÉท่

านคิ
ดว่าการมี บริษ

ัท เอ็นเอส บลูสโค
ป (ประเทศไทย) จํากัด   

จะมีผลดี/ผลเสีย เป็นผลมาจาก 
 

 

- 
การคาดคะเนดว้ยตวัเอง 

11 
78.6 

- 
จากโรงงานใกลเ้คียงทีÉดาํเนินการ 

3 
21.4 

- 
จากคาํบอกเล่าของเพืÉอนบา้น 

- 
- 

- 
อืÉน ๆ  

- 
- 

รวม 
14 

100.0 
4.  ปั

ญ
ห
าสังคม และสิ Éงแวดล้อม 

4.1 ปัญ
หาดา้นสงัคมทีÉไดร้บัในปัจจบุนั                

 
 

      ในชุมชนมีปัญ
หาดา้นการว่างงาน 

 
 

- 
ไม่มี 

11 
57.9 

- 
มี 

8 
42.1 

รวม 
19 

100.0 
ในชมุชนมีปัญ

หาดา้นโจรผูร้า้ย 
 

 

- 
ไม่มี 

11 
57.9 

- 
มี 

8 
42.1 

รวม 
19 

100.0 
ในชมุชนมีปัญ

หาดา้นยาเสพตดิ 
 

 

- 
ไม่มี 

6 
31.6 

- 
มี 

13 
68.4 

รวม 
19 

100.0 
ในชมุชนมีปัญ

หาดา้นอืÉน ๆ  
 

 

- 
ไม่มี 

16 
84.2 

- 
มี 

3 
15.8 

รวม 
19 

100.0 



โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
สาํรวจทศันคติชมุชน 

บริษ
ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

  

จดัทาํโดย 
    

 หนา้ 32/58 
บริษ

ัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติÊง 1992 จาํกดั  
 

 ตารางท
ี É 2 

สรุป
ผลการสํารวจทั

ศน
คติผู ้นํ

าชุมชน
โดยรอบ

โครงการขยายกําลั
งการผลิตโรงงาน

ผลิ
ต

แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว บริษ
ัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด (ต่อ) 

หั
วข้อท

ี Éสาํรวจ 
ผู้นํ

าชุม
ชน  

จาํน
วน 

ร้อยละ 
4.   ปั

ญ
ห
าสังคม และสิ Éงแวดล้อม 

 
 

4.2  ปัญ
หาดา้นสิÉงแวดลอ้มทีÉไดร้บัในปัจจบุนั                

 
 

       ปัญ
หาฝุ่นละออง 

 
 

- 
ไม่ไดร้บัผลกระทบ 

6 
31.6 

- 
ไดร้บัผลกระทบ 

13 
68.4 

รวม 
19 

100.0 
4.2.1 แหล่งกาํเนิด 

 
 

- 
จราจร 

6 
46.2 

- 
ก่อสรา้ง 

3 
23.1 

- 
โรงงานอตุสาหกรรม 

4 
30.7 

- 
ชมุชน 

- 
- 

รวม 
13 

100.0 
4.2.2 ช่วงเวลา 

 
 

- 
กลางวนั 

- 
- 

- 
กลางคืน 

- 
- 

- 
บางช่วงเวลา 

10 
76.9 

- 
ตลอดเวลา 

3 
23.1 

รวม 
13 

100.0 
4.2.3 ระดบัผลกระทบ 

 
 

- 
นอ้ย 

3 
23.1 

- 
ปานกลาง 

1 
7.7 

- 
มาก 

9 
69.2 

รวม 
13 

100.0 
4.2.4 เปรียบเทียบกบัอดีต 

 
 

- 
ลดลง 

- 
- 

- 
เท่าเดิม 

4 
30.8 

- 
เพิÉมขึÊน 

9 
69.2 

รวม 
13 

100.0 

โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
สาํรวจทศันคติชมุชน 

บริษ
ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

  

จดัทาํโดย 
    

 หนา้ 33/58 
บริษ

ัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติÊง 1992 จาํกดั  
 

 ตารางท
ี É 2 

สรุป
ผลการสํารวจทั

ศน
คติผู ้นํ

าชุมชน
โดยรอบ

โครงการขยายกําลั
งการผลิตโรงงาน

ผลิ
ต

แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว บริษ
ัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด (ต่อ) 

หั
วข้อท

ี Éสาํรวจ 
ผู้นํ

าชุม
ชน  

จาํน
วน 

ร้อยละ 
ปัญ

หาเสียงดงัรบกวน 
 

 
- 

ไม่ไดร้บัผลกระทบ 
11 

57.9 
- 

ไดร้บัผลกระทบ 
8 

42.1 
รวม 

19 
100.0 

4.2.5 แหล่งกาํเนิด 
 

 
- 

จราจร 
8 

100.0 
- 

ก่อสรา้ง 
- 

- 
- 

โรงงานอตุสาหกรรม 
- 

- 
- 

ชมุชน 
- 

- 
รวม 

8 
100.0 

4.2.6 ช่วงเวลา 
 

 
- 

กลางวนั 
- 

- 
- 

กลางคืน 
- 

- 
- 

บางช่วงเวลา 
4 

50.0 
- 

ตลอดเวลา 
4 

50.0 
รวม 

8 
100.0 

4.2.7 ระดบัผลกระทบ 
 

 
- 

นอ้ย 
3 

37.5 
- 

ปานกลาง 
1 

12.5 
- 

มาก 
4 

50.0 
รวม 

8 
100.0 

4.2.8 เปรียบเทียบกบัอดีต 
 

 

- 
ลดลง 

- 
- 

- 
เท่าเดิม 

4 
50.0 

- 
เพิÉมขึÊน 

4 
50.0 

รวม 
8 

100.0 



โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
สาํรวจทศันคติชมุชน 

บริษ
ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

  

จดัทาํโดย 
    

 หนา้ 34/58 
บริษ

ัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติÊง 1992 จาํกดั  
 

 ตารางท
ี É 2 

สรุป
ผลการสํารวจท

ัศน
คติผู ้นํ

าชุมชน
โดยรอบ

โครงการขยายกําลังการผลิตโรงงาน
ผลิ

ต

แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว บริษ
ัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด (ต่อ) 

หั
วข้อท

ี Éสาํรวจ 
ผู้นํ

าชุม
ชน  

จาํน
วน 

ร้อยละ 
ปัญ

หาน
ํÊาเสีย 

 
 

- 
ไม่ไดร้บัผลกระทบ 

17 
89.5 

- 
ไดร้บัผลกระทบ 

2 
10.5 

รวม 
19 

100.0 
4.2.9 แหล่งกาํเนิด 

 
 

- 
จราจร 

- 
- 

- 
ก่อสรา้ง 

- 
- 

- 
โรงงานอตุสาหกรรม 

1 
50.0 

- 
ชมุชน 

1 
50.0 

รวม 
2 

100.0 
4.2.10 ช่วงเวลา 

 
 

- 
กลางวนั 

- 
- 

- 
กลางคืน 

- 
- 

- 
บางช่วงเวลา 

1 
50.0 

- 
ตลอดเวลา 

1 
50.0 

รวม 
2 

100.0 
4.2.11 ระดบัผลกระทบ 

 
 

- 
นอ้ย 

- 
- 

- 
ปานกลาง 

1 
50.0 

- 
มาก 

1 
50.0 

รวม 
2 

100.0 
4.2.12 เปรียบเทียบกบัอดีต 

 
 

- 
ลดลง 

- 
- 

- 
เท่าเดิม 

2 
100.0 

- 
เพิÉมขึÊน 

- 
- 

รวม 
2 

100.0 

โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
สาํรวจทศันคติชมุชน 

บริษ
ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

  

จดัทาํโดย 
    

 หนา้ 35/58 
บริษ

ัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติÊง 1992 จาํกดั  
 

 ตารางท
ี É 2 

สรุป
ผลการสํารวจทั

ศน
คติผู ้นํ

าชุมชน
โดยรอบ

โครงการขยายกําลั
งการผลิตโรงงาน

ผลิ
ต

แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว บริษ
ัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด (ต่อ) 

หั
วข้อท

ี Éสาํรวจ 
ผู้นํ

าชุม
ชน  

จาํน
วน 

ร้อยละ 
ปัญ

หากลิÉนเหม็น 
 

 
- 

ไม่ไดร้บัผลกระทบ 
15 

78.9 
- 

ไดร้บัผลกระทบ 
4 

21.1 
รวม 

19 
100.0 

4.2.13 แหล่งกาํเนิด 
 

 
- 

จราจร 
- 

- 
- 

ก่อสรา้ง 
- 

- 
- 

โรงงานอตุสาหกรรม 
2 

50.0 
- 

ชมุชน 
2 

50.0 
รวม 

4 
100.0 

4.2.14 ช่วงเวลา 
 

 
- 

กลางวนั 
- 

- 
- 

กลางคืน 
- 

- 
- 

บางช่วงเวลา 
3 

75.0 
- 

ตลอดเวลา 
1 

25.0 
รวม 

4 
100.0 

4.2.15 ระดบัผลกระทบ 
 

 
- 

นอ้ย 
1 

25.0 
- 

ปานกลาง 
1 

25.0 

- 
มาก 

2 
50.0 

รวม 
4 

100.0 
4.2.16 เปรียบเทียบกบัอดีต 

 
 

- 
ลดลง 

1 
25.0 

- 
เท่าเดิม 

1 
25.0 

- 
เพิÉมขึÊน 

2 
50.0 

รวม 
4 

100.0 



โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
สาํรวจทศันคติชมุชน 

บริษ
ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

  

จดัทาํโดย 
    

 หนา้ 36/58 
บริษ

ัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติÊง 1992 จาํกดั  
 

 ตารางท
ี É 2 

สรุป
ผลการสํารวจท

ัศน
คติผู ้น

ําชุมชน
โดยรอบ

โครงการขยายกําลังการผลิตโรงงาน
ผลิ

ต

แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว บริษ
ัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด (ต่อ) 

หั
วข้อท

ี Éสาํรวจ 
ผู้นํ

าชุม
ชน  

จาํน
วน 

ร้อยละ 
ปัญ

หาเขม่า/ควนั 
 

 
- 

ไม่ไดร้บัผลกระทบ 
14 

73.7 
- 

ไดร้บัผลกระทบ 
5 

26.3 
รวม 

19 
100.0 

4.2.17 แหล่งกาํเนิด 
 

 
- 

จราจร 
5 

100.0 
- 

ก่อสรา้ง 
- 

- 
- 

โรงงานอตุสาหกรรม 
- 

- 
- 

ชมุชน 
- 

- 
รวม 

5 
100.0 

4.2.18 ช่วงเวลา 
 

 
- 

กลางวนั 
- 

- 
- 

กลางคืน 
- 

- 
- 

บางช่วงเวลา 
3 

60.0 
- 

ตลอดเวลา 
2 

40.0 
รวม 

5 
100.0 

4.2.19 ระดบัผลกระทบ 
 

 
- 

นอ้ย 
- 

- 
- 

ปานกลาง 
1 

20.0 
- 

มาก 
4 

80.0 
รวม 

5 
100.0 

4.2.20 เปรียบเทียบกบัอดีต 
 

 

- 
ลดลง 

- 
- 

- 
เท่าเดิม 

- 
- 

- 
เพิÉมขึÊน 

5 
100.0 

รวม 
5 

100.0 

โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
สาํรวจทศันคติชมุชน 

บริษ
ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

  

จดัทาํโดย 
    

 หนา้ 37/58 
บริษ

ัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติÊง 1992 จาํกดั  
 

 ตารางท
ี É 2 

สรุป
ผลการสํารวจทั

ศน
คติผู ้นํ

าชุมชน
โดยรอบ

โครงการขยายกําลั
งการผลิตโรงงาน

ผลิ
ต

แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว บริษ
ัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด (ต่อ) 

 หั
วข้อท

ี Éสาํรวจ 
ผู้นํ

าชุม
ชน  

จาํน
วน 

ร้อยละ 
ปัญ

หาขยะ 
 

 
- 

ไม่ไดร้บัผลกระทบ 
15 

78.9 
- 

ไดร้บัผลกระทบ 
4 

21.1 
รวม 

19 
100.0 

4.2.21 แหล่งกาํเนิด 
 

 
- 

จราจร 
- 

- 
- 

ก่อสรา้ง 
- 

- 
- 

โรงงานอตุสาหกรรม 
- 

- 
- 

ชมุชน 
4 

100.0 
รวม 

4 
100.0 

4.2.22 ช่วงเวลา 
 

 
- 

กลางวนั 
- 

- 
- 

กลางคืน 
- 

- 
- 

บางช่วงเวลา 
2 

50.0 
- 

ตลอดเวลา 
2 

50.0 
รวม 

4 
100.0 

4.2.23 ระดบัผลกระทบ 
 

 
- 

นอ้ย 
1 

25.0 
- 

ปานกลาง 
1 

25.0 
- 

มาก 
2 

50.0 
รวม 

4 
100.0 

4.2.24 เปรียบเทียบกบัอดีต 
 

 
- 

ลดลง 
- 

- 
- 

เท่าเดิม 
1 

25.0 
- 

เพิÉมขึÊน 
3 

75.0 
รวม 

4 
100.0 

4.3 ขอ้เสนอแนะเกีÉยวกบัการดาํเนินงานของโครงการ 
 

 
- 

จดัใหม้ีระบบป้องกนั/ควบคมุมลพิษ
ทีÉดียิÉงขึÊน 

15 
78.9 

- 
สรา้งรายไดใ้หช้มุชน 

14 
73.7 

- 
จา้งแรงงานในทอ้งถิÉนใหม้ากขึÊน 

14 
73.7 

- 
ช่วยเหลือ และสนบัสนนุกิจกรรมในชมุชนอย่างต่อเนืÉอง 

18 
94.7 

- 
จดัใหม้ีการประชาสมัพนัธก์ารดาํเนินงานของโครงการอย่างต่อเนืÉอง 

13 
68.4 

- 
อืÉนๆ สนบัสนนุกิจกรรมชมุชน มอบทนุการศกึษา 

6 
31.6 



โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
สาํรวจทศันคติชมุชน 

บริษ
ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

  

จดัทาํโดย 
    

 หนา้ 38/58 
บริษ

ัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติÊง 1992 จาํกดั  
 

 ตารางท
ี É 3 

สรุป
ผลการสํารวจท

ัศ
น
ค
ติห

น่
วยงาน

ราชการโดยรอบ
โค
รงการขยายกําลังการผลิ

ต

โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว บริษ
ัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด  

หั
วข้อท

ี Éสาํรวจ 
ห
น่
วยงาน

ราชการ  
จาํน

วน 
ร้อยละ 

1.   ทั
ศน

คติของผู้ตอบ
แบ

บ
สอบ

ถาม
ต่อโครงการ 

 
 

1.1  ท่านรูจ้กับริษ
ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั หรือไม่ 

 
 

- 
รูจ้กั 

13 
61.9 

- 
ไม่รูจ้กั 

8 
38.1 

รวม 
21 

100.0 
1.2   ท่านรูจ้กับริษ

ัท บริษ
ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั จากทีÉใด 

 
 

- 
ทราบเอง/เป็นคนในพื

ÊนทีÉ 
8 

61.5 
- 

พนกังานในโรงงงาน 
2 

15.4 
- 

ผูน้าํชมุชน 
- 

- 
- 

สืÉอประชาสมัพนัธ/์ป้ายประกาศ 
1 

7.7 
- 

ญ
าติพีÉนอ้ง/เพืÉอนบา้น 

- 
- 

- 
อืÉนๆ หนงัสือทีÉส่งมาทีÉหน่วยงาน 

2 
15.4 

รวม 
13 

100.0 
1.3  ท่านเคยรว่มกิจกรรมกบั บริษ

ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั หรือไม่ 
 

 
- 

เคยบ่อย 
3 

23.1 
- 

เคย นานๆ ครัÊง 
6 

46.2 
- 

ไม่เคย 
4 

30.7 
รวม 

13 
100.0 

 1.4     ท่าน
มี
ความ

เชืÉอมัÉน
ใน
ระบ

บ
การจัดการด้าน

สิÉงแวด
ล้อม และม

าตรการ   
กาํกับดูแลระบบสิÉงแวดลอ้มของ บริษ

ัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด 
หรือไม่ 

 
 

- 
มัÉนใจ 

11 
84.6 

- 
ไม่มัÉนใจ 

1 
7.7 

- 
ไม่แสดงความคิดเห็น 

1 
7.7 

- 
ไม่แน่ใจ/ไม่มีขอ้มลู 

- 
- 

รวม 
13 

100.0 
1.5      ท่านมีความเชืÉอมัÉนในมาตรการการกาํกบัของหน่วยงานราชการทีÉเกีÉยวขอ้ง             

ต่อการควบคมุดแูล มิใหโ้ครงการดงักล่าวก่อผลกระทบต่อสิÉงแวดลอ้ม   
หรือไม่ 

 
 

- 
มัÉนใจ 

12 
92.3 

- 
ไม่มัÉนใจ 

- 
- 

- 
ไม่แสดงความคิดเห็น 

1 
7.7 

- 
ไม่แน่ใจ/ไม่มีขอ้มลู 

- 
- 

รวม 
13 

100.0 

โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
สาํรวจทศันคติชมุชน 

บริษ
ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

  

จดัทาํโดย 
    

 หนา้ 39/58 
บริษ

ัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติÊง 1992 จาํกดั  
 

 ตารางท
ี É 

3 
สรุปผลการสาํรวจท

ัศนคติหน่
วยงานราชการโดยรอบโครงการขยายกาํลังการผลิตโรงงานผลิต

แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว บริษ
ัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด (ต่อ) 

หั
วข้อท

ี Éสาํรวจ 
ห
น่
วยงาน

ราชการ  
จาํน

วน 
ร้อยละ 

1.6  ในรอบ 1 ปี ทีÉผ่านมา บริษ
ัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด เคยสรา้ง

ผลกระทบต่อท่าน หรือหน่วยงานของท่านหรือไม่ 
 

 

- 
ไม่เคย 

13 
100.0 

- 
เคย  นํÊาใช/้นํÊาดืÉมมีคณุ

ภาพลดลง 
- 

- 
- 

เคย  ปัญ
หาน

ํÊาเสีย 
- 

- 
- 

เคย ปัญ
หาดา้นอากาศเสีย/กลิÉนเหม็น 

- 
- 

- 
เคย ปัญ

หาเสียงดงั 
- 

- 
รวม 

13 
100.0 

1.7  เมืÉอได้รบัผลกระทบ ท่านหรือหน่วยงานของท่าน เคยรอ้งเรียนกับหน่วยงาน 
ราชการทีÉเกีÉยวขอ้ง/นิคมอตุสาหกรรม หรือ กนอ. หรือไม่ 

 
 

- 
ไม่เคย 

- 
- 

- 
เคย 

- 
- 

รวม 
- 

- 
1.8  สรุปความคิดเห็นทีÉมีต่อ บริษ

ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั                  
 

 
- 

ผลดีมากกว่าผลเสีย 
8 

61.5 
- 

ผลดีเท่ากบัผลเสีย 
5 

38.5 
- 

ผลเสียมากกว่าผลดี 
- 

- 
- 

ไม่รู/้ไม่แน่ใจ 
- 

- 

รวม 
13 

100.0 
1.9  สาเหตุทีÉท่

านคิดว่าการมี บริษ
ัท เอ็นเอส บ

ลูสโคป (ป
ระเทศ

ไทย) จํากัด   
จะมีผลดี/ผลเสีย เป็นผลมาจาก 

 
 

- 
การคาดคะเนดว้ยตวัเอง 

9 
69.2 

- 
จากโรงงานใกลเ้คียงทีÉดาํเนินการ 

2 
15.4 

- 
จากคาํบอกเล่าของเพืÉอนบา้น 

- 
- 

- 
อืÉน ๆ การดาํเนินงานของโครงการ 

2 
15.4 

รวม 
13 

100.0 



โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
สาํรวจทศันคติชมุชน 

บริษ
ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

  

จดัทาํโดย 
    

 หนา้ 40/58 
บริษ

ัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติÊง 1992 จาํกดั  
 

 ตารางท
ี É 

3 
สรุปผลการสาํรวจท

ัศนคติหน่
วยงานราชการโดยรอบโครงการขยายกาํลังการผลิตโรงงานผลิต

แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว บริษ
ัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด (ต่อ) 

หั
วข้อท

ี Éสาํรวจ 
ห
น่
วยงาน

ราชการ  
จาํน

วน 
ร้อยละ 

2.  ปั
ญ
ห
าสังคม และสิ Éงแวดล้อม 

2.1 ปัญ
หาดา้นสงัคมทีÉไดร้บัในปัจจบุนั                

 
 

ในชมุชนมีปัญ
หาดา้นการวา่งงาน 

 
 

- 
ไม่มี 

10 
47.6 

- 
มี 

11 
52.4 

รวม 
21 

100.0 
ในชมุชนมีปัญ

หาดา้นโจรผูร้า้ย 
 

 

- 
ไม่มี 

15 
71.4 

- 
มี 

6 
28.6 

รวม 
21 

100.0 
ในชมุชนมีปัญ

หาดา้นยาเสพตดิ 
 

 

- 
ไม่มี 

11 
52.4 

- 
มี 

10 
47.6 

รวม 
21 

100.0 
ในชมุชนมีปัญ

หาดา้นอืÉน ๆ  
 

 

- 
ไม่มี 

21 
100.0 

- 
มี 

- 
- 

รวม 
21 

100.0 

โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
สาํรวจทศันคติชมุชน 

บริษ
ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

  

จดัทาํโดย 
    

 หนา้ 41/58 
บริษ

ัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติÊง 1992 จาํกดั  
 

 ตารางท
ี É 

3 
สรุปผลการสาํรวจท

ัศนคติหน่
วยงานราชการโดยรอบโครงการขยายกาํลังการผลิตโรงงานผลิต

แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว บริษ
ัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด (ต่อ) 

หั
วข้อท

ี Éสาํรวจ 
ห
น่
วยงาน

ราชการ  
จาํน

วน 
ร้อยละ 

2.  ปั
ญ
ห
าสังคม และสิ Éงแวดล้อม 

 
 

2.2 ปัญ
หาดา้นสิÉงแวดลอ้มทีÉไดร้บัในปัจจบุนั                

 
 

      ปัญ
หาฝุ่นละออง 

 
 

- 
ไม่ไดร้บัผลกระทบ 

8 
38.1 

- 
ไดร้บัผลกระทบ 

13 
61.9 

รวม 
21 

100.0 
2.2.1  แหล่งกาํเนิด 

 
 

- 
จราจร 

8 
61.5 

- 
ก่อสรา้ง 

3 
23.1 

- 
โรงงานอตุสาหกรรม 

1 
7.7 

- 
ชมุชน 

1 
7.7 

รวม 
13 

100.0 
2.2.2  ช่วงเวลา 

 
 

- 
กลางวนั 

2 
15.4 

- 
กลางคืน 

- 
- 

- 
บางช่วงเวลา 

8 
61.5 

- 
ตลอดเวลา 

3 
23.1 

รวม 
13 

100.0 
2.2.3  ระดบัผลกระทบ 

 
 

- 
นอ้ย 

4 
30.8 

- 
ปานกลาง 

9 
69.2 

- 
มาก 

- 
- 

รวม 
13 

100.0 
2.2.4  เปรียบเทียบกบัอดีต 

 
 

- 
ลดลง 

- 
- 

- 
เท่าเดิม 

9 
69.2 

- 
เพิÉมขึÊน 

4 
30.8 

รวม 
13 

100.0 



โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
สาํรวจทศันคติชมุชน 

บริษ
ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

  

จดัทาํโดย 
    

 หนา้ 42/58 
บริษ

ัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติÊง 1992 จาํกดั  
 

 ตารางท
ี É 

3 
สรุปผลการสาํรวจท

ัศนคติหน่
วยงานราชการโดยรอบโครงการขยายกาํลังการผลิตโรงงานผลิต

แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว บริษ
ัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด (ต่อ) 

หั
วข้อท

ี Éสาํรวจ 
ห
น่
วยงาน

ราชการ  
จาํน

วน 
ร้อยละ 

ปัญ
หาเสียงดงัรบกวน 

 
 

- 
ไม่ไดร้บัผลกระทบ 

9 
42.9 

- 
ไดร้บัผลกระทบ 

12 
57.1 

รวม 
21 

100.0 
2.2.5  แหล่งกาํเนิด 

 
 

- 
จราจร 

10 
83.4 

- 
ก่อสรา้ง 

1 
8.3 

- 
โรงงานอตุสาหกรรม 

- 
- 

- 
ชมุชน 

1 
8.3 

รวม 
12 

100.0 
2.2.6  ช่วงเวลา 

 
 

- 
กลางวนั 

2 
16.7 

- 
กลางคืน 

- 
- 

- 
บางช่วงเวลา 

9 
75.0 

- 
ตลอดเวลา 

1 
8.3 

รวม 
12 

100.0 
2.2.7  ระดบัผลกระทบ 

 
 

- 
นอ้ย 

5 
41.7 

- 
ปานกลาง 

7 
58.3 

- 
มาก 

- 
- 

รวม 
12 

100.0 
2.2.8  เปรียบเทียบกบัอดีต 

 
 

- 
ลดลง 

2 
16.7 

- 
เท่าเดิม 

8 
66.6 

- 
เพิÉมขึÊน 

2 
12.7 

รวม 
12 

100.0 

โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
สาํรวจทศันคติชมุชน 

บริษ
ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

  

จดัทาํโดย 
    

 หนา้ 43/58 
บริษ

ัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติÊง 1992 จาํกดั  
 

 ตารางท
ี É 

3 
สรุปผลการสาํรวจท

ัศนคติหน่
วยงานราชการโดยรอบโครงการขยายกาํลังการผลิตโรงงานผลิต

แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว บริษ
ัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด (ต่อ) 

หั
วข้อท

ี Éสาํรวจ 
ห
น่
วยงาน

ราชการ  
จาํน

วน 
ร้อยละ 

ปัญ
หาน

ํÊาเสีย 
 

 
- 

ไม่ไดร้บัผลกระทบ 
14 

66.7 
- 

ไดร้บัผลกระทบ 
7 

33.3 
รวม 

21 
100.0 

2.2.9  แหล่งกาํเนิด 
 

 
- 

จราจร 
- 

- 
- 

ก่อสรา้ง 
- 

- 
- 

โรงงานอตุสาหกรรม 
2 

28.6 
- 

ชมุชน 
5 

71.4 
รวม 

7 
100.0 

2.2.10 
ช่วงเวลา 

 
 

- 
กลางวนั 

- 
- 

- 
กลางคืน 

- 
- 

- 
บางช่วงเวลา 

6 
85.7 

- 
ตลอดเวลา 

1 
14.3 

รวม 
7 

100.0 
2.2.11 

ระดบัผลกระทบ 
 

 
- 

นอ้ย 
5 

71.4 
- 

ปานกลาง 
2 

28.6 
- 

มาก 
- 

- 
รวม 

7 
100.0 

2.2.12 
เปรียบเทียบกบัอดีต 

 
 

- 
ลดลง 

2 
28.6 

- 
เท่าเดิม 

4 
57.1 

- 
เพิÉมขึÊน 

1 
14.3 

รวม 
7 

100.0 



โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
สาํรวจทศันคติชมุชน 

บริษ
ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

  

จดัทาํโดย 
    

 หนา้ 44/58 
บริษ

ัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติÊง 1992 จาํกดั  
 

 ตารางท
ี É 

3 
สรุปผลการสาํรวจท

ัศนคติหน่
วยงานราชการโดยรอบโครงการขยายกาํลังการผลิตโรงงานผลิต

แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว บริษ
ัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด (ต่อ) 

หั
วข้อท

ี Éสาํรวจ 
ห
น่
วยงาน

ราชการ  
จาํน

วน 
ร้อยละ 

ปัญ
หากลิÉนเหม็น 

 
 

- 
ไม่ไดร้บัผลกระทบ 

10 
47.6 

- 
ไดร้บัผลกระทบ 

11 
52.4 

รวม 
21 

100.0 
2.2.13 

แหล่งกาํเนิด 
 

 
- 

จราจร 
2 

18.2 
- 

ก่อสรา้ง 
- 

- 
- 

โรงงานอตุสาหกรรม 
4 

36.4 
- 

ชมุชน 
5 

45.4 
รวม 

11 
100.0 

2.2.14 
ช่วงเวลา 

 
 

- 
กลางวนั 

- 
- 

- 
กลางคืน 

1 
9.1 

- 
บางช่วงเวลา 

9 
81.8 

- 
ตลอดเวลา 

1 
9.1 

รวม 
11 

100.0 
2.2.15 

ระดบัผลกระทบ 
 

 
- 

นอ้ย 
4 

36.4 
- 

ปานกลาง 
6 

54.5 
- 

มาก 
1 

9.1 
รวม 

11 
100.0 

2.2.16 
เปรียบเทียบกบัอดีต 

 
 

- 
ลดลง 

2 
18.2 

- 
เท่าเดิม 

6 
54.5 

- 
เพิÉมขึÊน 

3 
27.3 

รวม 
11 

100.0 

โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
สาํรวจทศันคติชมุชน 

บริษ
ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

  

จดัทาํโดย 
    

 หนา้ 45/58 
บริษ

ัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติÊง 1992 จาํกดั  
 

 ตารางท
ี É 

3 
สรุปผลการสาํรวจท

ัศนคติหน่
วยงานราชการโดยรอบโครงการขยายกาํลังการผลิตโรงงานผลิต

แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว บริษ
ัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด (ต่อ) 

หั
วข้อท

ี Éสาํรวจ 
ห
น่
วยงาน

ราชการ  
จาํน

วน 
ร้อยละ 

ปัญ
หาเขม่า/ควนั 

 
 

- 
ไม่ไดร้บัผลกระทบ 

10 
47.6 

- 
ไดร้บัผลกระทบ 

11 
52.4 

รวม 
21 

100.0 
2.2.17 

แหล่งกาํเนิด 
 

 
- 

จราจร 
3 

27.3 
- 

ก่อสรา้ง 
2 

18.2 
- 

โรงงานอตุสาหกรรม 
1 

9.1 
- 

ชมุชน 
5 

45.4 
รวม 

11 
100.0 

2.2.18 
ช่วงเวลา 

 
 

- 
กลางวนั 

2 
18.2 

- 
กลางคืน 

1 
9.1 

- 
บางช่วงเวลา 

7 
63.6 

- 
ตลอดเวลา 

1 
9.1 

รวม 
11 

100.0 
2.2.19 

ระดบัผลกระทบ 
 

 
- 

นอ้ย 
4 

36.4 
- 

ปานกลาง 
6 

54.5 
- 

มาก 
1 

9.1 
รวม 

11 
100.0 

2.2.20 
เปรียบเทียบกบัอดีต 

 
 

- 
ลดลง 

1 
9.1 

- 
เท่าเดิม 

7 
63.6 

- 
เพิÉมขึÊน 

3 
27.3 

รวม 
11 

100.0 



โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
สาํรวจทศันคติชมุชน 

บริษ
ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

  

จดัทาํโดย 
    

 หนา้ 46/58 
บริษ

ัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติÊง 1992 จาํกดั  
 

 ตารางท
ี É 

3 
สรุปผลการสาํรวจท

ัศนคติหน่
วยงานราชการโดยรอบโครงการขยายกาํลังการผลิตโรงงานผลิต

แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว บริษ
ัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด (ต่อ) 

หั
วข้อท

ี Éสาํรวจ 
ห
น่
วยงาน

ราชการ  
จาํน

วน 
ร้อยละ 

ปัญ
หาขยะ 

 
 

- 
ไม่ไดร้บัผลกระทบ 

11 
47.6 

- 
ไดร้บัผลกระทบ 

10 
52.4 

รวม 
21 

100.0 
2.2.21 

แหล่งกาํเนิด 
 

 
- 

จราจร 
1 

10.0 
- 

ก่อสรา้ง 
- 

- 
- 

โรงงานอตุสาหกรรม 
1 

10.0 
- 

ชมุชน 
8 

80.0 
รวม 

10 
100.0 

2.2.22 
ช่วงเวลา 

 
 

- 
กลางวนั 

- 
- 

- 
กลางคืน 

- 
- 

- 
บางช่วงเวลา 

6 
60.0 

- 
ตลอดเวลา 

4 
40.0 

รวม 
10 

100.0 
2.2.23 

ระดบัผลกระทบ 
 

 
- 

นอ้ย 
4 

40.0 
- 

ปานกลาง 
4 

40.0 
- 

มาก 
2 

20.0 
รวม 

10 
100.0 

2.2.24 
เปรียบเทียบกบัอดีต 

 
 

- 
ลดลง 

1 
10.0 

- 
เท่าเดิม 

5 
50.0 

- 
เพิÉมขึÊน 

4 
40.0 

รวม 
10 

100.0 
2.3 ขอ้เสนอแนะเกีÉยวกบัการดาํเนินงานของโครงการ 

 
 

- 
จดัใหม้ีระบบป้องกนั/ควบคมุมลพิษ

ทีÉดียิÉงขึÊน 
13 

61.9 
- 

สรา้งรายไดใ้หช้มุชน 
13 

61.9 
- 

จา้งแรงงานในทอ้งถิÉนใหม้ากขึÊน 
12 

57.1 
- 

ช่วยเหลือ และสนบัสนนุกิจกรรมในชมุชนอย่างต่อเนืÉอง 
15 

71.4 
- 

จดัใหม้ีการประชาสมัพนัธก์ารดาํเนินงานของโครงการอย่างต่อเนืÉอง 
10 

47.6 
- 

อืÉนๆ เช่น สนับ
สนุนงบ

ป
ระมาณ

ในการจัดซืÊอถังขยะให้ทางวัด เข้า
รว่มสนันสนุนกิจกรรมของทางโรงเรียน จัดใหม้ีการตรวจสุขภาพ

ของ

ประชาชนในพื
ÊนทีÉใกลเ้คียงโครงการ เป็นตน้ 

5 
23.8 

 

โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
สาํรวจทศันคติชมุชน 

บริษ
ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

  

จดัทาํโดย 
    

 หนา้ 47/58 
บริษ

ัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติÊง 1992 จาํกดั  
 

 ตารางท
ี É 

4 
สรุปผลการสํารวจทั

ศนคติ
สถานประกอบการข้างเคียงโดยรอบโครงการขยายกําลังการผลิต

โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว บริษ
ัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด  

หั
วข้อท

ี Éสาํรวจ 
สถาน

ป
ระกอบ

การข้างเคียง  
จาํน

วน 
ร้อยละ 

1.   ทั
ศน

คติของผู้ตอบ
แบ

บ
สอบ

ถาม
ต่อโครงการ 

 
 

1.1  ท่านรูจ้กับริษ
ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั หรือไม่ 

 
 

- 
รูจ้กั 

3 
100.0 

- 
ไม่รูจ้กั 

- 
- 

รวม 
3 

100.0 
1.2   ท่านรูจ้กับริษ

ัท บริษ
ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั จากทีÉใด 

 
 

- 
ทราบเอง/เป็นคนในพื

ÊนทีÉ 
2 

66.7 
- 

พนกังานในโรงงงาน 
1 

33.3 
- 

ผูน้าํชมุชน 
- 

- 
- 

สืÉอประชาสมัพนัธ/์ป้ายประกาศ 
- 

- 
- 

ญ
าติพีÉนอ้ง/เพืÉอนบา้น 

- 
- 

- 
อืÉนๆ  

- 
- 

รวม 
3 

100.0 
1.3 ระยะท

างจากทีÉพ
ักอาศัยห

รือทีÉทํางาน
ของท่

าน
ห่
างจากพื

Êน
ทีÉโค

รงการ 
ประมาณ

กีÉกิโลเมตร 
-     0-3 กิโลเมตร 
-     3-5 กิโลเมตร 
-     มากกว่า 5 กิโลเมตร 

  2 - 1 

  
66.7 

- 
33.3 

รวม 
3 

100.0 
1.4  ท่านเคยรว่มกิจกรรมกบั บริษ

ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั หรือไม่ 
 

 
- 

เคยบ่อย 
- 

- 
- 

เคย นานๆ ครัÊง 
2 

66.7 
- 

ไม่เคย 
1 

33.3 
รวม 

3 
100.0 

 1.5     ท่าน
มี
ความ

เชืÉอมัÉนใน
ระบ

บ
การจัดการด้าน

สิÉงแวดล้อม และม
าตรการ   

กาํกับดูแลระบบสิÉงแวดลอ้มของ บริษ
ัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด 

หรือไม่ 

 
 

- 
มัÉนใจ 

3 
100.0 

- 
ไม่มัÉนใจ 

- 
- 

- 
ไม่แสดงความคิดเห็น 

- 
- 

- 
ไม่แน่ใจ/ไม่มีขอ้มลู 

- 
- 

รวม 
3 

100.0 



โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
สาํรวจทศันคติชมุชน 

บริษ
ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

  

จดัทาํโดย 
    

 หนา้ 48/58 
บริษ

ัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติÊง 1992 จาํกดั  
 

 ตารางท
ี É 

4 
สรุปผลการสํารวจท

ัศนคติ
สถานประกอบการข้างเคียงโดยรอบโครงการขยายกําลังการผลิต

โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว บริษ
ัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จํากัด 

(ต่อ) 

หั
วข้อท

ี Éสาํรวจ 
สถาน

ป
ระกอบ

การข้างเคียง 
จาํน

วน 
ร้อยละ 

1.6      ท่านมีความเชืÉอมัÉนในมาตรการการกาํกบัของหน่วยงานราชการทีÉเกีÉยวขอ้ง       
ต่อการควบคมุดแูล มิใหโ้ครงการดงักล่าวก่อผลกระทบต่อสิÉงแวดลอ้ม   
หรือไม่ 

 
 

- 
มัÉนใจ 

3 
100.0 

- 
ไม่มัÉนใจ 

- 
- 

- 
ไม่แสดงความคิดเห็น 

- 
- 

- 
ไม่แน่ใจ/ไม่มีขอ้มลู 

- 
- 

รวม 
3 

100.0 
1.7  ในรอบ 1 ปี ทีÉผ่านมา บริษ

ัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด เคยสรา้ง
ผลกระทบต่อท่าน หรือหน่วยงานของท่านหรือไม่ 

 
 

- 
ไม่เคย 

3 
100.0 

- 
เคย  น

ํÊาใช/้น
ํÊาดืÉมมีคณุ

ภาพลดลง 
- 

- 
- 

เคย  ปัญ
หาน

ํÊาเสีย 
- 

- 
- 

เคย ปัญ
หาดา้นอากาศเสีย/กลิÉนเหม็น 

- 
- 

- 
เคย ปัญ

หาเสียงดงั 
- 

- 
รวม 

3 
100.0 

1.8  เมืÉอได้รบัผลกระทบ ท่านหรือหน่วยงานของท่าน เคยรอ้งเรียนกับหน่วยงาน 
ราชการทีÉเกีÉยวขอ้ง/นิคมอตุสาหกรรม หรือ กนอ. หรือไม่ 

 
 

- 
ไม่เคย 

- 
- 

- 
เคย 

- 
- 

รวม 
- 

- 
1.9  สรุปความคิดเห็นทีÉมีต่อ บริษ

ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั                  
 

 
- 

ผลดีมากกว่าผลเสีย 
- 

- 
- 

ผลดีเท่ากบัผลเสีย 
3 

100.0 
- 

ผลเสียมากกว่าผลดี 
- 

- 
- 

ไม่รู/้ไม่แน่ใจ 
- 

- 

รวม 
3 

100.0 
1.10  สาเหตุทีÉท่านคิดว่าการมี บริษ

ัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จํากัด   
จะมีผลดี/ผลเสีย เป็นผลมาจาก 

 
 

- 
การคาดคะเนดว้ยตวัเอง 

3 
100.0 

- 
จากโรงงานใกลเ้คียงทีÉดาํเนินการ 

- 
- 

- 
จากคาํบอกเล่าของเพืÉอนบา้น 

- 
- 

- 
อืÉน ๆ 

- 
- 

รวม 
3 

100.0 

โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
สาํรวจทศันคติชมุชน 

บริษ
ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

  

จดัทาํโดย 
    

 หนา้ 49/58 
บริษ

ัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติÊง 1992 จาํกดั  
 

 ตารางท
ี É 

4 
สรุปผลการสํารวจทั

ศนคติ
สถานประกอบการข้างเคียงโดยรอบโครงการขยายกําลังการผลิต

โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว บริษ
ัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จํากัด 

(ต่อ) 

หั
วข้อท

ี Éสาํรวจ 
ห
น่
วยงาน

ราชการ  
จาํน

วน 
ร้อยละ 

2.  ปั
ญ
ห
าสังคม และสิ Éงแวดล้อม 

2.1 ปัญ
หาดา้นสงัคมทีÉไดร้บัในปัจจบุนั                

 
 

ในชมุชนมีปัญ
หาดา้นการวา่งงาน 

 
 

- 
ไม่มี 

2 
66.7 

- 
มี 

1 
33.3 

รวม 
3 

100.0 
ในชมุชนมีปัญ

หาดา้นโจรผูร้า้ย 
 

 

- 
ไม่มี 

2 
66.7 

- 
มี 

1 
33.3 

รวม 
3 

100.0 
ในชมุชนมีปัญ

หาดา้นยาเสพตดิ 
 

 

- 
ไม่มี 

2 
66.7 

- 
มี 

1 
33.3 

รวม 
3 

100.0 
ในชมุชนมีปัญ

หาดา้นอืÉน ๆ  
 

 

- 
ไม่มี 

3 
100.0 

- 
มี 

- 
- 

รวม 
3 

100.0 



โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
สาํรวจทศันคติชมุชน 

บริษ
ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

  

จดัทาํโดย 
    

 หนา้ 50/58 
บริษ

ัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติÊง 1992 จาํกดั  
 

 ตารางท
ี É 

4 
สรุปผลการสํารวจท

ัศนคติ
สถานประกอบการข้างเคียงโดยรอบโครงการขยายกําลังการผลิต

โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว บริษ
ัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จํากัด 

(ต่อ) 

หั
วข้อท

ี Éสาํรวจ 
สถาน

ป
ระกอบ

การข้างเคียง  
จาํน

วน 
ร้อยละ 

2.  ปั
ญ
ห
าสังคม และสิ Éงแวดล้อม 

 
 

2.2 ปัญ
หาดา้นสิÉงแวดลอ้มทีÉไดร้บัในปัจจบุนั                

 
 

      ปัญ
หาฝุ่นละออง 

 
 

- 
ไม่ไดร้บัผลกระทบ 

2 
66.7 

- 
ไดร้บัผลกระทบ 

1 
33.3 

รวม 
3 

100.0 
2.2.1 

แหล่งกาํเนิด 
 

 
- 

จราจร 
1 

100.0 
- 

ก่อสรา้ง 
- 

- 
- 

โรงงานอตุสาหกรรม 
- 

- 
- 

ชมุชน 
- 

- 
รวม 

1 
100.0 

2.2.2 
 ช่วงเวลา 

 
 

- 
กลางวนั 

- 
- 

- 
กลางคืน 

- 
- 

- 
บางช่วงเวลา 

1 
100.0 

- 
ตลอดเวลา 

- 
- 

รวม 
1 

100.0 
2.2.3 

ระดบัผลกระทบ 
 

 
- 

นอ้ย 
- 

- 
- 

ปานกลาง 
1 

100.0 
- 

มาก 
- 

- 
รวม 

1 
100.0 

2.2.4 
เปรียบเทียบกบัอดีต 

 
 

- 
ลดลง 

- 
- 

- 
เท่าเดิม 

- 
- 

- 
เพิÉมขึÊน 

1 
100.0 

รวม 
1 

100.0 

โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
สาํรวจทศันคติชมุชน 

บริษ
ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

  

จดัทาํโดย 
    

 หนา้ 51/58 
บริษ

ัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติÊง 1992 จาํกดั  
 

 ตารางท
ี É 

4 
สรุปผลการสํารวจทั

ศนคติ
สถานประกอบการข้างเคียงโดยรอบโครงการขยายกําลังการผลิต

โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว บริษ
ัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จํากัด 

(ต่อ) 

หั
วข้อท

ี Éสาํรวจ 
สถาน

ป
ระกอบ

การข้างเคียง  
จาํน

วน 
ร้อยละ 

ปัญ
หาเสียงดงัรบกวน 

 
 

- 
ไม่ไดร้บัผลกระทบ 

2 
66.7 

- 
ไดร้บัผลกระทบ 

1 
33.3 

รวม 
3 

100.0 
2.2.5 

แหล่งกาํเนิด 
 

 
- 

จราจร 
- 

- 
- 

ก่อสรา้ง 
- 

- 
- 

โรงงานอตุสาหกรรม 
1 

100.0 
- 

ชมุชน 
- 

- 
รวม 

1 
100.0 

2.2.6 
ช่วงเวลา 

 
 

- 
กลางวนั 

- 
- 

- 
กลางคืน 

- 
- 

- 
บางช่วงเวลา 

1 
100.0 

- 
ตลอดเวลา 

- 
- 

รวม 
1 

100.0 
2.2.7 

ระดบัผลกระทบ 
 

 
- 

นอ้ย 
- 

- 
- 

ปานกลาง 
1 

100.0 
- 

มาก 
- 

- 
รวม 

1 
100.0 

2.2.8 
เปรียบเทียบกบัอดีต 

 
 

- 
ลดลง 

- 
- 

- 
เท่าเดิม 

- 
- 

- 
เพิÉมขึÊน 

1 
100.0 

รวม 
1 

100.0 



โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
สาํรวจทศันคติชมุชน 

บริษ
ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

  

จดัทาํโดย 
    

 หนา้ 52/58 
บริษ

ัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติÊง 1992 จาํกดั  
 

 ตารางท
ี É 

4 
สรุปผลการสํารวจท

ัศนคติ
สถานประกอบการข้างเคียงโดยรอบโครงการขยายกําลังการผลิต

โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว บริษ
ัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จํากัด 

(ต่อ) 

หั
วข้อท

ี Éสาํรวจ 
สถาน

ป
ระกอบ

การข้างเคียง  
จาํน

วน 
ร้อยละ 

ปัญ
หาน

ํÊาเสีย 
 

 
- 

ไม่ไดร้บัผลกระทบ 
2 

66.7 
- 

ไดร้บัผลกระทบ 
1 

33.3 
รวม 

3 
100.0 

2.2.9 
 แหล่งกาํเนิด 

 
 

- 
จราจร 

- 
- 

- 
ก่อสรา้ง 

- 
- 

- 
โรงงานอตุสาหกรรม 

1 
100.0 

- 
ชมุชน 

- 
- 

รวม 
1 

100.0 
2.2.10 

ช่วงเวลา 
 

 
- 

กลางวนั 
- 

- 
- 

กลางคืน 
- 

- 
- 

บางช่วงเวลา 
1 

100.0 
- 

ตลอดเวลา 
- 

- 
รวม 

1 
100.0 

2.2.11 
ระดบัผลกระทบ 

 
 

- 
นอ้ย 

1 
100.0 

- 
ปานกลาง 

- 
- 

- 
มาก 

- 
- 

รวม 
1 

100.0 
2.2.12 

เปรียบเทียบกบัอดีต 
 

 

- 
ลดลง 

- 
- 

- 
เท่าเดิม 

1 
100.0 

- 
เพิÉมขึÊน 

- 
- 

รวม 
1 

100.0 

โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
สาํรวจทศันคติชมุชน 

บริษ
ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

  

จดัทาํโดย 
    

 หนา้ 53/58 
บริษ

ัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติÊง 1992 จาํกดั  
 

 ตารางท
ี É 

4 
สรุปผลการสํารวจทั

ศนคติ
สถานประกอบการข้างเคียงโดยรอบโครงการขยายกําลังการผลิต

โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว บริษ
ัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จํากัด 

(ต่อ) 

หั
วข้อท

ี Éสาํรวจ 
สถาน

ป
ระกอบ

การข้างเคียง  
จาํน

วน 
ร้อยละ 

ปัญ
หากลิÉนเหม็น 

 
 

- 
ไม่ไดร้บัผลกระทบ 

2 
66.7 

- 
ไดร้บัผลกระทบ 

1 
33.3 

รวม 
3 

100.0 
2.2.13 

แหล่งกาํเนิด 
 

 
- 

จราจร 
- 

- 
- 

ก่อสรา้ง 
- 

- 
- 

โรงงานอตุสาหกรรม 
- 

- 
- 

ชมุชน 
1 

100.0 
รวม 

1 
100.0 

2.2.14  ช่วงเวลา 
 

 
- 

กลางวนั 
- 

- 
- 

กลางคืน 
- 

- 
- 

บางช่วงเวลา 
1 

100.0 
- 

ตลอดเวลา 
- 

- 
รวม 

1 
100.0 

2.2.15 
ระดบัผลกระทบ 

 
 

- 
นอ้ย 

1 
100.0 

- 
ปานกลาง 

- 
- 

- 
มาก 

- 
- 

รวม 
1 

100.0 
2.2.16 

เปรียบเทียบกบัอดีต 
 

 

- 
ลดลง 

- 
- 

- 
เท่าเดิม 

1 
100.0 

- 
เพิÉมขึÊน 

- 
- 

รวม 
1 

100.0 



โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
สาํรวจทศันคติชมุชน 

บริษ
ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

  

จดัทาํโดย 
    

 หนา้ 54/58 
บริษ

ัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติÊง 1992 จาํกดั  
 

 ตารางท
ี É 

4 
สรุปผลการสํารวจท

ัศนคติ
สถานประกอบการข้างเคียงโดยรอบโครงการขยายกําลังการผลิต

โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว บริษ
ัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จํากัด 

(ต่อ) 

หั
วข้อท

ี Éสาํรวจ 
สถาน

ป
ระกอบ

การข้างเคียง  
จาํน

วน 
ร้อยละ 

ปัญ
หาเขม่า/ควนั 

 
 

- 
ไม่ไดร้บัผลกระทบ 

2 
66.7 

- 
ไดร้บัผลกระทบ 

1 
33.3 

รวม 
3 

100.0 
2.2.17   แหล่งกาํเนิด 

 
 

- 
จราจร 

- 
- 

- 
ก่อสรา้ง 

- 
- 

- 
โรงงานอตุสาหกรรม 

- 
- 

- 
ชมุชน 

1 
100.0 

รวม 
1 

100.0 
2.2.18 

ช่วงเวลา 
 

 
- 

กลางวนั 
- 

- 
- 

กลางคืน 
- 

- 
- 

บางช่วงเวลา 
1 

100.0 
- 

ตลอดเวลา 
- 

- 
รวม 

1 
100.0 

2.2.19 
ระดบัผลกระทบ 

 
 

- 
นอ้ย 

1 
100.0 

- 
ปานกลาง 

- 
- 

- 
มาก 

- 
- 

รวม 
1 

100.0 
2.2.20 

เปรียบเทียบกบัอดีต 
 

 

- 
ลดลง 

- 
- 

- 
เท่าเดิม 

1 
100.0 

- 
เพิÉมขึÊน 

- 
- 

รวม 
1 

100.0 

โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
สาํรวจทศันคติชมุชน 

บริษ
ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

  

จดัทาํโดย 
    

 หนา้ 55/58 
บริษ

ัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติÊง 1992 จาํกดั  
 

 ตารางท
ี É 

4 
สรุปผลการสํารวจทั

ศนคติ
สถานประกอบการข้างเคียงโดยรอบโครงการขยายกําลังการผลิต

โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว บริษ
ัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จํากัด 

(ต่อ) 

หั
วข้อท

ี Éสาํรวจ 
สถาน

ป
ระกอบ

การข้างเคียง  
จาํน

วน 
ร้อยละ 

ปัญ
หาขยะ 

 
 

- 
ไม่ไดร้บัผลกระทบ 

2 
66.7 

- 
ไดร้บัผลกระทบ 

1 
33.3 

รวม 
3 

100.0 
2.2.21 

แหล่งกาํเนิด 
 

 
- 

จราจร 
- 

- 
- 

ก่อสรา้ง 
- 

- 
- 

โรงงานอตุสาหกรรม 
- 

- 
- 

ชมุชน 
1 

100.0 
รวม 

1 
100.0 

2.2.22 
ช่วงเวลา 

 
 

- 
กลางวนั 

- 
- 

- 
กลางคืน 

- 
- 

- 
บางช่วงเวลา 

1 
100.0 

- 
ตลอดเวลา 

- 
- 

รวม 
1 

100.0 
2.2.23 

ระดบัผลกระทบ 
 

 
- 

นอ้ย 
- 

- 
- 

ปานกลาง 
- 

- 
- 

มาก 
1 

100.0 
รวม 

1 
100.0 

2.2.24 
เปรียบเทียบกบัอดีต 

 
 

- 
ลดลง 

- 
- 

- 
เท่าเดิม 

- 
- 

- 
เพิÉมขึÊน 

1 
100.0 

รวม 
1 

100.0 
2.3 ขอ้เสนอแนะเกีÉยวกบัการดาํเนินงานของโครงการ 

 
 

- 
จดัใหม้ีระบบป้องกนั/ควบคมุมลพิษ

ทีÉดียิÉงขึÊน 
2 

66.7 
- 

สรา้งรายไดใ้หช้มุชน 
2 

66.7 
- 

จา้งแรงงานในทอ้งถิÉนใหม้ากขึÊน 
2 

66.7 
- 

ช่วยเหลือ และสนบัสนนุกิจกรรมในชมุชนอย่างต่อเนืÉอง 
3 

100.0 
- 

จดัใหม้ีการประชาสมัพนัธก์ารดาํเนินงานของโครงการอย่างต่อเนืÉอง 
2 

66.7 
- 

อืÉนๆ เช่น สรา้งมิตรภาพทีÉดีกบัโรงงานขา้งเคียง 
1 

33.3 



โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
สาํรวจทศันคติชมุชน 

บริษ
ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

  

จดัทาํโดย 
    

 หนา้ 56/58 
บริษ

ัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติÊง 1992 จาํกดั  
 

 

รูป
แสดงการสาํรวจทั

ศน
คติชุม

ชน 
โครงการขยายกาํลังการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว 

บริษ
ัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด  
ใน

ระห
ว่างวัน

ท
ี É 15-16 ตุลาคม 2565 

 
 

                      
 

  รูปทีÉ 1 ชมุชนในรศัมี 0-3 กิโลเมตร
 

 

โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
สาํรวจทศันคติชมุชน 

บริษ
ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

  

จดัทาํโดย 
    

 หนา้ 57/58 
บริษ

ัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติÊง 1992 จาํกดั  
 

  
                             

รูปทีÉ 2 ชมุชนในรศัมี 3-5 กิโลเมตร 



โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ 
สาํรวจทศันคติชมุชน 

บริษ
ัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

  

จดัทาํโดย 
    

 หนา้ 58/58 
บริษ

ัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติÊง 1992 จาํกดั  
 

 

รูป
แสดงการสาํรวจท

ัศน
คติชุม

ชน ห
น่
วยงาน

ราชการ และผู ้นํ
าชุม

ชน 
โครงการขยายกาํลังการผลิตโรงงาน

ผลิตแผ่น
เห
ล็กรีดเย็น

และเคลือบ
ผิว 

บ
ริษ

ัท เอ็น
เอส บ

ลูสโคป (ป
ระเท

ศไท
ย) จาํกัด 

 
                            

รูปทีÉ 3 หน่วยงานราชการ และผูน้าํชมุชน  



ภาคผนวกที ่41 
แผนผังทีต่ั้งบ่อหน่วงน ้าฝนของโครงการ 

 
  



Rotsathon
Rectangle
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